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(54) VERFAHREN ZUM HERSTELLEN EINES OBERFLACHENBEMUSTERTEN WACHSGEGENSTANDES,

INSBESONDERE EINER KERZE

(57)  Zum Herstellen eines oberflachenbemusterten Wachs-
gegenstandes wird geschmolzenes Wachs in eine Form ein-
gefllt, abkihlen gelassen und entformt, wobei vor dem
Durchharten der Wachsfoliung eine Bemusterung der Man-
telbereiche erfolgt.

Um auf rationelle Weise neuartige und eigenwillige
Musterungen zu schaffen, wird nach Einfillien von Wachs in
die Form eine Mantelschicht erharten gelassen und dann
die erstarte Mantelschicht durch eine Zugbelastung aufge-
rissen.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen eines oberfldchenbemusterten Wachsge-
genstandes, insbesondere einer Kerze, nach dem geschmolzenes Wachs in eine Form eingeflllt, abkiihlen
gelassen und entformt wird, wobei vor dem Durchhirten der Wachsfiillung eine Bemusterung der Mantelbe-
reiche erfolgt. :

Aus der AT-B 387 031 geht bereits ein Verfahren als bekannt hervor, bei dem zum Aufbringen des
Oberflachenmusters in Vorbereitungsschritten die Forminnenwand durch Ein- und AusgieBen von Wachs
zumindest bereichsweise beschichtet wird, so daB sich nach dem EingieBen der abschlieBenden Wachsfiil-
lung die Wachsbeschichiung mit dem Ubrigen Wachs in der Form vereint und sich dadurch die Mdglichkeit
bietet, die Oberfliche des Wachsgegenstandes mit bestimmten Farb-, Linien- und Flachenmustern zu
gestalten. Es werden dadurch aber im wesentlichen ineinanderflieBende Musterungen erzeugt und durch die .
Notwendigkeit einer vorausgehenden Innenwandbeschichtung sind unbedingt mehrere Arbeitsschritte zur
Herstellung der Wachsgegensténde erforderiich.

Gem#B der DE-AS 1 257 337 wurde zur Oberflichenbemusterung auch schon vorgeschlagen, die
Muster durch ein hdndisches Aufbringen von Stangen, Folien, Profilen u. dgl. aus Kerzenrohstoff-Handform-
masse vorzubereiten und dann die Form mit dickflissigem Wachs aufzuilillen, was aber einen recht
miihsamen und aufwendigen Herstellungsvorgang mit sich bringt und die Mustergestaliung von der
Geschicklichkeit des einzelnen abhZngig macht und auf mehr oder weniger geometrische Ornamente
beschrénkt.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der eingangs geschilderten Art
anzugeben, das auf besonders rationelle Weise die Herstellung von Wachsgegensténden erlaubt, wobei
sich diese Wachsgegenstdnde durch eine neuartige, natlirlich wirkende Musterung ihrer Oberfliche aus-
zeichnen. '

Die Erfindung lGst diese Aufgabe dadurch, daB nach Einflllen von Wachs in die Form eine Mantel-
schicht erhdrten gelassen und dann die erstarrie Mantelschicht durch eine Zugbelastung aufgerissen wird.
Dieses AufreiBen der erstarrien Mantelschicht verursacht unterschiediich lange und breite, unregelmaBig
verlaufende und sich verzweigende Risse, in’ die Wachs benachbarter inneniiegender, noch flissiger
Schichten eindringt und hier erstarrt. So 148t sich recht miihelos eine eigenwillige Aderung und Marmorie-
rung der Oberfliche erreichen, welche Musterung durch die Art der Zugbelastung, die Dicke der zu
zerreiBenden Manteischicht, die Farben der verwendeten Wachse u. dgl. beeinfluBt werden kann, aber stets
ihre durch die RiBbildung bedingte Unregelm&Bigkeit und damit ihre Originalitdt und Natlirlichkeit behalt.

Zum ZerreiBen der jeweiligen Mantelschichten eignen sich einfache, mit ihren der Oberfldchenkontur
angepaBten Enden an der Mantelschicht ansetzbare stangenférmige Werkzeuge, durch die die Mantel-
schicht auf Zug belastet, d. h. angehoben und damit zerrissen werden kann. Wird die Mantelschicht an
mehreren Stellen von oben nach unten schrittweise fortschreitend zugbelastet, 148t sich das AufreiBen der
Mantelschicht Uber die ganze HShe des Gegenstandes bzw. der Form verieilen, wobei das Setzen der
Werkzeuge und dadurch die RiBbildung frei wahlbar sind und mehr oder weniger gleichméBig um den
Umfang der Form herum sich erstrekkende Musterungen erreicht werden kdnnen.

Es ist durchaus mdglich, die Form mit geschmolzenem Wachs aufzufiillen, abzuwarten bis durch die
Oberfidchenabklihlung eine entsprechend starke Manteischicht erstarrt ist und dann diese Mantelschicht
aufzureiBen, so daB das noch flissige Wachs in die entstehenden Risse eindringt und sich das gewlinschte
Muster ergibt. Hier braucht nur mit einer Wachsfiillung gearbeitet zu werden und es entsteht eine zarte
Farb- in Farb-Bemusterung. Zur Schaffung auffallenderer und unterschiedlicherer Musterungen kann aber
Wachs bereits vor der abschlieBenden Wachsfillung in wenigstens einer Mantelschicht in die Form
eingebracht und diese nach dem Erstarren zugbelastet werden, wodurch sich dann fir die aufeinanderfol-
genden Schichten und die abschlieBende Wachsfillung unterschiedliche Wachse verwenden lassen, was
den Gestaltungsreichtum flir die Bemusterungen wesentlich erhdht. Dabei kdnnen ein oder mehrere
Mantelschichten aufgebracht und jeweils nacheinander zerrissen werden, wobei diese Mantelschichten
durch Ein- und Ausleeren von Wachs entstehen und sich auch durch die gewéhlite Dicke dieser Mantel-
schichten die RiBbildung, das Auffiillen der Risse durch das nachfolgende EingieBen von Wachs u. dgl.
beeinflussen lassen und weitere Mdglichkeiten flr neuartige Bemusterungen erdffnen.

Die in der Form vorbereiteten Mantelschichten kdnnen jeweils flir sich eingebracht und behandelt
werden, d. h. es wird eine Mantelschicht durch Einflillen von Wachs und nach einer mehr oder weniger
langen Abkiihlzeit durch Ausleeren des noch fllissigen Wachses erzeugt und diese Mantelschicht nach dem
Erstarren aufgerissen, bevor dann die néchste Mantelschicht eingebracht und behandelt oder die restliche
Wachsflllung eingebracht wird. Eine andere M&glichkeit besteht aber auch darin, daB die Form mit
wenigstens einer Mantelschicht ausgekleidet wird, die dann erst nach dem Einbringen der néchsten
Mantelschicht oder der abschlieBenden Wachsflllung, aber vor deren jeweiligem Erhérten zerrissen wird, so
daB sich durch das gleichzeitige ZerreiBen und Eindringen von fliissigem Wachs in die Risse spezielle
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Mustereffekie erreichen lassen. Auch hier ist es aber md&glich, durch entsprechend rechtzeitiges AusgieBen
des noch fllissigen Wachses mehrere Mantelschichten hintereinander vorzusehen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand rein schematisch veranschaulicht, und zwar zeigen Fig.
1 bis 3 drei Herstellungsphasen bei der Durchflinrung des erfindungsgemaBen Verfahrens.

Zur Herstellung einer Kerze mit neuartiger gedderter Marmormusterung wird Wachs, beispielsweise
eine Stearinmischung oder ein Paraffin oder eine Paraffin-Stearinmischung, geschmolzen und mit einer ca.
2 bis 10°C Uber dem jeweiligen Schmelzpunkt des Wachses liegenden Temperatur in eine Form 1
gegossen und ein paar Minuten abkiihlen gelassen, bis an der Forminnenwand eine Wachs-Mantelschicht 2
von ca. 0,2 bis 1 mm Dicke erhértet ist, worauf das Wachs wieder aus der Form 1 ausgeleert wird (Fig. 1).
Nun wird Wachs 3, vorzugsweise mit anderer Farbe, das um 1 bis 5°C héher als das erste Wachs
aufgewdrmt wurde, in die mit der Mantelschicht 2 aus dem ersten Wachs ausgekieidete Form 1 eingegos-
sen und kurz stehengelassen. Durch die etwas h&here Temperatur des zweiten Wachses wird die
Mantelschicht in der Form wieder aufgewdrmt und geschmeidig gemacht. Nach ca. 2 Minuten wird mit
einem an die Innenkontur der Form 1 angepaBien Werkzeug 4 die Manteischicht 2 an mehreren Stellen 5
durch ein Anheben zugbelastet und dadurch aufgerissen (Fig. 2). Es entstehen mehr oder weniger groBe
und kleine Risse 6 in der Mantelschicht, in die das Wachs der zweiten Wachsfiillung eindringt und diese’
ausfillt. Ist der RiBvorgang beendet, wird die Wachsflllung auskthlen gelassen (Fig. 3).

Um ein mehrfarbiges Oberflichenmuster zu erzeugen, kann aber diese zweite Wachsflliung vor dem
Durchhérten wieder ausgeleert werden, so daB wegen der von auBen nach innen fortschreitenden Abkiih-
lung eine zweite Mantelschicht entsteht. Diese zweite Mantelschicht, die mit ihrem Wachs die kleineren
Risse der ersten Mantelschicht ausfiillt, die groBeren Risse aber nur randseitig umgibt oder durchsichtig
liberzient, 188t sich nun mit einer weiteren Wachsmischung einer dritten Farbe beflillen, welche dritte
Wachsmischung vorzugsweise wiederum mit etwas hdherer Temperatur als die vorangegangene Wachsmi-
schung eingebracht wird. Gegebenenfalls kbnnte nun die zweite Mantelschale wiederum mit Hilfe des
Werkzeuges aufgerissen werden, um eventuell Risse unterschiedlicher Farbe zu erzeugen. Andernfalls 148t
man das Wachs der letzien Fillung in die vorhandenen Risse eindringen und diese ausfiillen, worauf
vorteilhafterweise auch die letzte Wachsmischung ausgeleert und der Hohlraum mit einer farblosen
Wachsmischung aufgeflilit wird, welches farblose Wachs Farbe einzusparen hilft und ein besseres Brennen
der Kerze mit sich bringt.

Nach dem volistdndigen Erkalten der Kerze wird diese entformt und in Ublicher Weise durch Frasen,
GlZtten, Polieren u. dgi. nachbearbeitet.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen eines oberflichenbemusterten Wachsgegenstandes, insbesondere einer
Kerze, nach dem geschmolzenes Wachs in eine Form eingefiillt, abkiihlen gelassen und entformt wird,
wobei vor dem Durchhérten der Wachsflillung eine Bemusterung der Mantelbereiche erfolgt, dadurch
gekennzeichnet, da nach Einfiillen von Wachs in die Form eine Mantelschicht erhérten gelassen und
dann die erstarrte Mantelschicht durch eine Zugbelasiung aufgerissen wird.

2. \Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Mantelschicht an mehreren Stellen -
von oben nach unten schrittweise fortschreitend zugbelastet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB Wachs bereits vor der abschiieBen-
den Wachsflillung in wenigstens einer Manteischicht in die Form eingebracht und diese nach dem
Erstarren zugbelastet wird. ’

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Form mit wenigstens einer Mantel-
schicht ausgekleidet wird, die dann erst nach dem Einbringen der ndchsten Mantelschicht oder der
abschlieBenden Wachsfiiliung, aber vor deren jeweiligem Erhérten zerrissen wird.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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