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Zgloszono 25 lipca 1925 r,
Udzielono 11 lutego 1929 r.

Wynalazek niniejszy dotyczy pewnej
konstrukcji, prostej, zwartej i niekosztow-
nej, przeznaczonej do nastawiania elek-

trod wzgledem tadunku pieca lukowego i .

utrzymywania ich w odpowiedniej pozycji
przez caly czas pracy pieca.

Konstrukcja ta polega na przetwarza-
niu pradu, zasilajacego piec, w transforma-
torze i na zuzytkowaniu sily odpychajacej
pomiedzy uzwojeniem pierwotnem a wtor-
nem.

Rysunek podaje pewna forme¢ wykona-
nia wynalazku. Fig. 1 przedstawia czescio-
wo przekréj, a czesciowo widok zewnetrz-
ny urzadzenia, stanowigcego przedmiot wy-
nalazku i zastosowanego do nastawiania
jednej elektrody, fig. 2 podaje schemat
polaczen przy zastosowaniu wynalazku do
piecéw tréjfazowych.

Na fig. 1 widzimy piec 1 typu zwykle-
go, zawierajacy ladunek 2 i elektrode 3. W
konstrukcji, wskazanej na rysunku, zasto-
sowano transformator o rdzeniu 4, uzwoje-
niu pierwotnem 5 i uzwojeniu wtérmem 6.

Przy uzyciu takiego transformatora jed-
no z tych uzwojen moze byé ruchome, aby
poruszajac sie moglo za posrednictwem
odpowiednich polaczen przesuwaé elek-
trode. W danym przypadku ruchome jest
uzwojenie wtérne, doprowadzajace prad
do pieca. Polaczenia do przestawiania e-
lektrod oraz polaczenia obwodéw moga
byé rozmaite zaleznie od rodzaju pieca. W
danym razie uzwojenie ruchome polaczo-
ne jest zasadniczo w sposéb sztywny za-
pomoca przewodnika 8 z obsadg elektrody
9. Uzwojenie to osadzone jes. w jarzmie 10,
polaczonem zapomoca drazkéw 11 z wy-



stepami 12 na wymienionej wyzej obsa-
dzie 9, [PrzyGzem drazki te oddzielone sg
od rzeczonych wystepéw 12 zwyklemi tu-
lejkami izolacyjnemi. Konstrukcja ta po-
siada tg zaletg, iz ruch elektrody odpowia-
da dokladnie ruchowi . uzwojenia wtoérne-
go, a ponadto umozliwia zastosowanie opi-
sanego powyzej polaczenia sztywnego 8
pomiedzy uzwojeniem wtérnem i obsada 9,
ktére to polaczenie posiada pewne zalety
mechaniczne. .

W razie potrzeby mozna ruchoma elek-
trode i polaczone z mia czesci ruchome
zréownowazyé. W danym przypadku linki
13 przeciwwagi polaczone sa z jarzmem
10 zapomoca pretéw 26, 27. Linki 13, za-
koriczone ciezarkami 15, biegna na kraz-
kach 74, osadzonych w oprawie 16, ktéra
jest przymocowana $rubami 17 do szczytu
rdzenia transformatora.

Cala te konstrukcje mozna odpowied-
nio umiesci¢ bezposrednio ma sklepieniu
pieca, np. zapomoca wspornika 19, do kto-
rego jest przymocowany spéd oprawy 20,
dzwigajacy rdzen transformatora i uzwoje-
nie. pierwotne.

Przed rozpoczeciem ladowania pieca
elektrode podnosi si¢ oczywiscie tak, by
uzwojenie wtérne znalazlo si¢ wpoblizu
szczytu rdzenia. Po zaladowaniu pieca

uzwojenie pierwotne wlacza si¢ do sieci, .

poczem elektrode opuszcza si¢ az do
zetkniecia sie z tadunkiem pieca. Z chwila
zamkniecia obwodu wtérnego i powstania
pradu w obu uzwojeniach uzwojenie wtor-
ne odpycha sie i odsuwa od uzwojenia pier-
wotnego. Ruch ten trwa az do chwili zrow-
nowazenia sily odpychania, dzialajacej po-
miedzy obydwoma uzwojeniami, przez cie-
zar elektrody i czesci, laczacych ja z uzwo-
jeniem wtérnem. Woéwczas elektroda znaj-
dzie sie we wlasciwej pozycji i bedzie do-
prowadzaé¢ do ladunku pieca prad w wy-
maganej ilosci.

W razie potrzeby mozna tu jeszcze za-
stosowaé urzadzenia pomocnicze, miarku-

jace ruch elektrody. Te urzadzenia pomoc-
nicze moga byé¢ rozmaitej budowy, a w da-
nym przypadku stanowia dwa cylindry 21,
22, wsparte na wymienionej juz ramie 16.
Cylindry posiadaja dna otwarte i komuni-
kuja si¢ z atmosfera.

Gorne czesci cylindréw 21 i 22 lacza
sie rurkami 28 i 29 z rurka 23. W cylindrach
tych pracuja tloki 24 i 25, osadzome na
trzonach 26, 27, przymocowanych, jak juz
nadmieniono wyzej, do jarzma 10. Rurka
23 prowadzi do komory zaworowej 30, po-
siadajacej rurke wlotowa do powietrza 31,
regulowana zaworem 32.

W lepszych komstrukcjach, jak w da-
nym przypadku, zawér ten porusza sie pod
dzialaniem’ elektrycznosci. Trzon 33 zawo-
ru tworzy rdzeri cewki magnesowej 34.
Cewka ta wlacza sie przewodami 35 i 36
réwnolegle do 1luku, zasilanego przez
uzwojenie wtérne. Gdy piec nie jest pota-
czony z siecia, to zawdr 32 jest zamkniety
sila ciezaru wlasnego i trzonu 33. Jezeli
jednak piec jest przylaczony do sieci, a
elektroda znajduje sie w swej najwyzszej
pozycji, to napigcie uzwojenia 6 wywotuje
przeplyw przez cewke 34 pradu o nateze-
niu dostatecznem, aby otworzyé zawér 32.
Wobec. tego przy opuszczaniu sie elektro-
dy powietrze wchodzi do cylindréw 21, 22
przez rurki wlotowe 28, 29. Przekréj ru-
rek jest maly w stosunku do przekroju cy-
lindréw, wskutek czego cylindry nie na-
pelniaja si¢ dosé szybko przy posuwaniu
si¢ tlokéw ku dolowi. W chwili zetkniecia
si¢ elektrody z tadunkiem prad w cewce
34 wskutek zwarcia jej spada i zawér 32
zamyka si¢. Ponad ttokami w cylindrach
utrzymuje si¢ czesciowa préznia. Gdy prad
w uzwojeniu wtérnem wzrosnie nadmier-
nie, woéwczas wzro$nie réwniez sila odpy-
chania pomiedzy uzwojeniami 5 i 6, powo-
dujac odsuwanie sie elektrody od tadun-
ku. Opisane powyzej urzadzenie z cylin-
drami umozliwia szybki ruch elektrody, al-
bowiem cisnienie powietrza ponad ttokami



jest niisze -od ciSnienia atmosferycznego,

panujacego pod niem, dzieki czemu tloki
te usiluja zlekka podnosi¢ elektrode oraz
polaczone z nig czesci. Z chwila jednak od-
dalenia si¢ elektrody od tadunku w obwo-
dzie cewki 34 powstaje znowu prad, wsku-
tek czego zawér 32 otwiera sie, a ci$nienie
ponad tlokami wyréwnywa sig z ci$nieniem
atmosferycznem, wobec czego tloki te usi-
tujg teraz wstrzymaé ruch elektrody ku
gorze.

Czesci konstrukcji miniejszej sa tak do-
brane, aby pomigedzy odpychaniem uzwo-
jen 516 icigzarem elektrody oraz pola-
czonych z nig czesci istnial odpowiedni
stosunek, to jest, aby w chwili zréwnowa-
zenia dzialania odpychajacego przez cig-
zar :
wlasciwej do doprowadzania pradu do ; p1e-
ca w wymaganej ilosci.

Wynalazek - opisano powyzej w przy-
padku jednej elektrody, ale oczywiscie da-
na konstrukcj¢ mozna takze zastosowaé w
piecach o wigkszej ilosci elektrod, a w
szczegblnosci w piecach tréjlazowych. Na
fig. 2 pokazano polaczenia w piecu trojfa-
zowym, gdzie widzimy rdzenie 40 trams-
formatoréw i uzwojenia pierwotne 41.
Uzwojenia te sa polaczone w tréjkat i w
zwykly sposéb- lacza sie z siecig elektrycz-

na. Uzwojenia wtérne 42 laczy z elektroda-

mi przewédd 43. Drugie bieguny tych uzwo-

elektroda znajdowala si¢ w pozycji-

jeni laczy przewéd zerowy 44. Oprécz tego
figura podaje elektrody 45, tadunek pieca
46 i cewki zaworéw 47.

Opisany juz poprzednio pomocniczy
mechanizm miarkujacy jest szczegélnie ko-
rzystny w przypadku pieca tréjfazowego,
poniewaz opuszczanie si¢ kazdej z elek-
tréd ustaje z chwilg zetkmiecia sie ich z ta-
dunkiem pieca wskutek zwierania cewek,
przestawiajacych zawory. Dzieki temu za-
pobiega si¢ zaglebianiu elektrod w tadunek
pieca i otrzymuje réwnomierny rozdzial
pradu elektrycznego na poszczegélne elek-
trody.

Zastrzezenie patentowe,

Urzadzenie do automatycznego nasta-
wiania elektrod w lukowym piecu elek-
trycznym, zasilanym zapomocg transfor-
matora, znamienne tem, Zze jedno z uzwo-
jeni transformatora jest ruchome i polaczo-
ne mechanicznie w sposéb sztywny z elek-
troda i zZe sila - odpychania miedzy obu
uzwojeniami, réwnowaZoma przez ciezar
elektrody i zwiazanych z nig czesci, wyzy-
skuje si¢ do mastawiamia elektrody wzgle-
dem ladunku,

Scovill Manufacturing Co.
Zastqpca' M. Skrzypkowski,

"rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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