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- Pri briketovani hnedého uhlia alebo jeho

zmesi s dalsimi uhlikatymi komponentmi,
s vyhodou 2zahriateho nad teplotu mdknutia
spojiva, sa pridda ako spojivo 2 az 26 %
hmot. destilaéného 2zvysku - gudrdénu z va-
kuovej destildcie nizkosirnej a/alebo
strednosirnej ropy, resp. dechtu, s teplo-
tou miknutia 30 az 90° C a hmotnostnym po-
merom H/C 0,09 aZ 0,13, v ktorom sa rozpus-
ti a/alebo roztavi 1 a2 30 %
hmot.horlavého homopolyméru a/alebo kopoly-
méru polyolefinu a uvedena zmes sa briketu-
je znamymi postupmi.

SpOsob briketovania hnedého uhlia
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Vyndlez sa tyka spdsobu briketovania hnedého uhlia aj s vys-
$im obsahom popola, pripadne tieZ spolu s netavitelnymi orga-
nickymi makromolekulovymi latkami, za pouZitia spojiva zlepsuju-<
ceho horlavost a zniZujuiceho éadivost tak briketovaného hnedého
uhlia. :

Sub - bitumindézne typy uhlia, lignity alebo raselinu je moz-
né briketovat vo velkotonaZnom meradle. Tak briketovanie hnedého
uhlia bez spojiv sa robilo v Nemecku i Australii. Na tychto mie-
stach boli v prevddzke mnoho rokov zavody zhodnocujice hnedouhol-
né loZiska. Avsak, na vyrobu dobrych brikiet z lignitu je potreb-
né dodrzat viac pravidiel. Je potrebné susenim zaruéit dostatocéne
nizky obsah vlhkosti (12 aZ 15 % hmot. vody) a zabezpedit dosta-
to¢ne vysoky tlak na deformovanie a spojenie castic do kompaktné-
ho celku. Takyto potrebny tlak je 100 az 200 MPa. Pritom brike-
tarske poziadavky vyzaduju, aby obsah popola v takomto uhli bol
do 15 % hmot.

Bituminézne uhlie, ale aj vySsie uhlikaté uhlice a antracity
neméZu byt spracované na brikety bez spojiva. Z tychto dévodov sa
pouzivaji na briketovanie anorganické spojiva, ako silikat sod-
ny, sulfitovy 1dh, vapenec, cement alebo oxychlorid horecnaty.
Z organickych spojiv sa pouzZivajui Skroby alebo rozmelnené obilni-
ny, kukuri¢nd mika a pod. Dalej sa na briketovanie vyuziva uholna
dechtovd smola alebo bitumény. Nevyhodou anorganickych spojiv je
zvySenie obsahu popola v briketach.

Postup vyroby s pouZitim uhoIlnych dechtovych smél je taky,
Ze uhlie s obsahom do 2 % hmot. vody sa ddvkuje do zmiesSovaca
a tu sa zmieSava s rozomletou smolou o velkosti okolo 10 mm. Smo-
la s uhlim sa potom privadza do dezintegratora, kde sa rozmelni,
dalej do ohrieva&a a briketovaciehg zariadenia. Tu sa ohreje pa-
rou a tvarujui sa pri tlaku 15 N.m~ 2. Takéto brikety je moZné spa-
. jat karbonizovanim pri teplote 850 az 900 °C. TInou moZnostou je
spajanie bitumendézneho uhlia rozomletého na 1,5 mm o vlhkosti do
3 % hmot. Po preosiati (na zbavenie jemnych &asti) sa uholné das-
ti vedd do fluidného reaktora, kde sa pri teplote 410 Oc uhlie
ciastocéne pdli za vzniku dechtu, s ktorym sa vytvoria brikety
vhodné pre domacnost (W. Franci, M. C. Peters: Fuels and Fuel
Technology, II. vydanie, str. 131 aZ 136).

Mechanicki pevnost hnedouholnych brikiet je moZné zvysit
6 aZ 10krat, ked sa uhlie rozmelni vo vode za varu pri 100 °C,
mechanicky sa odvodni na obsah vody 45 %, rozomelie sa na ¢ia-
stocky 0 az 4 mm, vysusSi sa na 8 aZ 15% obsah vlihkosti a briketu-
je sa pri teplote 70 azZ 80 Oc pri tlaku 140 MPa pocas 10 s (Sbor-
nik VSCHT - Praha, Technolégie paliv 1985, s. 103). Spojivo pre
palivové a rudné prasky na baze sirupov (85 hmot. casti), vody
(100 hmot. casti), polyvinylalkoholu (2,5 hmot. ¢asti) a alkyl-
arylsulfdtu sodného (1 c&ast) bolo tieZ popisané. Na 100 hmot.
¢asti uholného prachu sa pou3ilo 7 hmot. Gasti spojiva a tvarova-
nie sa robilo 1lisovanim (Nipon Braun K. K., Nissei Co. Ltd. Ja-
ponsky patent 61 271 022). .

Palivové brikety je tieZ moZné pripravit zmieSanim 1 dielu
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uholného dechtu a 2 dielov drevného odpadu (Japonsky patent
62 115 084). Koks s dostatodnou pevnostou bol pripraveny zmiesa-
»nim hnedouhoIného prachu o velkosti 2zrnenia do 1 mm s obsahom
vlhkosti do 11,5 % hmot. zmieSanim viac ako 7,8 % sulfitového 1lu-
hu o susine 42 3 % hmot. Pritom lisovanie sa robi pri teplote
70 % a tlaku 140 MPa (Naundorf W., Freiberg, Forschungs A 1987,
A 733, 4 aZ 93). Palivové brikety sa daji vyrobit aj zmieSanim
1 : 1 aZ 6 hmot. dielov drevného prachu a uhlikatého materidlu
a granulovanim zmesi (s vyhodou obsahujicej 3 az 25 % vody) pri
teplote 120 az 320 Oc a tlaku 150 aZ 650 MPa. Ako priklad sa
uvddza 2zmes jedného dielu drevného prachu s obsahom vlhkosti
13,1 % hmot. a 2 dielov uholného Brachu s obsahom vody 12,3 %.
Tato sa granuluje pri teplote 200 “C a tlaku 386 MPa. Zatial &o
hnedé uhlie je moZné briketovat bez spojiva, kamenné uhlie vyza-
-duje na briketovanie spojivo. K tomu sa vyuzivaji dechtové smoly,
ropné bitumény, sulfitové vyluhy, glej, syntetické spojivéa, napr.
polyvinylacetat, polyvinylalkohol, oxid vépenaty a anorganické
spojivd (Erddl Kohle, Erdgas Petrochem. 1987, 40 (12) 521).

Dalej je znédme (J. Formanek: Uhli 1956, str. 24 aZ 28), Ze
menej hodnotné uhlie pred briketovanim treba su$it na obsah vody
max. 30 % alebo odstranit popol tak, aby zvySok tvorilo max.
20 % popola, éo je pochopitelne technlcky a najma energeticky na-
rocné.

Podla inych postupov /A. Kotina: Strojirenstvi 4, 282
(1954)/ sa briketuje hnedouholny prach, pripadne tieZ prach cier-
neho uhlla, raselina, piliny ap., pri vysokom tlaku a predbeznom
vysusenl pod 10 % vlhkosti. Zasa inak zaujimavym postupom podla
és. patentu 221 937 sa zrejme pre nevhodny pomer H/C ziskavaju
brikety s vysokou &adivostou. ‘

Aj ked sa uZ mnohokrit publikovalo, Ze hnedé uhlie sa vse-
obecne granuluje, resp. briketuje bez spojiv pri skuskach brike-
tovania, tzv. hnedé energetické uhlie s vysSSim obsahom popolovin
okolo 45 % hmot., ukdzalo sa, Ze briketovanie takéhoto uhlia pri
tlaku 200 MPa nie je mozné. Vzhladom k uvedenému bolo nutné uhlie
zakoncentrovat pranlm. Pranim sa podarilo zniZit obsah popola na
21 %. Takto upravene uhlie po lisovani tlakom 200 MPa (vysokotla-
ké rotadné lisy) uZ bolo moZné briketovat. Brikety su vSak velmi
nachylné kX destrukcii pri akejkolvek manipuldcii, resp. pri o-
vlhéeni. 2 uvedenych dévodov sa hladalo vhodné pO]lVO ktoré by
bolo technicky a surovinove dostupné, a ktoré by splfialo kvalita-
tivne poZiadavky na brikety. Tie musia byt dostatoéne stabilné
pri manipuldcii a navysSe, ktoré by sa pri zavlhc¢eni vodou, resp.
" doZdom nerozpadli. Po odskud$ani celého radu organickych materia-
lov sa naslo vhodné spojivo, ktoré splfia dané poZiadavky a navyse
zvy$uje spalné teplo uholnych brikiet.

Tak podla tohto vyndlezu sa spdsob briketovania hnedého u-
hlia s vy$sim obsahom popola nad 15 % hmot. pri normdlnom alebo
zvySenom tlaku pri teplote 250 a2z 500 K za spolupdsobenia horla-
vého organického pojiva uskutocrniuje tak, Ze k rozomletému hnedému
uhliu alebo k rozomletému hnedému uhliu spolu s daldimi uhlikaty-
mi tuhymi komponentmi s obsahom vodika 3 aZz 15 $% hmot. a uhlika
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20 az 60 % hmot. sa ako spojivo pridd 2 az 26 % hmot. destilacné-
ho 2zvysku - gudrénu z vakuovej destilacie nizkosirnej a/alebo
strednosirnej ropy alebo zmes destilac¢ného zvysku ropy - gudrénu”
so zvyskom destildcie dechtu, s teplotou maknutia 30 aZ 90 “C
a hmotnostnym pomerom vodik/uhlik 0,09 aZ 0,13, v ktorom sa roz-
pust1 a/anebo roztavi 1 aZ 30 % hmot. horlavého homopolyméru
a/alebo kopolyméru polyolefinu, pricom sa tato zmes briketuje.

Vyhodou uvedeného postupu je fakt, 2Ze destilac¢né zvysky
- gudrdény z nizkosirnej a/alebo strednosirnej ropy, ¢i asfalty siu
Siroko dostupné produkty s malou prchavostou a svojim vysSim ob-
sahom vodika i uhlika podporuji horenie vzniknutych brikiet tak,
Ze tieto prehoria v celom svojom objeme i pri obsahu popola azZ
45 % hmot. v pévodnom uhli. Z uvedenych dévodov nie je nevyhnutné
zniZovat obsah popola v pdévodnom energetickom hnedom uhli pod
15 % hmot., ¢o vedie k zniZenym ndkladom udpravarenskym. Okrem to-
ho asfalty majui vysoku teplotu vzplanutia nad 200 aZ 300 OC, tak-
Ze je zarudend bezpeénost pri spracovani.

V désledku vys$sSieho hmotnostného pomeru H/C v spojive, vyho-
dou je aj nizka &adivost. NavysSe spdsob umoZriuje technicky zhod-
notit inak taZko vyuZitelné odpady, &i uZ na badze netavitelnych
prirodnych makromolekulovych materidlov, jednak horlavych pla-
stov, hlavne na bdze homopolymérov a kopolymérov olefinov, ako
£f61ii, upotrebenych sackov, prestrekov, odrezkov plastov, odpad-
ného ataktického polypropylénu a vébec druhotnych polyolefi-
nickych surovin. V neposlednom rade, vyhodou je nizky obsah zli-
éenin siry v dyme zo spalovania takych brikiet.

Uhlie pred granulovanim je potrebné rozdrvit na prach o vel-
kosti ¢éasti pod 3 mm, najvhodnejSie pod 1 mm, aby bolo zarucené
rovnomerné 2zmieSanie so.spojivom.- asfaltom. Aby bola homogeniza-
cia so spojivom zarucend, je vhodné uhlie pred briketovanim vy-
hriat nad teplotu mdknutia pouzitého asfaltu. Po zhomogenizovani
zmesi je moZné zmes briketovat. Briketovanie je moZné robit sice
i za studena v lisoch, ale vyhodnejsSie je pri kontinudlnom zaria-
deni pracovat nad teplotu miaknutia asfaltu. Sltom v pripade, Ze
teplota mdknutia asfaltu je napr. 38 Oc az 44 C, mnoZstvo gudré-
nu davkované s uhlim je moZné pouZit v rozpati 8 aZ 12 % hmot.,
nakolko pri vysSom obsahu asfaltu dochadza pri vypadavani brikiet
z lisu k ich deformdcii (brikety tecd). V takomto pripade je nut-
né bud zniZit obsah gudrénov v zmesi, éo sa ale zasa odzrkadli
v znizZeni vyhrevnostl brikiet, alebo ich ochladit nitenym chlade-
nim, resp. pouzit gudrény, &i asfalty s vysSsSou teplotou miknutia.

zvlast vhodne sa tu daju vyuzit, zhodnotit prave odpadné, ¢&i
nizkozhodnocované polyolefiny, rézne nestandartné granuly nizko-
hustotného, strednohustotného i vysokohustotného polyestylenu,
polystyrenu, atakticky polypropylen, kopolyméry olefinov a pocho-
pitelne druhotné suroviny na baze polyolefinov. K takym patria
odpady odrezkov, prestrekov, opotrebovanych obalov, nestandart-
nych - pre vlaknarske uéely nepouZitelnych polypropylénovych v1a-
kien a pod.

Pri tomto spésobe sa daju technicky vyuZit aj dalSie uhlika-
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té tuhé a netavitelné komponenty s obsahom vodika 3 aZ 15 % hmot.
a uhlika 20 aZ 60 % hmot. Takymi sui hlavne netavitelné fyzikdlne

»dezintegrované organické makromolekulové 1latky, najmda prirodné
makromolekulové materidly, ako drevnd micéka a piliny, hemiceluléd-
zové nizkozuZitkovdvané vldkna prakticky odpadajice pri vyrobe
buni¢iny, tzv. nulové vldkna, rozdrobeny papier, mletd kéra stro-
mov, rozdrvené Kukuric¢né Kklasy a police, mletd slama, plevy
a pod.

Pri pouziti asfaltov, resp. destilacnych zvyskov - gudrénov
z vakuovych destildcii je moZné pouzZit réznu kvalitu tychto, a to
bud neupravované, vznikajice po oddestilovani prchavych podielov,
alebo po ich nédslednom spracovani prefukovanim, tzv. asfalty po-
lofikané, kde sa oxidaciou vzduchom upravuju teploty maknutia,
resp. aj asfalty kabeldrske. 2 ekonomického hladiska v&ak tuprava
primdrnych asfaltov - gudrdénov nie je nutnd a ziskané brikety vy-
hovuji poZadovanym poZiadavkdm aj beZnymi asfaltami, resp. desti-
laénymi zvyskami vakuovej destildcie nizko- alebo strednosirnej
ropy, resp. zmesi so zvyskami z destilacie dechtov.

DéleZitym kritériom spojiva podla tohto vyndlezu je hmot-
nostny pomer vodika k uhliku. ¢im je tento vy&3i, horlavost sa
zlepsuje a &adovost znizuje. Uvedeny hmotnostny pomer H/C sa zvy-
Suje prlsadaml, ako netav1telnych makromolekulovych materidlov,
tak aj inak uz technlcky tazko zhodnotitelnych polyoleflnov. Ich
prlsady okrem zvysovanla "vodikového indexu" zvysuju aj viskozitu
spOlea pri zvysenej teplote, zvysuje pevnost brikiet, ich hydro-
fébnost a zlepsujd skladovatelnost brikiet.

Dalsie udaje o uskutocneni spdsobu a dalSie vyhody st zrejmé
z prikladov.

Priklad 1 (porovnavaci)
Hnedé uhlie s obsahom popola 47,15 % hmot. sa predsuSilo na obsah
vody 10 aZ 16 % hmot. v elektrlcky vyhrlevanej susiarni s nutenou
cirkulaciou vzduchu pri teplote 102 aZ 105 °C. Potom sa mlelo na
zrnitost pod 2 a pod 1 mm. Llsovanle bolo urobené v hydraullckom
lise pri teplotdch uhlia 20 azZ 80 Oc a tlaku 100 a 200 MPa. Vel-
kost laboratérnych brikiet bola 70 + 35 mm, priemernd hmotnost
50 g.

V dalSom sa pranim zniZil obsah popola na cca 21 % hmot.
a znovu sa takéto obohatené uhlie spracovalo podla horeuvedeného
postupu.

Mechanické vlastnosti uhlia boli (tab. 1) takéto:
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Tabulka 1

Mechanické vlastnosti laboratérnych brikiet.

druh |obsah vody|lisovacia|lisovaci tlak [200 MPa |nasiakavost
/%/ teplota [100 MPa, pev- |pevnost |vodou
/°c/ |nost v tahu v tlaku | /% hmot./
/MPa/ /MPa/
ne- 10,5 20 4,6 8,2 rozpad pocas
prané 13,2 ' 20 5,6 9,2 1 minuty
zrni-| 15,5 20 6,2 9,8
tost
pod 10,1 80 - 7,8
1 mm 12,6 80 6,2 9,1
14,6 80 6,8 9,2
prané 10,2 20 briketa sa briketa
uhlie 12,9 20 rozpadne drzi pri
pod 15,0 20 pri vytla- manipulédcii
1 mm ¢ani z formy |sa rozpada
10,1 80
12,6 80
14,6 80

Podobné vysledky boli zaznamenané s uhlim zrnenia do 2 mm.

Priklad 2

Hnedé uhlie sStyroch lokalit, energetické Barna Handlova, Bana No-
vadky, Bania Cigel a Bafia Dolina Velky Krtis boli odskiSavané vo
forme prachu.

Silova analyza uholného prachu na sitach velkosti pod 1,2 mm
/% hmot./ z nasady je v tabulke 2.

Tabulka 2
podiel zrn Bana Bana Han- Bana Bana Dolina
nad : Cigel | dlova Novaky I. sloj II. slo
mm _
1,2 1,95 13,3 17,7 30,5 13,2
1,0 0,5 7,1 3,7 9,5 7,5
0,5 13,6 31,0 25,3 26,7 27,5
0,31 29,4 15,0 35,6 14,5 28,8
0,25 14,2 5,0 2,5 6,3 8,6
prepad 40,4 28,6 9,6 13,2 15,4
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Prvé testy s robili na uhli Novaky. .

-+ 0dskisané pridavky:
5, 10 a 15 % hmot. moc¢ovinoformaldehydového polykondenzatu (MF
- lepidla) do uhlia 200 g po homogenizdcii 10 mindt mieSanim pri
teplote 25 °C boli lisované na hydraulickom laboratérnom lise. Po
80 hodindch stédnia sa briketka namoc¢ila v Petriho miske do vody:

- s 5 % MF polykondenzatu bez tuzidla - po 24 hod. sa uhlie roz-
padlo

- s 10 % MF polykondenzdtu nasiaklo vodou - slabou silou v
prstoch sa rozpadlo

- s 15 % MF polykondenzatu nabobtnalo - nerozpadlo sa

- to isté sa zopakovalo po aplikdcii tuzZidla chloridu aménneho do

. MF lepidla, aplikdcia 5 a 10 % MF lepidla - briketka nabobtnala
vodou, po vysusSeni briketa popukala

- aplikdcia 5 % hmot. oxidu vépenatého - pri styku s vodou sa
briketka rozsypala :

- sulfitové vyluhy aplikdcia 5 az 10 % hmot. na uhlie - pri styku
s vodou sa briketka rozsypala

- alkoholicka frakcia Cg aZ Cg alkoholov pridavok 5 a 10 % - pri
styku s vodou sa brlketky rozsypall

- mazaci olej - pridavok 5 % hmot. = po namoc¢eni do vody sa bri-
ketka rozsypala ‘

- pridavok 5, 10 a 15 % hmot. destilaéného zvysku - gudrdénu z va-
kuove] dest11ac1e stredn051rne] ropy, s teplotou maknutia 38 az
44 °C; obsah popola o, 5 % hmot.; teplota vzplanutia viac ako
220 °Cc, hustota pri 20 C, - 1,0 g.cm~3; obsah uhlika 86,3 %
hmot.; obsah vodika 8,8 % hmot.; dusika 1,0 % hmot. a siry
3,5 % hmot. Hmotnostny pomer H/C (vodikovy index) = 0,102. Bri-
kety boli pevné, na povrchu lesklé. Po namocenl do vody nepatr-
ne nafucali a nerozpadali sa.

Po troch dnoch u brikiet s obsahom 5 % gudrénu (asfaltu)
¢ast namodend do vody bola mierne napucana. Pr1 obsahu 10 a 15 %
hmot. asfaltu na uhlie briketky ostali neporusené.

S asfaltom boli urobené skusky so vsSetkymi vzorkami uhlia,
pricom v zavislosti od zrnenia a obsahu asfaltov vo vode popra-
skali briketky s obsahom asfaltov do 7 %. Pri 10 % hmot. pridav-
ku, briketky boli stabilné aj po 10 cykloch vlhéenia (24 hod. vo-
da), a susSenia (24 hodin vzduch).

Na uhli Bafa Cigel boli odskisané pridavky 15, 20 a 30 %
asfaltov. Zatial, éo s 15 a 20 % hmot. asfaltov na uholny prach
bolo moZné zmes lisovat s 30 % asfaltu sa pri lisovani hmota le-
pila, nebolo moZné vytladit briketku.

Tabletky Bana Dolina I. sloj boli stabilné len s 15 % asfal-
tu, zatial éo II. sloj vyZadoval 20 % asfaltu na pripravu vzhlad-
nych tabliet.

Priklad 3
Prachove uhlie podla prlkladu 2 bolo analyzované na obsah vod
Yy
5% obsah popola v sus1ne (A )i /% hmot./; dalea spalné teplo
S), vyhrevnost (QF i) v MJ.kg"~ a obsah siry (8%) % hmot., po
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briketovani bez spojiva a s pojivom - asfaltom Specifikovanym
v priklade 2.

Analyza brikiet:

SUB Bafia Dolina wr,  ad gdat,  or,  sd

I. sloj bez pojiva 12,1 31,0 26,6 15,1 2,8
I. sloj + 10 %

asfalt 10,4 27,3 29,9 18,4 3,0
I. sloj + 15 %

asfalt 9,8 27,0 29,3 18,3 2,6
II. sloj bez pojiva 13,6 53,7 27,0 10,0 2,5

II. sloj + 10 %
asfalt 11,9 46,6 30,0 13,3 2,7

SUB Bana Novaky

bez pojidla 9,2 47,7 24,5 10,9 2,7
+ 10 % asfalt 9,6 42,1 28,2 13,9 3,1
SUB Bana Handlova

bez pojidla 10,4 47,3 12,8 12,0 1,8
+ 10 % asfalt 7,9 41,1 16,3 15,1 1,9
SUB Baria Cigel

bez pojidla 10,7 62,5 8,1 7,5 1,2
+ 10 % asfalt 9,6 53,5 12,6 11,8 1,6

Nasledne boli odskisané asfalty s teplotou mdknutia 53 64 a 81
az 93 9C typ asfalty polofikané, cestné ropne, ox1dovane a kabe-
larske. V prlpade6 Z2e sa pracovalo pri teplote homogenizacie
vzorky o 20 aZ 30 “C nad teplotou maknutia (uh11e i asfalt ohrie-
vané na teplotu 80 az 120 Oc).s pridavkom 10 £ hmot. asfaltov,
vSetky vylisky briketiek boli vodostdle, pevné a lesklé.

Priklad 4 ‘

Postupuje sa podobne ako v priklade 3, len do aplikovaného desti-
lacéného zvysku gudrénu s obsahom 86,5 % hmot. uhlika, 9,2 % hmot.
vodika (vodikovy index = 0,106); O, 9 % hmot dusika a 3,4 % hmot.
siry po jeho vyhriati na teplotu 230 Oc sa prida 10 % hmot od-
padnych polypropylénovych vldkien (rézne sfarbenych tak, Ze vodi-
kovy index stipne na 0,112. Obsah vody v briketdch z uhlia SUB
Bana Clgel poklesne na 9,2 % hmot., popola vV suSine na 53,3 %
hmot., siry na 1,25 % hmot a vyhrevnost stipne na 12,0 MJ.kg'l.

Priklad 5

Postupuje sa podobne ako v priklade 4, len navyS$e sa k praskovému
hnedému uhliu pridd 12 % hmot. bukovych pilin s obsahom uhlika
41,1 % hmot. a vodika 5,2 % hmot. Tym poklesne obsah popola v su-
Sine na 45,5 % hmot. a 51ry na 1,08 % hmot. Stipne vodikovy index
a vyhrevnost stipne na 12,2 MJ. kg
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PATENTOVE NAROKY

Spésob briketovania hnedého uhlia s vy33im obsahom popola nad
15 % hmot. pri normdlnom alebo zvySenom tlaku pri teplote 250
az 500 K za spolupdsobenia horlavého organického spojiva, vy-
znadujuci sa tym, Ze k rozomletému hnedému uhliu alebo kK ro-
zomletému hnedému uhliu spolu s dal$imi uhlikatymi tuhymi kom-
ponentmi s obsahom vodika 3 aZ 15 % hmot. a uhlika 20 aZ 60 %
hmot. sa ako spojivo pridd 2 aZ 26 % hmot. destilacného zvysku
- gudrdnu z vakuovej destildcie nizkosirnej a/alebo stredno-
sirnej ropy alebo zmes destiladného zvysku ropy - gudrdénu so
zvySkom destildcie dechtu, s teplotou maknutia 30 az 90 °c
a hmotnostnym pomerom vodik/uhlik 0,09 aZ 0,13, v ktorom sa
rozpusti a/alebo roztavi 1 aZ 30 % hmot. horlavého homopolymé-
ru a/alebo kopolyméru polyolefinu, pricom sa tdto zmes brike-
tuje. ‘ :

Spésob podla bodu 1, vyznadujici sa tym, Ze uhlikatymi tuhymi
komponentmi su netavitelné fyzikdlne dezintegrované organické
makromolekulové 1latky, s vyhodou prirodné makromolekulové
latky.

Konec dokumentu
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