POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

48113

Patent dodatkowy
do patentu

S

Zgloszono:

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Opublikowano:

23.11.1963 (P 100 836)

28. 1V. 1964

Kl. 39-b—22:61—

UKD

Wspoltwérecy wynalazku: Kazimierz Borodzinski, Tadeusz Broniewski,
Michal Irzyk, Jerzy Kapko.

Wlasciciel patentu:

Zjednoczone Zespoly Gospodarcze Sp. z o, o.

(Zespol Chemii Budowlanej), Warszawa (Polska).

Spos6b otrzymywania proszku z plastyfikowanego
polichlorku winylu

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania
proszku z plastyfikowanego polichlorku winylu do
pcwlekania, zwlaszcza metali, metodg fluidyzacji
lub metodag natrysku plomieniowego,
Dotychczas w celu otrzymania proszku z plastyfi-
kowanego polichlorku winylu poddawano zelowaniu
paste z polichlorku winylu w temperaturze 160 —
170°C, typowej dla produkcji wyrobéw ze zmiek-
czonego pclichlorku winylu, w urzgdzeniach me-
chanicznych takich jak dwuwalcowki, mieszalniki,
kalandry itp.,, a mnastepnie mieleniu otrzymanego
plastyfikatu w niskiej temperaturze okoto — 60°C.
Wadg tego sposobu jest kosztowno$é wurzadzen,
a mianowicie konieczno$§¢é mgzycia ogrzewanej
dwuwalcowki, zamrazarki o bardzo duzej wydaj-
nosci, pozwalajacej ma uzyskanie temperatury
—60°C i utrzymywanie tej niskiej temperatury pod-
czas mielenia, a wiec w rczasie procesu, w ktérym
powstajg bardzo duze ilo$ci ciepla, oraz stosowa-
nia miyna zaopatrzcnego w system chlodzgcy. Po-
za tym sama techmologia oparta o te urzadzenia
jest stcsunkowo skomplikowana i droga.
Stescwanfe spesclcti wedlug wynalazku usuw\a
wspomniane niedogodnosci przez uzyskanie plas-
tyfikatu, ktéry w zwyklych warunkach mielenia
dawalby preszek nadajacy sie do wytwarzania
wartoéciowych powlok na metalach lub innych ter-
micznie odpornych materiatach, przy zastosowaniu
metody fluidyzacji lub natrysku plomieniowego.
Cel ten osiaga sie wedlug wynalazku stcsujgc do
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wytwarzania plastyfikatu odpowiedni zestaw su-
rowcéw, a sam proces zelatynizacji prowadzgc
w warunkach zapewnliajgcych wytworzenie sie
kruchego produktu.

Wedlug wynalazku sporzadza sie paste z poli-
chlorku winylu o stalej K (stalej Fikentschera) naj-
kerzystniej nie wiekszej niz 55 przy zastosowaniu .
cxclo 25 — 309, ftalanu dwuoktylowego jako plas-
tyfikatora, w stosunku do masy calej pasty, do-
datku alkoholu jedncowodorotlenowege, np. mety-
iowego w ilosci kilku procent oraz pozostalych
ckladnikéw jak pigmenty, wypelniacze, stabiliza-
tory typowe dla przetwérstwa z miekkiego poli-
chlorku winylu i po dokladnym wymieszaniu ze-
luje ja w temperaturze 115—125°C najkorzystniej
w temperaturze okclo 120°C w ciggu okolo 30 mi-
nut, po czym otrzymany plastyfikat, po wstepnym
jego rozdrobnieniu, miele bez zamrazania w ty-
powych urzgdzeniach mielgcych np. w miynku
kulewym, tarczowym itp.

Wiprcwadzenie rozpuszczalnika spirytusowego po-
zwala na dokladne i latwe shomogenizowanie pas-
ty bez duzego nakladu energii mechanicznej, oraz
na spulchnienie zelu przez parowanie w czasie
zelowania plastyfikatu. Alkoholowy charakter roz-
puszczalnika, obojetny w stosunku doa polimeru,
nie przy$piesza priocesu zelowania — co jest istot-
ne w celu uzyskania odpcwiedniej kruchosci plas-
tyfikatu, w cdréznieniu do stosowanych dotych-
czas rczpuszezalnikow weglecwoderowych, ulatwia-
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jacych solwatacje i zelowanie polichlorku winylu.
Warunki, w ktérych nastepuje zelowanie, sa dosta-
teczne do tego, aby z jednej strony uzyska¢ pro-
dukt o dobrej rozlewncéci podczas poédzniejszego
procesu natrysku Jub fluidyzacji, z drugiej za$
strony aby wskutek niedozelowania i réwnoczesnie
stosunkowo malego splastyfikowania, prcdukt byl
bardzo kruchy i dawal sie mle¢ bez zamrozenia.
Zastcsowanie polimeru o niskiej wartcéci K daje
dobra rozlewno$é proszku w ozasie tworzenia po-
wloki metoda fluidyzacji lub natrysku plomienio-
wego. Rozlewno$§¢ ta jest znacznie lepsza anizeli
dotychczas stosowanych polimeréw, ktére wskutek
tego wymagaly doktadmiejszego rozdrobnienia.
Flatan dwuoktylowy uzyty w sposobie wedilug wy-
nalazku jako plastyfikator dzieki odpowiednielj lot-
nosci ulatnia sie nieznacznie z pcwloki w czasie
fluidyzacji, tworzac- w -pierwszej chwili powloke
. dobrze rozlewna, & nastepnie tiwardsza, anizeli
gdyby cala zawarto$é plastyfikatora pozostala w
powlcce. Powloka ta jest pozbawiona dzieki temu
pecherzy oraz por i innych nieszczelnosci, ktére
zwykle wystepuja przy uzyciu innego plastyfikato-
ra np. ftalanu dwubutylowego, oraz wykazuje
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twardos¢ podcbng do powlok otrzymanych z plast;'-
fikowanego polichlorku winylu o wartoSci K rze-
du 70.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania proszku z plastyfikowanego
polichlorku - winylu do powlekania, zwlaszcza me-
tali, metcdg fluidyzacji lub metoda natrysku plo-
mienicwego, znamienny tym, ze najpierw spcrzg-
dza sie paste z polichlorku winylu o wartosci
stalej K mnajkorzystniej nie wiecej niz 55 przy
zastosowaniu 25 309/, ftalanu dwuoktylowego
w stosunku dc masy calej pasty, dodatku alkoholu
jednowodorotlencwego, np. metylowego w ilosci
kilku procent craz pigmentéw, wypelniaczy i sta-
bilizatoré6w typcwych dla przetworstwa migkkiego
pclichlorku winylu, nastepnie, po dokladnym wy-
mieszaniu, paste te zeluje sie w temperaturze 115—
125°C, majkorzystniej w temperaturze okoto
120°C w ciggu ckolo 30 minut, po czym otrzymany
plastyfikat, po wstepnym jego rozdrobnieniu, miele
bez zamrazania w typowych urzadzeniach mielg-
cych. :
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