Opublnwm'nia 30 stycznia 1962 r.

POLSKIE) RZECZYPOSPOLITE) LUDOWE]
OPIS PATENTOWY

Nr 45392

KL 21 ¢, 39/03

La Téléméca’nique Electrique

Nanterre, Seine, Francja

Walec nastawnika

Patent trwa od dnia 15 pazdziernika 1959 r.

Pierwszelistwo: 21 paZdziernika 1958 r. (Francja).

Znane sg walce nastawnikéw, obracajace sie
sitami zewnetrznymi, ktére w kazdym ze swych
polozern katowych zapewniajg pewng liczbe po-
laczen elektrycznych. Te walce zawierajg zwykle
element przeznaczony do manipulowania stykami
oraz element przeznaczony do okreslania kato-

wego polozenia walca i do przytrzymywania go

w tym poloZeniu.

Zaréwno do sterowania stykami, jak i do
okreSlania polozenia walca, proponowano wyko-
nywanie walcow w postaci kota, zaopatrzonego
na cbwodzie w koéleczka, ktére £ utozone row-
nolegle do osi walca i wspélpracuja z dzwi-
gniami z wysiepem dociskanymi sprezyscie do
rolek.

Skoro wystep dzwigni wsunie sie pomiedzy
dwa Kkoéleczka. to przytrzymuje on beben
w okre§lonym polozeniu lub przytrzymuje
w okreslonym polozeniu styk, natomiast skoro
zmusi sie walec do obrécenia sig, to kéleczka
wtaczaja sie na wystepy i poruszajg dziwignie,
badz dla zapewnienja zsunigcia si¢ wystgpu

w nastepny przedzia! pomiedzy dwoma koélecz-
kami w urzadzeniu przytrzymujacym, badz dla
przytrzymywania noska na najwyzszym punkcie
kéleczka dla =zapewnienia dzwigni polozZenia
uniesionego, a zatem dla zapewnienia innego
polozenia elementowi stykowemu, jakim oma
steruje. '
Przedmiotem niniejszego wynalazku jest udo-
skonalenie tego rodzaju walcéw nastawnikéw.
Wedlug wynalazku beben nastawnika obejmu-
je co naimniej jedng klatke, ktorej powierzch-
nia obwodowa wspélpracuje z diwigniami z wy-
stepem, przy czym klatka ta sklada si¢ z dwéch
réownoleglych krazkéw kolowych, ktére sg pola-
czone na stale z walkiem obrotewym i na kté-
rych obwodach sg wykonane rownomiernie roz-
mieszczone gwiazdka dla konicéw odcinkéw wal-
cowych pretéw, ktére wlozone we wspomniane
gniazdka moga sie¢ w mich obraca¢ dokola swej
osi. Lo
W stosunku do znanych wykonan, zawieraja- )
cych koleczka lub rolki, tego rodzaju uklad daje



powazne uproszezenie, poniewaz podzespol utwo-
rzony z rolki i jej osi zostal tu zastapiony przez
prosty pret walcowy, ktory Gbraca sie dokola
swej osi. ’

W pierwszej postaci wykonania wynalazku
krazki moga byc’ przesuwane osiowo wzdluz
wglka, na ktérym sg osadzone i sg one zaopa-
trzone w lezace mnaprzeciw siebie otwory,
w ktore moga by¢é wsuwane kolce pretéw, za
pomocg wzajemnego zblizania wymienionych
krazkéw. ’

W innej postaci wykonania wynalazku krazki
majag na swym obwodzie glebokie podlwalcowe
wyciecia, w ktérych konce pretéw sa utrzymy-
wane za pomocg przetrzymywaczy, ktére pozwa-
laja na obracanie sie tych pretéw w wycieciach.

W przodujgcej postaci wykonania wediug wy-
nalazku te przetrzywymacze sg Wwykonane
w cienkim krazku z matenialu sprezystego,
wspoélosiowym z krazkami klatki i majacym 'wy-
raznie t¢ samg co one S$rednice, a majg postaé
wycie¢ o dnie kolowym, odpowiadajacym dnu
rowkow klatki, przy czym wyciecia krazka spre-
zystego maja cze$é zwezajgca sie, przez ktorg
konce pretow muszg byé przepchniete z pewna
silg, aby trafi¢ jednoczesnie w rowek krazka
klatki-

W ten sposéb, bez zmiany polozenia krazkéw
klatki, mozna latwo wyjmowaé lub ukladaé pre-
ty na cbwodzie walca nastawnika.

W przodujgcej postaci wykonania wedlug wy-
nalazku jeden z réwnoleglych krazkéw Kklatki
zawiera otwory celem wtozenia jednego z kon-
céw preta, natomiast drugi krazek ma rowki
i jest polaczony z cienkim krazkiem z wycigcia-
mi dla przytrzymywania drugiego konica pretéw
w rowkach odpowiadajgcego mu krazka klatki.
- W tym przypadku ulozenie lub wyjecie preta
z obwodu walca nastawnika jest jeszcze prostsze,
poniewaz jeden z koncow preta jest wkladany
swobodnie do gniazdka wierconego i trzeba
przezwyciezyé tylko jeden przyirzymywacz od-
powiadajagcy drugiemu koncowi preta, ahy uto-
zyé lub wyjaé pret. ’ :

Prety moga byé dosyé cienkie i w ten spos6b
mozna jeszcze zmniejszyé ich wzajemng odle-
glosé katowa. Jako przykiad mozna podac, ze
odleglosé katowa dwoch preetow na obwodzie
walca nastawnika jest rzedu tylko 10°. o

Diwignie z moskiem wspolpracujgce z obwo-
dem walca w ten spos6b wykonanego nastawnika
mogg byé, jak to juz bylo zaznaczone wyzej,
. badz dzwigniami sterujgcymi stykami, badz
dzwigniami - przytrzymujacymi walec.

Diwignie sterujace stykami mogg byé wypo-
sazone W dosy¢ szeroki wystep, ktéry odpowia-
dalby odleglosci katowej pomiedzy dwoma mnie
kolejnymi pretami. Do manipulowania tymi
dzwigniami z wystepami musi f)y(: wyjety co naj-
mniej jeden pret z obwodu walca, aby pomiedzy
wlozonymi pretami stworzy¢ przedzial, w.ktéry
da sie wsungé omawiany nosek, i w ten sposéb
gdy omawiany przedzial znajdzie sie przed wy-
stepem, to wystep wsuwa sie w przedzial, za-
pewniajgc przy tym przemieszczenie sie dZwigni,
natomiast na czeSciach walca, zawieraigcych
nieprzerwany szereg pretéw, omawiany wystep
tylko sie na nich opiera.

Do stcpniowanego przytrzymywania walea na-
stawnika mozna natomiast zastosowaé waski

- wystep o szerokcsci odpowiadaj:qcej przedziatowi

pomigedzy dwoma kolejnymi pretami i w ten spo-

s6b w czasie obracania sie walca wystep ten mo-
ze przeskakiwaé z jednego przedzialu do prze-

dzialu nastepnego i moze przytrzymywacé spre-
zyScie walec w kazdym z jego kolejnych polozen

katowych.

Wiadomo, ze tego rodzaju walce nastawnikéw
zawierajg polozenie wyjsciowe, nazywane ,,po-
tozeniem zerowym!, do ktérego walec powi-
nien wracaé pewnie.

Do tego celu moze byé zastosowana druga
dzwignia przytrzymujgca, ktéra ma wystep wy-
starczajgco szercki, aby maégl wnikngé do walca
ty_lk-o woéwczas, gdy jego pret cbwodowy jest
viyjety.

Odpowiadajacy potozeniu zerowemu pret i dru-
ga dzwignia przytrzymujgca dziata przez prze-
suniecie swego wystgpu do wnetrza walca tylko
wowczas, gdy walec znajdzie sie w polozeniu ze-
rowym, natomiast we wszystkiéh innych potoze-
niach walca wystep pozostaje na jego obwodzie.

Za pomocy jednego wykonanego recznie ruchu
wkladania lub wyjmowania pretéw z obwodu
walca mozna zmieniaé program dzialania na-
stawnika, badz w czasie jego konstruowania
w fabryce, lub nawet na miejscu zainstalowania,
jezeli maszyna pracujaca ulega modyfikacjom:
Ponadto jedno i to samo wykonanie walca moze
praktycznie stuzyé wszystkim programom masta-
wainia, za pomoecg zmian w rozmieszczeniu pre-
tow.

Opis, ktéry podaje przyklad wykonania, po-
zwoli na lepsze zrozumienie, w jaki sposéb urza-
dzenie wedlug wynalazku moze by¢ zrealizowane,
przy czym szczeglly, ktére wynikng zaréwno
z rysunku jak i z opisu stanowig oczywiscie
cze$é niniejszego wynalazku,
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Fig. 1 przedstawia widok z przodu dwdéch
scrzezonych nastawnikéw, fig. 2 — widok z przo-
du przeciwnej strony tego zespolu, fig. 3 — prze-,
kréj osiowy elementu mastawnika walcowanego,
fig. 4 — przekrdj plaszczyzny oznaczony linig
TV—I1V na fig. 3, fig. 5 i 6 — przekroje plaszczyz-
nami, oznaczonymi liniami V—V i VI—VI na
fig. 8, fig. 7 — rozwinigcie obwodu elementu na-
stawnika walcowego, fig. 8a i 8b — przekroje
nastawnika ‘walcowego z fig. 1 plaszczyzna,
fig- 9 — przekrdj plaszczyzna, oznaczong liniami

.[X—IX na fig. 1.

Na fig. 1 i 2 dwa nastawniki A i 3 sg sterowa-
ne niezaleznie jeden od drugiego za pomoca
wspolosiowych watkéw 1 i 2, przy czym pierw-
szy obraca walec 3 nastawnika A, a drugi —
walec 4 nastawnika B. Kazdy z tych nastawni-
kéw ma cztery styki elektryczne 5a, 5b i 5¢
oraz Ga, 6b, 6¢c i 6d.

Wiadomo» ze takimi podwdjnymi nastawnikami
mozna manipulowaé za pomocy jednego organu
sterujgcego i mozna je stosowaé na przyklad do
sterowania urzgdzeniami podno$nikowymi. Po-
niewaz praktycznie biorgc obydwa nastawniki sg
identyczne, wiec w dalszym ciggu opisany zo-
stanie tylko nastawnik A. Pomiedzy czterema
urzgdzeniami stykowymi 5a — 5d nastawnik ten
zawiera dwa elementy 7 i 8, przeznaczone do
przytrzymywania go w okres§lonym polozeniu.

Walec 3 nastawnika jest utworzony z szeregu
krazké6w 9, oddzielonych wkladkami 10, przy
czym krazki, ktére sg nasadzone na kwadratowy
walek 11, sg polaczone na stale z walkiem 1, na
przyklad za pomoca zakl'nowania. Wkladki 10
sa $rodkowane i utrzymywane we wlasciwym
polozeniu pomiedzy dwoma kolejnymi krazka-
mi 9 za pomocg pary, umieszczonych po przeciw-
nych stronach, wystepéw 10a, ktére wchodzy we
wneki 9a krazkow.

Kazdy krazek 9 w pobliiu swego obwodu ma
na jednej sironie szereg $lepych otworow 12
(fig. 4), a na drugiej stronie, w jednej linii ze
$lepymi otworami — szereg rowkow 13, ktérych
dno ma ksztalt polowy walca, a beki sg wzajem-
nie réwnolezte i oddalone od siebie o $rednice
tego polwalca.

A zatem w $Slepy otwér 12 jednego krazka i na
przeciwlegly rowek 13 mozna wtozyé odcinek
walcowanego preta 14, najpierw wkladajge je-
den z jego koncéw do otworu 12 (polozenia 14)
a nastepnie opuszczajac drugi koniec w rowek 13-
Po tej stronie, gdzie sg wykonane rowki 13,
do kazdego krazka 9 jest przyklejony krazek 15

z materialu elaslycznego, na przyklad z superpo-
Tiamidu. .

Na swych brzegach, w miejscach: ktére odp)>-
wiadaja poctozeniom rowkéw 13, krazek 15 ma
wycigcia 16, z ktérych kazde raa czeéé¢ rozsze-
rzajgcs cie 16a i cze$é kolowag 16b siegajgca poza
pélkole. W ten sposéb w kazdym wycieciu 16,
pomiedzy czeSciami 16a i 16b, istnieja dwa wy-
stepy 16c, wzajemna odleglos¢, ktérych jest
mniejsza od $rednicy preta 14. _

W ten spos6b w celu umiesczenia preta 14 na
wlaSciwym miejscu trzeba przecisngé go po-
miedzy wysteoami 16b, gdzie jest on w stanie
swobodnie obraca¢ sie dokola swej osi.

Otwory 12 i rowki 13 mogg by¢ rozlozone na
calym obwodzie krazka 9. Jednakze w praktyce
zdarza sie, ze walce nastawnikéw wykonuja tylko
cze$¢ obrotu, majwyzej réwna 180° i woéwezas
mozna sie zadowolié umijeszczeniem otworu
i rowkéw tylko na wycinku krazka lub na dwaéch
$rednicowo przeciwnych wycinkach omawianych
krazkow.

Fig. 8a, 8b i 9 pokazuja rézne zastosowania,
gdzie mozna zastosowaé tego rodzaju nastawniki
walcowe.

Na przykiad kazde z urzadzen stykowych 5a
sklada sie¢ z wahliwej dZwigni 17, wyposazonej
w wystep 17a, wspélpracujacy z obwodem walca
nastawnika. Jezyczek 17b diwigni styka sie z po-
pychaczem 18, ktéry jest. pod dziataniem spre-
Zyny, i ktoéry ma ma sobie osadzony mostek sty-
kowy 19, zapewniajacy mpolozenie pomiedzy
wspornikami stykowymi 20 i 21, zwigzanymi od-
powiednio z koficowkami stykowymi 22 i 23.

Szeroko$é konca wystepu dziwigni 17a jest
wieksza od odleglosci, jaka dzieli dwa kolejne
prety 14. Aby ten nosek mdgl wsungé sie do
wnetrza ‘walca nastawnika, trzeba ze zmajduja-
cych sie po obydwoch stronach noska pretéw
140 i 14b usungé pewng liczbe pretow posred-
nich.

Jezeli przyjmie sie, ze walec 3 nastawnika zo-
staje stopniowo obracany o kat odpowiadajacy
odlegloéci miedzy dwoma kolejnymi pretami 14,
wyjecie jednego tylko preta w czeSci walca na-
przeciwko wystepu dzwigni 17a zapewni zwarcie
urzadzenia stykowego 5a, gdy wystep 17a znaj-
dzie sie naprzeciw przestrzeni, odpowiadajacej
wyjetemu pretowi, natomiast we wszystkich in-
nych polozenjach walca nastawnika (patrz
fig- 8b), szeroko$é wystepu dzwigni 17a jest
wieksza od odleglosci pomiedzy dwoma kolejny-
mi pretami i mnosek ten bedzie odsuniety od osi
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walca, a urzadzenie stykowe 5@ pezostanie roz-
warte. .

W celu utrzymanmia w zwarciu urzadzenia sty-
kowego .5¢ w dwéch kolejnych polozeniach, wal-
ca mastawnika, lub wieeej niz w dwéeh jego po-
lozeniach, trzeba wyjaé odpowiednia liczbe kolej-
nych pretéw 14. Ponadto zwarcie styku 5a moze
by¢ uzyskane w dwéch dewolnych polozeniach
bebna nastawnika Za pomocg wyjecia dwéch pre-
tow 14, ktére odpewiadaja tym polozeniom.

Z pretami wycinka walca 3, z przawleglymi,

" jakie wspdlpracuja z diwignig 17, wspélpracuje
druga dziwignia 7, ktérej nosek jest zaostrzony
i na skutek tego moze wchodzi¢ miedzy dwa
kolejne. prety 74. Na dzwignie 7 dziala sprezy-
na 25, ktéra dociska ja do obwodu walca na-
stawnika.

W ten sposéb po kazdym czesSciowym obrocie
walca 3, jeki odpowiada odlegho$ci kgtowej po-
miedzy dwoma pretami, wystep 7a¢ wpada po-
miedzy te prety i dlatego kto manipuluje na-
stawnikiem wskazuje wyraznie kazde takie po-
lozenie.

Za pomocg dzwigni 7 wszysﬁkle polozema wal-
ca nastawnika sga zaznaczcne jednakowo. W ce*
lu wyrazniejszego zaznaczenia jednego z polo-
zen katowych walca mastawnika — w praktyce
jego polozenia Srodkowego, z Ikltérylch obrét jest
mozliwy w dwoéch przeciwnych kierunkach (na
'pr"y‘klad ,»opuszczenie — podncszen1e“ W przy-
padku urzadzenia podnoénikowega, lub ,na-
przéd — w tyl“ w przypadku pojszdu) —do wy-
znaczania tego polozenia stosuje sie zgodnie
z fig. 9 dzwignie 8, ktorej nosek 8a ma szerc-
kosé, odpowiadajaca odleglosci migdzy dwcema
pretami 14, gdy wyjmie sie uprzednio pret leza-
¢y miedzy mimi. o

Tak samo jak dZwignia 7, réwniez dzwignia 8
znajduje sie pod dzialaniem sprezyny 26. W ier
sposéb w polozeniu wyjéciowym nastawnika wy-
step 8a przybliza sie do osi walca i’ wsuwa sie
pomiedzy dwa jego prety, natomiast we wszyst-
kich innych polozeniach wystep 8a cpiera si
na dwéch kolejnych pretach, zmuszajgc je do
cbracania sie w swych gniaadkach.

Wskazane jest, aby sprezyny urzadzen styko-
wych byly dosyé slabe, a to w tym celu, aby
ruch tych urzadzenn odbywal z malym oporem,
natomiast na odwrét sprezyna 25 powinna by¢é
dosyé mocna, a sprezyna 26 jeszcze mocniejsza,
aby k-lejne polozenia mnastawnika byly dobrze
wyczuwa'ne przez obslugujacego nastawnik
oraz aby jego polozenie wy]sctlcrwe bylo jeszcze
wyrazniej zaznaczone,

W stosunku do znanych wykonan nastawni-
kéw, urzadzenie wedtug wynalazku odznaecza sie
nastepujgcymi zaletami:

'zapewma wyjatkowe szybkie tworzenie mowych

schematéw polozen lub fich zmiane za pomocy
recznego wyjmowania lub zamieniania pretéw
w walcu nastawnika, bez potrzeby korzystania
z jakichkolwiek narzedzi.

dla danego kata zapewnia wzrost liczby mozli-
wych do uzyskania pclczen, na skutek malej
Srednicy pretéw, co pozwala na rozmieszczenie
ich w matlych cdleglodéciach katowych,
zapewnia mate zuzywanie si¢ czeSci na skutek’
tego, ze prety obracaja si¢ w swych gniazdach,
przez co zmienia sie tarcie $lizgowe mna tarcie
pctoczyste, '

zapewnia zmniejszenie ceny i rozmlarow przez
usuniecie specjalnej krzywki wyznaczajgcej pc-
lozenia nastawnika wéwczas, gdy jego obrot
moze byé ograniczony do 180°. W zwiazku z tym
nalezy zauwazyé, ze przy odleglosci xatowej
pretow wynoszacej 10° mozna nastawi¢ po dzie-
wieé polozen z jednej i drugziej strony polozenia
zerowego, a co praktycznie starcza dla wszel-
kiego rodzaju powszechnie spotykanych warian-
tow, co daje oszczedng konstrukcje przy zmaie;-
szonym czasie montazu.

Rozumie sie samo przez sie, ze moga zaist-
nie¢ zmiany opisanego wyzej sposcbu przy reali-
zacji urzadzenia wedlug wynalazku zwlaszcza
za pomccg zamiany réwnowaznych elementéw
technicznych, bez wykraczamia przy tym poza
ramy niniejszego urzadzenia wedlug wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Walec mnastawnika, -zawierajacy dzwignie
z- wystegpemi wspélpracujace z powierzchria
cbwcdowg tego walca, znamienny tym, ze
wymieniony walec obejmuje co najmmiej jed-
ng klatke, skladajacg sie z dwoch réwnoleg-
lych krazkéw kclowych, ktére sg polgczone
na stale z walkiem cbretcwym i na kiérych
cbwcdzie s3 wykonane réwnomiernie rozmie-
szezene gniazdka dla. koncéw odeinkow wal-
cowych pretéw, ktére wlozone we wspomnia-
ne gniazdka mcga sie w nich cbracaé¢ dokola
swej wlasnej csi. ‘

2. Walec nastawnika wediug zastrz 1, znamien-

"my tym, ze gniazdka sg Slepymi ctwerami,
wykcnanymi w $ciance krazkéw.

-3. Walec nastawnika wedlug zastrz. 1, znamien-

ny. tym, ze gniazdka sg rowkami o poélkolo-
wym dnie, w ktorych keince pretow sg przy-
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trzymywane za pomocy urzadzeri przytrzymu-
jacych. ’ '

. Walec nastawnika wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tym, ze przytrzymywacze sg wykonane
w postaci wycie¢ na cbwaodzie cienkiego kraz
ka z materialu sprezystego, przy czym' wy-
ciecia te maja dno kolowe, a pcmiedzy wej-
$ciem i wspcmnianym dnem majg cze$é zwe-
zajacy sie, przez ktérg prety moga przecho-
dzi¢ tylko przy wywieraniu na nie pewnego
nacisku. :

. Walec nastawnika wedlug zastrz. 1-3, zna-
mienny tym, ze ma krgzkach z jednej strony
s3 wykonane Slepe otwory, a w drugiej row-
ki dla umieszczenia kofcéw pretéw.

. Walec nastawnika wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze szeroko$¢ wystepéw dzwigni ste-
rujgcych stykami jest wieksza od odleglosci
pomiedzy dwoma kolejnymi pretami.

7. Walec nastawnika wedbug zastrz. 6, znamien-.

ny tym, ze utrzymywanie okreslonego polo-
zenia walca jést zapewnione przez dzwignie,
ktorej wystep moze wchodzi¢é pomiedzy dwa
kolejne prety, i ktéra znajduje sie pod dzia-
laniem sprezyny.

. Walec nastawnika wedlug zastrz. 6 i 7, zna-

mienny tym, ze szczegoélne polczenie walca
zostaje zaznaczone za pcmocg dZzwigni przy-
trzymujacej, ktorej wystep ma szerokosé
wickszg od odleglo$ci pcmiedzy dwoma ko-
lejnymi pretami, a pret lub prety odpowia-
dajace temu polozeniu zostajg usuwane z cb-
wodu walea, a na wspemniang dzwignie dzia-
la. sprezyna mocniejsza niz sprezZyna dzwigni
przytrzymujgcej walec.

La Télémécanique Electrique

Zastepca: megr: Jézef Kaminski,
rzecznik patentowy
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