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Sposéb wytwarzania kitu elastycznego do budownictwa wielko-
plytowego i wielkoblokowego
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia kitu elastycznego do budownictwa wielko-
plytowego i wielkoblokowego.

Kit posiada witasno$ci elastyczne zar6wno w ni-
skich temperaturach ponizej —30°C jak réwniez
i podwyzszonych +80—100°C i przeznaczony jest
do uszczelniania elementéw w budownictwie wiel-
kowymiarowym, S$cian ostonowych zaré6wno ele-
menté6w drewnianych, metalowych i z betonu.

Znane dotychczas kity elastyczne do uszczelnia-
nia elementéw wielkowymiarowych wytwarzane
s§g W oparciu o kauczuki: poliizobutylenowy, bu-
tylowy, polisiarczkowy-tiokole oraz zywice alki-
dowe, asfalty, bitumy, uplastyczniony polistyren
z wypelniaczami mineralnymi jak: talk, weglany,
kaolin, baryt, litopon, azbest (wypelniacz wiok-
nisty), wibkna ro§linne podnoszace odporno$¢ na
podwyzszone temperatury +80—100°C, z dodatka-
mi $rodké6w zmiekczajacych w postaci schnacych
olejéw ro$linnych i mineralnych. Kity oparte na
syntetycznych ‘kauczukach sg doskonatymi -kita-
mi, jednakze podstawowa ich wada sa wysokie
koszty. Wada kitow opartych na asfaltach i bitu-
mach jest ciemne zabarwienie, oraz tendencja do
plamienia najblizszego sasiedztwa spoin (tluste
plamy). Ponadto wymienione rodzaje kitéw poza
kitami na tiokolach i poliizobutylenie wykazuja
zmniejszong przyczepno§é do metalu. .
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Znane sj kity oparte na olejach schngcych
wedlug patentéw: Francji nr 943298, Hiszpanii
nr 194457, Stanéw Zjednoczonych nr nr 2567924,
2568765, 2568864 i 2563864, ktéry podaje kompozy-
cie z 2%-owym dodatkiem zywicy alkidowej
z oleju lnianego. Wymienione kity zasadniczo sto-
sowane s do wypelniania por6w w drewnie, a nie
jako kity elastyczne mogace znalezé zastosowanie
w uszczelnianiu spoin w budownictwie wielko-
wymiarowym. Zasadnicza cechg Kkitéw = wedlug
wymienionych patentéw jest ich stosnnkowo mata
zawarto§é¢ suchej masy klejgcej oraz zawarto§é
rozpuszczalniké6w jak benzyna (rozpuszczalniki
o temperaturze wrzenia powyzej 100°C).

Innymi rodzajami kitéw sg kity chemoutwar-
dzalne oparte o kauczuk polisiarczkowy — tiokol —
stosowane do uszczelniania szklo — metal.

Istnieje ponadto szereg znanych kitéw wediug
patentéw np. Niemiec nr nr 681371, 725944, Fran-
cji nr 842633, Szwajcarii nr 211115, Sg to kompo-
zycje oparte na olejach lnianych zawierajgce

‘oleje roSlinne modyfikowane gliceryna, kwasem

ftalowym i rozpuszczalnikami. Jednakze podobnie
jak i poprzednia grupa nie wykazujg trwalej ela-
styczno$ci i zastosowanie ich z uwagi na duze
iloSci wypelniaczy w postaci proszkéw jest ogra-
niczone.

Okazalo, sie, ze Kkity bezrozpuszczalxiikowe
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o szczegblnie dogodnych wlasno§ciach do uszczel-
niania w budownictwie wielkowymiarowym moz-
na wytworzyé, jezeli 10—100 czeSci wagowych
zywicy alkidowej z oleju lniankowego lub 10—
100 czeSci wagowych spolimeryzowanego oleju
lniano-tungowego korzystnie o lepkoSci wedlug
Frenkla 3,5 mm co najmniej 100 sek. polimeryzu-
je sie z dodatkiem 1—10 czeSci wagowych syka-
tywy otowiowo-manganowej, w temperaturze 80—
1‘20°O,», nastepnie do uzyskanej mieszaniny dodaje
sie 10—200 cze§ci wagowych wypelniaczy mine-
.ralnych wibknistych i 2—20 czeSci wagowych
pigmentéw mineralnych takich jak ZnQ. TiO,,
litopon, talk i wprowadza ewentualnie 5—100 cze-
S§ci wagowych zywicy kumaronowej podnoszacej
wtlasnoéci adhezyjne. Podane graniczne ilo§ci zy-
wicy i wypelniaczy uzaleznione s3 od Zadanych
wilasno$ci gotowego wyrobu.

Kity wytworzone sposobem wedlug wynalazku
charakteryzujg sie bardzo dobrymi wtasnoSciami:
odporno$cig ma niskie temperatury przy zachowa-
niu witasnoéci elastycznych od —30°C do +100°C
(nie sptywajg z blachy falistej) oraz bardzo dobra
elastyczno$cia spoin i przyczepno$ciag do betonu,
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cegly, drewna, metalu, zaprawy murarskiej, szkla
i tynku. Ponadto wykazujg odporno§é na dziala-
nie czynnikdw atmosferycznych i trudnopalno$é.
W tablicy sg zestawione najwazniejsze wlasciwo-
§ei kitu.

Przyktad I 100 czeSci wagowych spolime-
ryzowanego oleju Ilniano-tungowego typu 0090
ogrzewa sie¢ w reaktorze z mieszadlem do tempe-
ratury 100—120°C i w tej temperaturze dodaje sie
5 czeSci wagowych sykatywy olowiowo-mangano-
wej i calo§é ogrzewa sie w tej temperaturze przez
1 godzine. Nastepnie dodaje sie 30 czeSci wago~
wych zywicy kumaronowej wysokotopliwej od-
powiednio rozdrobnionej. Po uzyskaniu jednorod-
nej masy przenosi sie otrzymany roztwér do
ogrzanego mieszalnika i dodaje porcjami 3 czeSci
wagowe bieli cynkowej, 10 czeSci wagowych talku
i porcjami 200 czeSci wagowych pylu azbestowe-
go. Calo§¢ dokladnie miesza sie az do uzyskania
jednorodnej gestej masy i otrzymuje sie kit goto-
wy do zastosowania.

Przyktad II. 100 czeSci wagowych alkidu
Iniankowego AL 62 ogrzewa sie w reaktorze
z mieszadlem do temperatury 100—120°C dodaje

Rodzaj badania

Kit na oleju lniano-tungowym

Kit na alkidzie

zeniu kitu do betonu,
szkla, blachy, wykta-
dziny podlogowej

b) po 24 godzinach
podloza j. w.

¢) po 72 godzinach
podloza j. w.

4. Przyczepno$é w kG

w temperaturze —20°C

po 18 godzinach

a) beton

b) szklo

c¢) blacha

d) wykladzina podlogo-
wa

5. Splywno$é z betonu

18—20°C po 7 dobach

w 80°C po 5 godzinach

pod  obcigzeniem
kostki i1 szczeki
— 1,75

zerwanie w kicie 26,7
29,2
19,7
20,5

nie splywa

nie splywa

b) zerwanie w kicie
pod obcigzeniem
kostki

c) i szezeki 1,75

zerwanie w kicie 21,0
16,7
9,5

” 2 ”

” ” ”

nie splywa
nie splywa

1

Lp. i warunki badan z oleju lniankowego
' przed starzeniem po starzeniu przed starzeniem
1. Temperatura mieknienia
wedlug PiK w °C 200 200 ponad 150
2. | Odporno$¢é na zamraza- | Kulka nie daje sie | mozna uformowa¢ | kulka nie peka, kit
nie (—20°C) uformowal, w —20°C | kulke, kulka przykle- | zachowuje plastycz-
' kit twardnieje, nie | ja sig do reki, kulka | nosé
peka, nie ‘daje od- | twardnieje, nie peka,
pryskow nie daje odpryskéw
3. | Przyczepno§¢ w kG
w temperaturze 18°C
a) natychmiast po nalo- zerwanie w Kkicie - a

b zerwanie w ki-
cie sita 20

c Badano tylko
przyczepnosé
do betonu

a) nie badano

nie sptywa
nieznaczne obsuniecie
2 mm

e —
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w tej temperaturze 4 czeSci wagowe sykatywy
olowiowo-manganowej. Calo§¢ ogrzewa sie przez
1 godzine i mastepnie dodaje sie 3 cze§ci wagowe
bieli cynkowej i porcjami 150 czeSci wagowych
pylu azbestowego oraz 10 cze$ci wagowych talku.
Kompozycje doktadnie miesza si¢ az do uzyskania
jednorodnej gestej masy. W celu zwiekszenia wta-
sno$ci adhezyjnych mozna dodaé do reaktora
w czasie ogrzewania jak w przykladzie I 20 cze-
§ci wagowych zywicy kumaronowej.

Sposéb stosowania kitéw w budownictwie od-
bywa si¢ znanymi metodami, recznie w przypad-
ku kitu na alkidzie, lub za pomocg specjalnych
pistoletow, gdy kit jest ze spolimeryzowanych
olejow.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania elastycznego kitu do bu-
downictwa wielkoplytowego i wielkoblokowego
oraz S$cian oslonowych elementéw drewnianych
i metalowych i betonu, znamienny tym, Zze 10—
100 czeSci wagowych zywicy alkidowej z oleju
Iniankowego lub 10—100 cze$ci wagowych spoli-
meryzowanego oleju lniano-tungowego polimery-
zuje sie z 1—10 czeSciami wagowymi sykatywy
olowiowo-manganowej w temperaturze 80—120°C
i do otrzymanej masy dodaje sie wypelniaczy mi-
neralnych wi6knistych w iloSci 10—200 cze$ci wa-
gowych oraz pigmentéw nieorganicznych w ilo§ci
2—20 czeSci wagowych i ewentualnie 5—100 cze-
§ci wagowych zZywicy kumaronowej.
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