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Pokrywanie drewna powlokami wywotu-
je czesto rézne miedogodnosci, gdyz drew-
‘no nie jest materiatem niezmiennym, lecz
“ulega zmianom. Powloki, ktére zwykle sa
- stosunkowoi cienkie i przewaznie skladaja
-si¢ z substancji organicznych, ulegaja w
-stapie suchym z jednej strony wplywom
. otaczajacej atmosfery, z drugiej za$ strony
-— drewna. Z tego powodu powloki na drew-
_nie s3 na ogél mato trwate i ulegaja znisz-
czeniu wskutek paczenia si¢ drewna, cze-
" §ciowo zas§ wskutek chemicznego i fizycz-
“nego dziatania atmosfery. '
- W celu polepszenia ochrony drewna
przez pokrywanie go powlokami probowa-
no oddzieli¢ drewno od atmosfery w taki

sposob, iz najpierw nakladano na drewno
srodki wypelniajace pory lub podobne srod-
ki, a nastgpnie nakladano zwykte powloki
tworzace jakby blony. Poza tym prébowano
otrzymywaé¢ odporniejsze powloki w ten
sposéb, iz stosowano do wytwarzania po-
whok takie materialy, ktére wymagaja su-
szenia w piecu. Do tego celu stosuje si¢ jed-
nak zwykle wyzsze temperatury, k‘uérych
nie wytrzymuje drewno, ktére paczy s1¢
albo czesciowo spala.

- Wedtug wynalazku wytwarza sie odploa«
ne powloki na drewnie w ten sposéb, Ze
drewno nasyca si¢ roztworem sztucznej zy-
wicy fenoloformaldehydowej, twardniejacej
w niskiej temperaturze, i nastepnie suszy



Zywice w temperaturze ponizej 100°C. Spo-
s6b powyzszy mozna prowadzié¢ tak, iz
drewno, w stanie maturalnym albo po su-
szeniu wstepnym lub prasowaniu, przesyca

si¢ cieklym roztworem, . ‘np. 30 do 70%-

owym roztworem wodnym lub alkoho-
lowym zywicy fenoloformaldehydowe;j,
twardniejacej w niskich temperaturach, i
nastepnie utwardza Zywice sztuczng w tem-~
peraturze od 60 — 80°C. Do tego celu uzy-
wa si¢ drewna wysuszonego znanymi spo-
sobami wzglednie mozna je poddaé dziata-
niu ci$nienia do 20 atm., aby przez czescio-
we zniszczenie komoérek zniszczyé zywort-
no$¢ drewna. Wedlug wynalazku uklada, si¢
drewno najpierw w 30 — 70%-owym roz-
‘tworze wodnym lub alkoholowym zywicy
fenoloformaldehydowej na kilka godzin
tak, ze moztwér wnika na glebokosé okolo
2 mm w glab drewna. Do przyspieszenia
procesu, mozna drewno poddaé dziataniu
proézni i nastepnie traktowaé go pod cisnie-
niem. Nasycone w taki sposéb drewno wpro-
wadza si¢ doisuszarki w temperaturze 60 —
80°C. Po 1 — 12 godzinach nastepuje cal-
kowite stwardnienie zywicy, przy czym o-
grzewanie nie dziata szkodliwie na drewno.
Po tej obrébee sztuczna zywica przenika w
drewno mna glebokosé 2 mm i jest Scisle
zwigzana z wloéknami drewna. Otrzymana
w ten sposéb powloka silnie przywiera do
powierzchni drewna, tak iz nie moze Old'
prysnaé.

- Jesli potysk warstwy zywicy sztucznej
na drewnie nie wystarcza, mozna go zwigk-
szy¢ przez dodatkowe wypolerowanie, albo
mozna nalozyé¢ dalsze warstwy zywic
sztucznych, ktére réwniez w suszarce
utwardza si¢ w temperaturze 60 — 80°C.
W taki spos6b mozna wytwarzaé ze sztucz-
nych Zywic powloki o grubosci az do 1 mm.

Wedlug odmiany  sposobu wykonania
wynalazku otrzymuje si¢ nadzwyczaj trwa-
te powloki na drewnie bez obawy ich

' uszkodzenia przez zastosowanie lakieru ze
sztucznej 2ywicy fenoloformaldehydowej,

ktory w zwyklej temperaturze schnie na
powietrzu i twardnieje. Powyzsze lakiery
zywiczne, do ktérych uzywa si¢ jako roz-
puszczalnikéw alkoholu etylowego, mety-
lowego lub acetonu, wysychaja w tempera-
turze zwyklej na powietrzu w ciagu 1 do 24
godzin w takim stopniu, iz sa catkowicie
suche i nie lepig si¢, przy czym lakiery te
twardnieja na powietrzu w ciagu nastep-
nych dni. Okres pézniejszego twardnienia
tych lakier6w mozna skréci¢ do kilku go-
dzin przez poddanie niecalkowicie twardej
ich powloki dziataniu ciepta w temperatu-
rze 40 — 80°C w ciagu kilku godzin. W
ten sposob ofrzymuje sie na powierzchni
przedmiotu drewnianego warstwe lakieru
twarda, nadzwyczaj odporna i o ladnym
polysku. Grubos¢ warstwy lakieru mozna
dowolnie powiekszyé przez czeste pokry-
wanie ich powierzchni nowymi warstwami.

Odpornosé gladkich warstw lakierowa-
nych o ladnym polysku mozna jeszcze bar-
dziej powigkszyé¢, jezeli drewno potraktuje
sig¢ przed pokryciem alkoholowym lakierem
ze sztucznej zywicy fenoloformaldehydo-
wej srodkiem wypelniajacym pory, zawie-
rajacym zywice fenoloformaldehydows,
twardniejac w zwyklej temperaturze, oraz
$rodki wypelniajace i ewentualnie rozpu-
szczalniki. Srodek wypelniajacy pory moze
sklada¢ sig np. z 10 do 20% lakieru z Zywi-
cy fenoloformaldehydowej, do 30% roz-
puszczalnika, np. alkoholu etylowego i
ewentualnie wyzej wrzacych alkoholi oraz
z 60 do 90% srodkéw wypelniajacych. Ja-
ko srodki wypelniajace stosuje si¢ kaolin,
gline, make azbestowa, krzemiam glinowo-
magnezowy, make szklana, make fupkowa,
make kartoflana, szpat ciezki, biel cynko-
wa, biel otowiang, czerwien zelazna, ochrq
i podobne srodki.

Tymi $rodkami wypelniajacymi pory
traktuje si¢ drewno. Srodek wypelniajacy
pory wciera si¢ w drewno szmatkami. Po-
wloke suszy sie na powietrzu w temperatu-
rze - zwyklej powodujac jej twardnienie.



Twardnienie wypelniacza mozna przepro-
wadzié w temperaturach’ miedzy 25 —
80°C, przy czym czas twardnienia reguluje
si¢ w zaleznosci od wysokosci temperatury.
Dzicki zastosowaniu wyzszych temperatur
mozna czas suszenia skréci¢ do kilku minut.

Na powyzsza warstwe wypelniacza po-
row, na,klada sig alkoholowy roztwoér
sztucznej Zywicy, zawierajacy zywice feno-
loformaldehydowa twardniejaca w zwyktej
temperaturze. Pokrywanie ta powloka
uskutecznia sie (najlepiej) w komorze, w
ktorej - temperatura wynosi co najmniej
20°C, np. 20 do 50°C, tak iz naloZzona war-
stwa sztucznej Zywicy bardzo szybko
twardnieje. ~Jesli drewno ma by¢ pokryte
kilku warstwami Zywicy sztucznej, to po-
krywanie tymi warstwami winno si¢ odby-
waé w tych samych warunkach. Po natoze-
niu ostatniej powloki mozna uskutecznié
dalsze suszenie lakieru ze sztucznej zywi-
cy fenoloformaldehydowej w temperatu-
rze do 80°C.

Pokrywanie drewna roztworem alkoho-
lowym zywicy moze byé uskuteczniane
przez zanurzanie, malowanie, polewanie
Iub natryskiwanie.

" Czesto powloka lakieru jest lekko po-
marszczona w przypadku, gdy zywice fe-
noloformaldehydowa, rozpuszcza si¢ tylko
w alkoholu etylowym. Wade te mozna usu-
naé przez dodame wyzej wrzacych alkoho-
li. Jako wyzej wrzace alkohole stosuje sig
alkchole takie, ktérych punkt wrzenia
znajduje sie miedzy 80 i 150°C, jak np.
alkohol butylowy, propylowy i podobne.

Przy wytwarzaniu powlok do powleka-
nia drewna mozna uzyskaé znacznie lepsze
wyniki przez dodawanie wedlug wynalaz-
ku do lakieru ze sztucznej zywicy fenolo
formaldehydowej roztworéw zywic, zwla-
szcza zywic topliwych, jak ka.Iafonn, szela-
ku albo zywic sztucznych np. zywrc wmy-
lowych. Uzyte pako dodatek zywice natu-
ralne lub Zywice’ ‘sztuczne rozpuszcza sig
najlepiej w takich rozpuszczalnikach, kté-

W,

re rozpuszczaja réwniez sztuczna Zywice
fenoloformaldehydowa. Takimi rozpusz-
czalnikami sa: glikol etylowy, octan etylo-
glikolowy, alkohol etylowy, aceton oraz in-
ne ketony i wyzej wrzace alkohole, jak np.
alkohol butylowy, propylowy i podobne.
Iloé¢ dodanej Zywicy naturalnej lub sztucz-
nej wynosi¢ winna od 2 — 50% liczac' w
stosunku do zawartosci Zywicy fenolowe]
w lakierze z zywicy fenolowej.

Dodatek zywic naturalnych i sztucz-

nych, jak kalafonii, szelaku, zywic winylo--
wych i podobnych, w iloéci 2 do 50% do
sztucznej zywicy fenoloformaldehydowe;
stosuje sie réwniez w wypelniaczach po-
réow.
W razie dodania Zywic naturalnych i
sztucznych do sztucznej zywicy fenolo-
formaldehydowej otrzymuje si¢ nie tylko
réwniejsza warstwe lakieru, lecz takie
gladsza i bardziej polyskujaca powierzch-
ni¢ powloki.

Na warstwe Zywicy szfucznej mozna
nakladaé dalsze warstwy lakieru stosujac
lakiery z pochodnych celulozy, lakiery
olejne i podobne.

Powloka wytworzona wedlug wynalaz-
ku jest catkowicie nieprzenikliwa wzgle-
dem powietrza otaczajacego, jest nadzwy-
czaj odporna na dzialanie czynm.kow che-
micznych, wytrzymata na $cieranie, mie-
wrazliwa na uderzenia i WStrzqsy i odpor-
na na dzialanie ciepla w wysokiej tempe-
raturze az do 200°C. Poniewaz na drewno
nie moga dzialaé wplywy zewnetrzne; na-
turalna zywotno$¢ drewna zostaje calko-
wicie zatamowana. Drewno, ktére nie pod-
dano zwyklemu suszeniu i plokryho takimi
powlokami, nie odksztalca sie. Przede.
wszystkim nie wystepuja w nim zmiany
wskutelk wydzielania si¢ zywicy albo wsku-
tek wchlonigcia lakieru przez pory. Powloka
ze sztucznej Zywicy, wytworzona w mysl
wynalazku, jest tak $cisle zwigzana z drew-
nem, iZ mozna je pllowac, przecmaé na-
wfercaé heblowaé, toczyé i obrabiaé w do-



wolny inny sposéb: Spaséb wedlug wynalaz-
ku niniejszego mozna przeto stosowaé w
przemysle przerabiajgcym deski sklejane,
np. przy wyrobie mebli, radioaparatow,
wozkoéw dzieciecych i podobnych wyrobéw.
Dzigki nadzwyczaj duzej - twardosci i od-
pornosci, jaka drewno uzyskuje dzigki po-
kryciu go warstwa zywicy sztucznej, pe-
wloki takie nadajg si¢ do pokrywania np.
listw do lawek, krzesel, plyt do stolow.
Drewno, wystawione na dzialanie atmosfe-
ry albo- silnie nadgryzajacych par lub che-
mikalii, uzyskuje w tym przypadku row-
niez skuteczng i trwala ochrone.

Do roztworéw sztucznei zywicy fenolo-
formaldehydowej, stosowanych do nasyca-
nia drewna, mozna ewentualnie dodawaé
barwnikéw 'w celu nadania im odpowied-
niej barwy.

- Sposéb wedlug wynalazku posiada te
zalete, iz umozliwia otrzymywanie catkowi-
cie klarownych, bezbarwnych powlok z la-
kieru, bez wystepowania niepozadanego
zabarwienia Zywicami sztucznymi. Mozna

zatem otrzymywaé politury o tadnym po-
lysku na plytach drewnianych np. na taw-

kach i t. d.

‘Zamiast wymienionych wypelniaczy po-
réw mozna, je$li chodzi o powloki kryjace,
stosowaé kity szpachtlowe, ktore zawieraja
jako lepiszcze zywice fenoloformaldehydo-
wa, twardniejaca w temperaturze zwyklej.

Znane jest przesycanie drewna sztucz-
na zywica. Jednakze dotychczas stosowano

przy iym stale temperatury od 100 —

140°C. Powyiszy sposéb nie znalazl w
praktyce zastosowania, poniewaz przy sto-
sowaniu takich temperatur nieuniknione
jest uszkodzenie drewna.

- Przyklad I. . 10 kg fenolu lub krezclu
ldbumdmLsuie si¢ z 10 do 15 kg formaldehydu
(30% wagowych) z dodatkiem 100 ¢
25%-owego roztworu wodorotlenku ‘sodu
Iub 50 ¢ dwuweglanu sodu. Po wydzieleniu
zywicy oddziela si¢ ja od wody, znajduja-
cej si¢ ponad Zywica i zawierajacej reszte

fenolu, formaldehydu i katalizator. Wod-
ny roztwér zywicy rozciericza sie dalej wo-
da, w zaleznoséci od pozadanej zawartodoi:
zywicy sztucznej. Je$li przy dodaniu wo-
dy wytraci sie zywica, to wtedy dodaje s:e
kroplami 25% -owego roztworu NaOH, az
da ponownego utworzenia si¢ klarewnego
roztworu. Takim wodnym roztworem zywi-
cy sztucznej przesyca si¢ lub lakieruje

‘drewno, a nastepnie poddaje sie je nagrze-

waniu w temperaturze od 60 — 80°C w ce-
lu utwardzenia zywicy sztucznej.

Przyktad II. Kondensuje si¢ jak = w
przykladzie I 10 kg fenolu lub krezolu z
10 do 15 kg formaldehydu z dodatkiem-
1 kg dwuweglanu sodw. Po 10 — 20 minu-
tach po rozpoczeciu wrzenia. mieszaniny
przerywa si¢ reakcje przez ochlodzenie i
klarowny roztwér wodny zywicy doprowa-
dza si¢ do temperatury pokojowej. Tak
otrzymany roztwér Zywicy mozna rozcier-
czaé woda bez zmetnienia.

Zamiast dwuweglanu sodu mozna sto-
sowaé réwnowazna ilesé wodorotlenku so-
du lub potasu.

Powyziszym wodnym roztworem zZywicy
sztucznej przesyca si¢ drewno i nastepnie
ogrzewa do 60 — 80°C w celu utwardzenia
Zywicy sztucznej.

Przyktad III. 10 kg fenolu lub krezo-
iu kondensuje sie z 10 — 15 kg formalde-
hydu i 100 ¢ dwumetyloaminy stosujac
chlodnice zwrotna. Po wydzieleniu zywicy
sztucznej oddziela sie¢ ja od roztworu i od-
parowuje w prézni do 100°C az do konsy-
stencji gestej. - Do tak otrzymanej Zywicy
sztucznej dodaje sie alkoholu etylowego
lub metylowego albo acetonu jako- rozpu-
szczalnika.

Otrzymany roztwér zZywicy sztusznel‘

stosuje sig do nasycania drewna i nastepnie
utwardza w 60 — 80°C.
Przyktad IV. 10 kg fenolu lub krezolu‘

kondensuje si¢ z 20 kg formaldehydu (40%"
objetosciowych) i 1 kg kwasu mlekowego
(80%) pod chlodnica zwrotna. Po wydzie-



ieniu zywicy oddziela si¢ jg od roztworu
zawierajgcego jeszcze doéé duzo formalde-
hydu i odparowuje w prozni jak w przy-
ktadzie HI, a nastepnie rozpuszcza w al-
koholu etylowym, metylowym lub acetonie.
Przyklad V. 10 kg fenolu lub krezolu
kondensuje si¢ z 20 — 40 k¢ formaldehydu
(30% wagowych) z dodatkiem 250 ¢ NaOH
(statego). Przed wydzieleniem zywicy albo
na poczatku wydzielania si¢ jej zobojetnia
sig tug kwasem octowym. Wodny roztwor
zywicy fenolowej mozna stosowaé w tym
stanie do przesycania i lakierowania drew-
na. Mozna go jednak zage$cié w préini w
temperaturze do 100°C az do gesto plynnej
konsystencji i tak zageszczona zZywice
sztuczng rozpusci¢ ponownie w alkoholu
etylowym lub metylowym albo acetonie.
Tak otrzymany alkoholowy roztwoér zywicy
sztucznej o dowolnej zawartosci zywicy
mozna zastosowaé¢ do lakierowania -drew-
ra. Zamiast NeOH mozna uzyé réwnowaz-
ng, ilos¢é KOH lub NaHCO;. Zamiast kwasu
octowego mozna uzyé kwasu fosforawego,
mlekowego tub ftalowego. '
Przyktad VI 10 kg fenalu kendensuje

sie z- 10 — 50 kg formaldehydu (30% wa-

gowych) z dodatkiem 25 — 500 ¢ NaOH
(statego).
wydzieleniu si¢ zywicy odparowuje sie calg
mieszaning w prozni w temperaturze do
100°C az do gestoptymnej konsystencii.

Alkaliczng zywiceg rozpuszcza si¢ w alkoho-

o etylowym, metylowym lub acetonie i zo-
bojetnia w tym roaztworze za pomoca kwa-
séw nieorganicznych lub organicznych, np.
kwasu solnego, siarkowego, azotowego,

benzoesowego, ftalowego, salicylowego i

podobnych, wzgledsnie stabo zakwasza. Tak
otrzymany alkoholowy roztwér sztucznej
zywicy * fenoloformaldehydowej twardnie-
je w temperaturze pokojowej. Zaleznie od

sktadu zywicy fenoloformaldehydowej o-

raz rodzaju i ilosci dodanego kwasu mozna
nastawié¢ czas twardnienia na 1 do 24 go-
dzin. Przez zwigkszenie ilosci kwasu skra-

Po utworzeniu = si¢ “wzglednie

ca si¢ czas twardnienia, przy ezym tempe-
rature twardnienia obniza si¢ @z do tempe-
ratury pokojowe;j.

Zamiast wodorotlenku sodu mozna uzyé
rownowazna ilos¢ innej nieorganicznej lub
organicznej zasady, np. dwuweglanu sodu,
dwumetyloaminy i podobnych. ’

Powyzszym alkoholowym roztworem zy-
wicy sztucznej powleka si¢ przedmiot drew-
niany przez malowanie, natryskiwanie lub
zanurzanie, po czym w zwyklej tempera-
turze suszy si¢ na powietrzu i utwardza la-
kier. Otrzymana powloka odznacza si¢ nad-
zwyczajng twardoscig i odpornoécig oraz
$wietnym polyskiem.

Powyiszy lakier mozna stosawaé row-
niez do powlekania przedmiotéw metalo-
wych, szklanych lub papierowych.

Przyktad VII. 10 kg fenolu kondensu-
je si¢ z 10 — 50 kg formaldehydu (30%
wagowych) z dodatkiem 25 do 500 ¢ NaOH.
Po ukoriczonej reakcji wzglednie po wy-
traceniu zywicy odparowuje calg mieszani-
ne w prézni w temperaturach do 100°C az
do konsystenciji gestej.

Alkaliczng 2Zywice rozpuszcza sie w
jednakowej ilosci wagowej alkoholu etylo-:
wego lub wyzej wrzacych alkoholi i nastep-
nie powyzszy roztwér alkoholowy zywicy
zobojetnia kwasem solnym wzglednie za-
kwasza. Tak otrzymany roztwér zywicy
fenoloformaldehydowej (lakier drzewny)
tworzy na drewnie powloke lakierowa, ko~
ra twardnieje na powietrzu. Za pomocs te-
go roztworu zywicy fenoloformaldehydowej
przygotowuje si¢ wypelniacz poréw, ktoéry
motze posiadaé np. sktad nastepujgey: 10 —
30 kg 50% -owego alkoholowego roztweru
zywicy fenoloformaldehydowej, 0 — 60 ¢
rozpuszczalnika, jak alkoholu etylowego-
lub wyzej wrzacych alkoholi i 60 — 90 kg
srodka wypelniajacego, np. bolusu. =~

Po pokryciu drewna wypelniaczem po-
réw, smaruje si¢ drewno np. 50%-owym
alkoholowym roztworem zywicy fenolofor-
maldehydowej. W zaleznosci od przezna-



czenia zawarto§é sztucznej zywicy fenolo-
formaldehydowej waha si¢ pomiedzy 25 do
75%.
 Najlepsze wymiki osiaga su;, jesli wy-
pelmax;z poréw wytwarza si¢ przy uzyciu
tej samej zywicy fenoloformaldehydowe;j,
‘ktéra uzywa si¢ do powlok, poniewaz w tym
przypadku osiaga si¢ $ciste zespolenie sie
wypelniacza poréw z powloka.
" Przylkdad VIII. 10 kg fenolu konden-
suje si¢ z 20 kg formaldehydu (30% ' wago-
wych) z dodatkiem 50 ¢ NaOH. Po ukod-

czonej reakcji wzglednie wydzieleniu wody

zageszcza sie cata mieszaning w proézni w
temperaturze do 100°C az do gestej kon-
~ systencji. Alkaliczna Zywice sztuczna roz-

puszczai si¢ w réwnej ilosci wagowej alko--

holu etylowego i nastepnie stabo zakwasza
alkoholowym roztworem kwasu solnego. Do
powyzszego roztworu alkoholowego zywi-
cy fenoloformaldehydowej dodaje sie 3 kg
50%-owego alkoholowego roztworu szela-
ku. Z takiego lakieru zywicznego wytwa-
rza si¢ powloki na drewnie przez malowa-
nie, natryskiwanie lub zanurzanie. Tward-
nienie warstwy lakieru nastepuje w tempe-
raturze pokojowej lub w 40 — 80°C.
Przyktad IX. 10 kg krezolu konden-
suje si¢ z 40 kg formaldehydu (30% wago-
wych) z dodatkiem 100 ¢ NaOH i odparo-
wuje w prézni do konsystencji gestej. Na-
stepnie rozcieficza si¢ powyizsza zZywice
sztuczna mieszaning, ztozona z réwnych ilo-

$ci octanu etyloglykolowego i alkoholu me- .

tylowego, przy czym iloéé tej mieszaminy
jest rébwna polowie wzietej zywicy sztucz-
nej. Nastepnie zakwasza sie stabo alkoho-

lowym roztworem kwasu siarkowego.

Wreszcie dodaje sie 10 kg 50%-owego al-
koholowego roztworu zywicy winylowej.

Nakladanie i suszenie lakieru uskutecznia

_ sie jak w przykladzie VIIL

Zastrzezenia patentowe.

-~ 1. Sposéb pokrywania drewna powlo- -

kami, znamienny tym, ze drewno napawa
sie roztworem sztucznej zywicy fenolo-
formaldehydowej, twardniejacej powoli w
niskiej temperaturze, i nastepnie utwardza
zZywice sztuczna w temperartu.rze pomnizej
100°C.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze drewno napawa si¢ 30 — 70% -
owym cieklym roztworem wodnym lub al-
koholowym sztucznej zywicy fenoloformal--
dehydowej, twardniejacej w niskiej tempe-
raturze, i nastepnie ogrzewa do temperatu-
ry od 60 do 80°C w celu utwardnienia Zy-
wicy sztucznej. S

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze do pokrywania drewna stosuje
sie lakiery ze sztucznej zywicy fenolofor-
maldehydowej, schnacej i twardniejacej w'
temperaturze zwyklej na powietrzu

4, Sposéb wedlug zastrz. 1i3, zna-:
mienny tym, ze powloke ze sztucznej zZywi-
cy po stwardnieciu wstepnym na powietrzu:
utwardza sie ostatecznie w temperaturze od:
40 do 80°C.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 4, zna-:
mienny tym, Ze warstwe sztucznej Zywicy
fenoloformaldehydowej pokrywa si¢ war-
stwami innych zywic sztucznych, ktére u-
twardza si¢ rowniez w temperaturze 60"
do 80°C. ’

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zma-
mienny tym, ze przed naloZeniem warstwy
lakieru ze sztucznej zywicy femoloformal-
dehydowej, twardniejacej powoli w niskiej
temperaturze, traktuje sie drewno wypet-
niaczem poréw, zawierajacym Zywice feno-
loformaldehydowe, twardniejace w zwyktej
temperaturze, oraz $rodki wypetniajace i
ewentualnie rozpuszczalniki.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 6, zna-
mienny tym, ze utwardzanie wypelniacza
poréw, ummeszczmego na drewnie; usku-
tecznia sie w temperaturze do 80°C.

8. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 7, znma-
mlenny tym, ze na warstwe wypelniacza -
poréw naklada sie jedna lub kilka warstw



lakieru ze sztuczmej zywicy fenoloformal-
dehydowej w temperaturze 20 do 50°C, a
nastepnie utwardza w temperaturze do
80°C. ;

9. Sposob wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tym, Ze do wytwarzania warstw la-
kieru z zywicy fenoloformaldehydowej sto-
suje si¢ roztwory zywicy fenoloformalde-
hydowej, twardniejacej w niskiej wzglednie
zwyklej temperaturze, w alkoholu etylo-
wym, do ktérego dodaje sie wyzej wrza-
cych alkoholi.

10. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 9, zna-
mienny tym, Ze stosuje si¢ wypelniacz po-
row zawierajacy t¢ sama zywice fenolofor-
maldehydows, ktérej uzywa si¢ do wytwa-
rzania roztworu zywic sztucznych, uzywa-
nego do wytwarzania powlok.

11. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 10, zna-
mienny tym, zZe stosuje si¢ wypelniacz po-
réow zawierajacy 10 do 20% zywicy fenolo-
formaldehydowej, twardniejacej w tempe-
raturze zwyktej, 0 do 30% rozpuszczalnika
160 — 90% srodkéw wypelniajacych.

12, Sposéb wedtug zastrz. 1 — 11, zna-
mienny tym, Zze na warstwy z zywic feno-
loformaldehydowych naklada si¢ dalsze
warstwy lakieru stosujac lakier z pochod-

nych celulozy, lakier ttusty (olejny) i po-
dobne lakiery.

13. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 12, zna-
mienny tym, Zze do roztworéw zywic feno-
loformaldehydowych dodaje si¢ barwni-
kéw.

14. Sposob wedtug zastrz. 1 — 13 zna-
mienny tym, ze do lakieru z zywic fenolo-
formaldehydowych dodaje si¢ roztworéw
zywic, jak np. kalafonii, szelaku lub Zywic
sztucznych, jak np. Zywic winylowych.

15. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 14, zna-
mienny tym, e Zywice naturalne lub zywi-
ce sztuczne, uzywamne jako dodatki, nozpu-
szcza si¢ przed dodaniem do lakieru sztucz-
nej zywicy fenolowej w takich rozpuszczal-
nikach, ktére rozpuszczaja réwniez sztucz-
ne zywice fenoloformaldehydowe.

16. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 15, zna-
mienny tym, ze zywic naturalnych lub zy-
wic sztucznych dodaje si¢ w ilosci 2 do 50%
w stosunku do zawartosci zywicy fenolo-
wej w lakierze ze sztucznej zywicy feno-
lowej.

Hermann Frenkel
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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