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Sposéb trwalego nawidknienia tworzyw wiéknem cietym

Patent trwa od dnia 11 wrze$nia 1959 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb trwatego
nawldkniania (aksamitowania, flokowania) cie-
tym widknem (floki) tworzyw (tkaniny, skéra
itd.), w ktérym trwato§é gotowego produktu

osigga sie przez klimatyzowanie pomieszczenia .

produkcyjnego, kondycjonowanie cietego widk-
na, stosowanie do powszechnie uzywanych kle-
jow dodatkéw op6zniajacych wigzanie i zwigk-
szanie procentowej zawartosci dwutlenku wegla
w atmosferze pieca, stosowanego do suszenia
czy do polimeryzacji.

Dotychczas stosuje sie nastepujacg metode.
Tworzywo nawldkniane (tkanina itd.) powleka

sie klejem jednolicie lub za pomocyg odpowied-.

niego szablonu w desen. Nastepnie nawl6knia
sie tworzywa przez posypanie cietym wiléknem
w polu elektrostatycznym i suszy, utrwala lub
polimeryzuje w pieca dowolnej konstrukcji, w
temperaturze do 150°C. Technologia ta daje
produkt koficowy o dobrej jakodci jedynie w

\'.

‘bez

przypadku, jezeli od chwili nalozenia kleju do
chwili nawloknienia uplywa zaledwie ulamek
minuty i gdy urzadzenia ochronne zapobiegaja
nadmiernemu rozpyleniu cietego widkna, a sil-
ne pole elektrostatyczne zapewnia glebokie
przebicie warstwy kleju przez nanoszone ciete
wiokno. Warunki te sa trudne do osiggnigcia
kosztownych urzgdzen automatycznych.
W praktyce czas miedzy naniesieniem kleju
a nawléknieniem ‘wynosi zazwyczaj kilka minut.
Jest to okres, w ciggu ktoérego na warstwie kle-
ju zdgzy wytworzyé sie powloka, ktdrej cigte
wiokno nie moze przebié. W zwigzku z tym
przyklejenie cietego wldkna do nawldknianego
tworzywa nastepuje czeSciowo powierzchniowo.
Wykonane w ten spos6b nawldknienia nie s3
dostatecznie odporne na tarcie, pranie itd.
Sposéb wedlug wynalazku zapobiega temu
stanowi rzeczy przez dodanie do ufywanych
klejéw substancji, ktérych roztwory wodne sg
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stabymi elektrolitami -i ktére zapobieghja szyb-
kiemu wytworzeniu sie powloki na powierzchni
kleju,  naniesionego na tworzywo nawildkniane.
Przy uzyciu klejow dyspersyjnych, rozpuszczal-
nych w wodzie, substancjami takimi sg: siar-
czan amonu, mocznik lub gliceryna, za§ przy
uzyciu Kklejow rozpuszczalnikowych: gliceryna
lub glikol. Dodatki te, w zaleznoSci od uzytej
ich ilosci, . pozwalajg na przediuzenie czasu, w
ciggu ktérego po naniesieniu kleju tworzywo
moze by¢ trwale nawldkniane, o kilka, a nawet
o kilkana$cie minut, bez szkody dla sily wig-
zania kleju. Dodatki te stosuje sie w ilo§ciach
od 20 g do 120 g na 1 kg uzytego kleju.

Zasadniczy wplyw na gleboko§é przebicia
przez wlokno ciete warstwy naniesionego kleju
majg réwniez klimatyzacyjne warunki panujgce
w pomieszczeniu, w ktérym odbywa si¢ pro-
dukcja. Opfymalne warunki stwarza tempera-
tura pomieszczenia,  wynoszgca S$rednio 20°C
(18—25° C), przy wilgotnoSci wzglednej powie-
trza 70% i wilgotnoéei cietego widkna 13%. Na
warunki te dotychezas w produkcji nie zwraca
sie zadnej uwagi.

Dodatkowo trwalo§é nawldknienia wedlug
wynalazku zwieksza sie przez wytworzenie w
piecu podczas suszenia lub polimeryzacji atmo-
sfery, w ktérej zawarto§é dwutlenku wegla wy-

nosi co najmniej 5%, co juz w znacznym stop- -

niu zapobiega szkodliwej dzialalno$ci tlenu w
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tym procesie i znacznie podnosi trwaloéé poli-
meryzowanego nawldoknienia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb trwalegoc nawldknienia tworzyw
wibknem cietym za pomocg klejéw dysper-
syjnych lub rozpuszczalnikowych, suszonych
lub polimeryzowanych w temperaturze do
150° C, znamienny tym, ze dla przedluzenia
czasokresu, w ktérym moze byé prowadzony
proces frwalego nawléknienia, uzywa sie
jako dodatku do tych klejéw siarczanu amo-
nu, mocznika, gliceryny lub glikolu w iloSci
od 20 g do 120 g na kilogram kleju, zalez-
nie od czasokresu, na jaki przedluza sie pro-
ces nawloknienia. L .

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
nawléknienie przeprowadza si¢ w tempera-
turze 18—25°C, w atmosferze o wilgotno$ci
wzglednej powietrza okoto 70% i wilgotnosci
natryskiwanego cietego widkna 12—14%. |,

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
suszenie lub polimeryzacje nawldknianego
tworzywa przeprowadza sie w atmosferze
o zawartoSci dwutlenku wegla zwiekszonej
co najmniej do 5% objetosci.

Wtadysiaw Kudlikowski
Waclaw Walewski
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