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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren und ein Sys-
tem zum Herstellen einer Werkstoffplatte (51), die eine strukturierte, farbige
Oberfliche (52) aufweist. Es werden Bilddaten (30) bereitgestellt, die einem
farbigen Digitalbild (21) einer farbigen Ursprungsoberfliche (1) zugeordnet
sind. Aus den Bilddaten (30) werden ein erster Bilddatensatz (31) und wenigs-
tens ein zweiter Bilddatensatz (32a, 32b) erzeugt, die jeweils unterschiedlichen
Farbkanilen des farbigen Digitalbildes (21) zugeordnet sind. Es wird eine far-
bige Oberfliche (62, 72) auf einen Grundtriger (61, 71) unter Verwendung
des wenigstens einen zweiten Bilddatensatzes (32a, 32b) aber ohne Verwen-
dung des ersten Bilddatensatzes (31) hergestellt. Die farbige Oberfldche (62,
72) Grundtrigers (61, 71) wird mittels einer strukturierten Pressoberfliche (42)
cines Presswerkzeugs (41) verpresst, um die Werkstoffplatte (51) mit der struk-
turierten, farbigen Oberflache (52) zu erhalten. Die strukturierte Pressoberfli-
che (42) ist dem ersten Bilddatensatz (31) zugeordnet.
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Titel: Verfahren und System zum Herstellen einer Werkstoffplatte

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und ein System zum Herstellen einer

Werkstoffplatte, die eine strukturierte, farbige Oberflache aufweist.

Die EP 2 060 658 A2 offenbart ein Pressblech mit einer strukturierten
Pressoberflache. Die strukturierte Pressoberflache umfasst eine Struktur, die eine
gebirgsahnliche Oberflache mit Talern und Héhen aufweist. Mittels der
Pressoberflache kann eine Werkstoffplatte mit einer strukturierten Oberflache
hergestellt werden. Ist die strukturierte Oberflache der Werkstoffplatte farbig, dann ist
es wunschenswert, dass die Struktur der Oberflache moglichst genau mit dem
farbigen Muster der Oberflache Ubereinstimmt, weshalb eine méglichst genaue
Synchronisation wahrend des Pressvorgangs nétig ist. Dies ist besonders dann
wichtig, wenn die strukturierte Oberflache z.B. einem Holzmuster oder einem

Natursteinmuster zugeordnet ist.

Die Aufgabe der Erfindung ist es, ein einfacheres Verfahren zum Herstellen einer

Werkstoffplatte anzugeben, die eine strukturierte, farbige Oberflache umfasst.

Die Aufgabe der Erfindung wird gelést durch ein Verfahren zum Herstellen einer
Werkstoffplatte, die eine strukturierte, farbige Oberflache aufweist, aufweisend

folgende Verfahrensschritte:

- Bereitstellen von Bilddaten, die einem farbigen Digitalbild einer farbigen
Ursprungsoberflache zugeordnet sind,

- aus den Bilddaten, Erzeugen eines ersten Bilddatensatzes und wenigstens eines
zweiten Bilddatensatzes, die jewells unterschiedlichen Farbkanalen des farbigen
Digitalbildes zugeordnet sind,

- Herstellen einer farbigen Oberflache auf einem Grundtrager unter Verwendung
des wenigstens einen zweiten Bilddatensatzes ohne Verwendung des ersten

Bilddatensatzes, und
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- Verpressen der farbigen Oberflache des Grundtragers mittels einer strukturierten
Pressoberflache eines Presswerkzeugs, um die Werkstoffplatte mit der
strukturierten, farbigen Oberflache zu erhalten, wobei die strukturierte

Pressoberflache dem ersten Bilddatensatz zugeordnet ist.

Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft ein System zum Herstellen einer

Werkstoffplatte, die eine strukturierte, farbige Oberflache aufweist, aufweisend

- ein Presswerkzeug, das eine strukturierte Pressoberflache aufweist, welche unter
Verwendung eines ersten Bilddatensatzes hergestellt wurde, und

- wenigstens einen zweiten Bilddatensatz, der vorgesehen ist, ohne Verwendung
des ersten Bilddatensatzes eine farbige Oberflache auf einem Grundtrager
herzustellen,

wobei der erste Bilddatensatz und der wenigstens eine zweite Bilddatensatz jeweils

unterschiedlichen Farbkanélen eines farbigen Digitalbildes einer farbigen

Ursprungsoberflache zugeordnet sind, und das Presswerkzeug eingerichtet ist,

mittels seiner strukturierten Pressoberflache die farbige Oberflache des Grundtrégers

zu verpressen, um die Werkstoffplatte mit der strukturierten, farbigen Oberflache zu

erhalten.

Erfindungsgemal sind demnach das Presswerkzeug und die mehreren

Bilddatensatze vorgesehen.

Das Presswerkzeug kann z.B. eine Pragewalze oder ein Endlosband sein. Das

Presswerkzeug ist vorzugsweise ein Pressblech.

Die strukturierte Pressoberflache ist dem ersten Bilddatensatz zugeordnet bzw.
wurde unter Verwendung des ersten Bilddatensatzes hergestellt. Die strukturierte
Pressoberflache ist insbesondere nicht dem wenigstens einen zweiten Bilddatensatz
zugeordnet bzw. wurde insbesondere ohne Verwendung des wenigstens einen

zweiten Bilddatensatzes hergestellt.
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Der erste und der wenigstens eine zweite Bilddatensatz sind unterschiedlichen

Farbkanéalen des farbigen Digitalbildes zugeordnet.

Ein Farbkanal umfasst die Informationen Uber die im farbigen Digitalbild enthaltenen
Farbkomponenten. Insbesondere ist die Anzahl der Farbkanale in einem farbigen

Digitalbild abhangig vom verwendeten Modus, Farbraum bzw. Farbmodell.

Die einzelnen Farbkanale umfassen insbesondere die Farbanteile jedes Bildpunktes
im farbigen Digitalbild. Jedem Bildpunkt kénnen die mehreren Farbkanale

zugeordnet sein.

Erfindungsgeman ist wenigstens ein zweiter Bilddatensatz vorgesehen. Somit kann
genau ein zweiter Bilddatensatz oder mehrere zweite Bilddatensatze vorgesehen

sein.

Die Bilddatenséatze sind, wie bereits ausgefuhrt, den gewahlten Farbkanalen des
farbigen Digitalbildes zugeordnet. Das farbige Digitalbild ist ein Bild von der farbigen
Ursprungsoberflache. Die farbige Ursprungsoberflache ist z.B. eine ebene farbige
Ursprungsoberflache oder vorzugsweise eine strukturierte farbige
Ursprungsoberflache. Die Struktur der Pressoberflache ist vorzugsweise der Struktur

der strukturierten Pressoberflache zugeordnet.

Die Ursprungsoberflache ist z.B. einem Holzmuster oder einem Naturstein,
insbesondere einem strukturierten Holzmuster oder einem strukturierten Naturstein

zugeordnet.

Der erste Bilddatensatz wird fur die Herstellung der strukturierten Pressoberflache
des Presswerkzeugs verwendet. Die strukturierte Pressoberflache wiederum ist
vorgesehen, mit dem Grundtrager verpresst zu werden, damit der Grundtrager die

strukturierte Oberflache erhalt.

Der Grundtrager umfasst z.B. eine Grundwerkstoffplatte bzw. ist als eine

Grundwerkstoffplatte ausgebildet, die mit der farbigen Oberflache versehen wird.
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Diese Oberflache kann vor dem Verpressen mit dem Presswerkzeug mit einem Harz
oder mit einer Kunststoffschicht versehen werden. Diese Oberflache kann weil} oder

mit einer Grundfarbe versehen sein.

Die Grundwerkstoffplatte umfasst z.B. ein natUrliches Material, insbesondere Holz.
Die Grundwerkstoffplatte ist z.B. eine Spanplatte oder eine MDF-Platte. Diese kann
vor dem direkten Bedrucken noch behandelt werden. Nach dem Bedrucken kann
noch ein Harz aufgetragen werden oder es wird mit einem beharzten Overlay

verpresst. Die Grundwerkstoffplatte kann auch einen Kunststoff umfassen.

Der Grundtrager ist z.B. ein Papier, das mit der farbigen Oberflache versehen ist und
insbesondere vor dem Verpressen mit einem Harz getrankt wird und gegebenenfalls
mit einem Trager mittels des Presswerkzeugs verpresst wird. Der Trager umfasst

z.B. einen Holzwerkstoff. Der Trager ist z.B. eine MDF-Platte oder eine Spanplatte.

Der Grundtrager ist z.B. eine Grundwerkstofffolie, die mit der farbigen Oberflache
versehen wird. Die Grundwerkstofffolie ist z.B. aus Kunststoff und umfasst
insbesondere mehrere Schichten. Die dazugehdérige Werkstoffplatte ist dann z.B.

eine sogenannte Luxuriése Vinylfliese (LVT).

Der erste Bilddatensatz umfasst im Falle der strukturierten Ursprungsoberflache
insbesondere eine Information Uber die Strukturierung dieser Ursprungsoberflache,
die demnach auf die Pressoberflache und demzufolge auf die Werkstoffplatte bzw.
auf den Grundtrager Ubertragen wird. Insbesondere wird das Presswerkzeug bzw.

dessen Pressoberflache ohne Verwendung des zweiten Bilddatensatzes hergestellt.

Die Struktur der Pressoberflache kann abtragend z.B. mittels Atzens oder
mehrfachem Atzens hergestellt werden, wie es z.B. aus der EP 2 060 658 A2
bekannt ist. Die Struktur der Pressoberflache kann auch durch ein
materialauftragendes Verfahren hergestellt werden. Die Struktur der Pressoberflache
umfasst insbesondere die H6hen und die Téaler bzw. erhabene und tieferliegende

Bereiche.
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Die strukturierte Pressoberflache kann einen einzigen Glanzgrad oder mehrere

unterschiedliche Glanzgrade aufweisen. Die unterschiedlichen Glanzgrade kénnen
aufgrund des ersten Bilddatensatzes erzeugt werden. Aufgrund der Glanzgrade ist
es moglich, der Werkstoffplatte eine naturlichere Erscheinung zu verleihen. Dies ist

insbesondere bei hélzernen oder steinernen Ursprungsoberflachen vorteilhaft.

Der wenigstens eine zweite Bilddatensatz ist fur die Farbgebung der strukturierten
Oberflache der Werkstoffplatte vorgesehen, weshalb erfindungsgeman der erste
Bilddatensatz fur die Farbgebung der Oberflache der Werkstoffplatte nicht verwendet
wird, auch wenn dieser eine Information Uber die Farbgebung der
Ursprungsoberflache umfassen kann. Dadurch umfasst der Farbanteil der
strukturierten, farbigen Oberflache der Werkstoffplatte keine oder nur eine relativ
geringe Information Uber deren Strukturierung, wodurch das Verpressen des
Grundtragers mit dem Presswerkzeug mit einer relativ grof3en Toleranz erfolgen
kann. Dadurch kann die Werkstoffplatte schneller hergestellt werden. Die
strukturierte Oberflache der Werkstoffplatte hat trotzdem ein zumindest ausreichend
gutes Erscheinungsbild, welche zumindest ausreichend gut der Ursprungsoberflache

entspricht.

Umfasst dagegen die Farbgebung der strukturierten, farbigen Oberflache auch eine
signifikante Information Uber die Strukturierung, wie dies bei konventionellen
Verfahren zum Herstellen einer Werkstoffplatte der Fall ist, dann muss das
Verpressen des Grundwerkstofftragers mit dem Presswerkzeug mit einer héheren
Genauigkeit erfolgen, damit die Strukturierung und deren Farbgebung méglichst
synchron verlaufen, wodurch erst ein akzeptabler Gesamteindruck der fertig

verpressten Werkstoffplatte entsteht.

Um insbesondere den Grad der Strukturierung der Pressoberflache anzupassen,
insbesondere zu verringern, kann es vorgesehen sein, dass der ersten Bilddatensatz
vor dem Verwenden zum Herstellen der strukturierten Pressoberflache

weiterverarbeitet wird, insbesondere deren Informationsgehalt reduziert wird.
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Die Oberflache des Grundtragers kann z.B. unter Verwendung des wenigstens
zweiten Bilddatensatzes und ohne Verwendung des ersten Bilddatensatzes z.B. mit
einem Digitalfarbdrucker bedruckt werden. In diesem Fall wird der Digitalfarbdrucker
mittels des wenigstens einen zweiten Bilddatensatzes angesteuert. Gegebenenfalls
kann es vorgesehen sein, dass der wenigstens eine zweite Bilddatensatz vor dem
Bedrucken der Oberfléache weiterverarbeitet wird, indem z.B. der wenigstens eine
zweite Bilddatenansatz in fur den Digitalfarbdrucker geeignete Farbkanéale

umgewandelt wird.

Die Oberflache des Grundtragers kann z.B. mittels Farbdruckwalzen gefarbt werden.
Die Farbdruckwalzen werden unter Verwendung des wenigstens zweiten
Bilddatensatzes und ohne Verwendung des ersten Bilddatensatzes entsprechend

gefarbt und Ubertragen.

Die Werkstoffplatte umfasst z.B. einen Holzwerkstoff. Die Werkstoffplatte ist z.B.

MDF-Platten oder Spanplatten.

Die Werkstoffplatte bzw. der Grundtrager kénnen z.B. ein Kunstmaterial umfassen.
Dieses kann vor dem direkten Bedrucken noch behandelt werden. Nach dem
Bedrucken kann noch ein Harz aufgetragen werden oder es wird mit einem

beharzten Overlay verpresst.

Die Werkstoffplatte kann zusatzlich zur strukturierten, farbigen Oberflache eine
weitere strukturierte, farbige Oberflache aufweisen. Diese beiden strukturierten,
farbigen Oberflachen sind gegeniberliegend angeordnet und deckungsgleich. Um
die weitere strukturierte, farbige Oberflache zu erhalten, kénnen folgende

Verfahrensschritte durchgefuhrt werden:

- Erzeugen wenigstens eines dritten Bilddatensatzes aus dem wenigstens einen
zweiten Bilddatensatzes durch achsensymmetrisches Spiegeln des wenigstens
einen zweiten Bilddatensatzes,

- Herstellen einer weiteren farbigen Oberflache auf dem Grundtrager unter

Verwendung des wenigstens einen dritten Bilddatensatzes ohne Verwendung des
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ersten Bilddatensatzes, wobei die farbige Oberflache und die weitere farbige
Oberflache deckungsgleich und gegenuberliegend angeordnet sind, und

- Verpressen der weiteren farbigen Oberflache des Grundtragers mittels einer
strukturierten Pressoberflache eines weiteren Presswerkzeugs, um eine
Werkstoffplatte mit einer weiteren strukturierten, farbigen Oberflache zu erhalten,
die zur strukturierten, farbigen Oberflache deckungsgleich und gegenuberliegend
angeordnet ist, wobei die strukturierte Pressoberflache dem ersten Bilddatensatz
zugeordnet ist, jedoch derart achsensymmetrisch bezuglich der Pressoberflache
des Presswerkzeugs ist, sodass die strukturierte, farbige Oberflache und die

weitere strukturierte, farbige Oberflache deckungsgleich sind.

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind exemplarisch in den beigefugten

schematischen Figuren dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht einer strukturierten, farbigen Ursprungsoberflache,

Fig. 2 eine Draufsicht eines farbigen Digitalbildes der strukturierten, farbigen

Ursprungsoberflache,

Fig. 3 dem farbigen Digitalbild zugeordnete Bilddaten,

Fig. 4 ein Pressblech mit einer strukturierten Pressoberflache,

Fig. 5 eine Werkstoffplatte,

Fig. 6 eine Grundwerkstoffplatte, und

Fig. 7 ein Papier und einen Trager.

Die Fig. 1 zeigt die Draufsicht einer strukturierten, farbigen Ursprungsoberflache 1,

welche im Falle des vorliegenden Ausfuhrungsbeispiels einem naturlichen

Holzmuster zugeordnet ist. Die farbige Ursprungsoberflache 1 kann auch eben sein.
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Die strukturierte, farbige Ursprungsoberflache 1 umfasst insbesondere ein farbiges
Muster 2 und eine Struktur 3, die aus tieferliegenden und erhabenen Bereichen in

der Ursprungsoberflache 1 ausgebildet ist.

Die Fig. 2 zeigt ein farbiges Digitalbild 21 der strukturierten, farbigen

Ursprungsoberflache 1.

Dem farbigen Digitalbild 21 sind in der Fig. 3 gezeigte Bilddaten 30 zugeordnet.

Aus den Bilddaten 30 wird ein erster Bilddatensatz 31 und wenigstens ein zweiter, im
Falle des vorliegenden Ausfuhrungsbeispiels mehrere zweite Bilddatensatze 32a,

32b erzeugt.

Der erste Bilddatensatz 31 und die zweiten Bilddatensatze 32a, 32b sind jeweils

unterschiedlichen Farbkanélen des farbigen Digitalbildes 21 zugeordnet.

Der erste Bilddatensatz 31 ist fur die Herstellung eines Presswerkzeugs vorgesehen,
das eine strukturierte Pressoberflache aufweist. Das Presswerkzeug ist z.B. ein in
der Fig. 4 gezeigtes Pressblech 41, das eine strukturierte Pressoberflache 42
umfasst. Das Presswerkzeug kann auch eine Pragewalze mit einer strukturierten

Pressoberflache oder ein Endlosband mit einer strukturierten Pressoberflache sein.

Die strukturierte Pressoberflache 42 ist im Falle des vorliegenden
Ausfuhrungsbeispiels dem ersten Bilddatensatz 31 zugeordnet bzw. wurde unter
Verwendung des ersten Bilddatensatzes 31 und ohne Verwendung der zweiten
Bilddatensatze 32a, 32a hergestellt. Der erste Bilddatensatz 31 kann vor der
Herstellung des Pressblechs 41 bzw. dessen strukturierter Pressoberflache 42
weiterverarbeitet werden, insbesondere derart reduziert werden, sodass z.B. ein
weiterverarbeiteter erster Bilddatensatz 33 entsteht. Im Falle des vorliegenden
Ausfuhrungsbeispiels wird der weiterverarbeitete erste Bilddatensatz 33 fur die

Herstellung des Pressblechs 41 bzw. dessen Pressoberflache 42 verwendet



WO 2020/187601 PCT/EP2020/055976

Die strukturierte Pressoberflache 42 kann einen einzigen Glanzgrad oder mehrere
unterschiedliche Glanzgrade aufweisen. Die unterschiedlichen Glanzgrade kénnen
aufgrund des ersten Bilddatensatzes 31 bzw. des weiterverarbeitenden ersten

Bilddatensatzes 33 erzeugt werden.

Die strukturierte Pressoberflache 42 ist zum Herstellen einer in der Fig. 5 gezeigten

Werkstoffplatte 51 vorgesehen, die eine strukturierte, farbige Oberflache 52 umfasst.

Die Werkstoffplatte 51 ist z.B. aus einem Kunststoff gefertigt oder umfasst eine

Holzwerkstoffplatte.

Um die strukturierte, farbige Oberflache 52 zu erhalten, wird z.B. zuné&chst die
relevante Oberflache einer in der Fig. 6 gezeigten Grundwerkstoffplatte 61 als
Beispiel eines Grundtragers unter Verwendung der zweiten Bilddatensatze 32 ohne
Verwendung des ersten Bilddatensatzes 31 bearbeitet, sodass die
Grundwerkstoffplatte 61 eine farbige Oberflache 62 erhalt. Gegebenenfalls werden
die beiden zweiten Bilddatensatze 32a, 32b vorab noch weiterverarbeitet,
insbesondere manuell weiterverarbeitet, sodass weiterverarbeitete, zweite
Bilddatensatze 34a, 34b entstehen, die fur die Bearbeitung bzw. Bedruckung der

Grundwerkstoffplatte 61 verwendet werden.

Um die farbige Oberflache 62 zu erhalten, wird z.B. ein Digitalfarbdrucker verwendet
oder werden entsprechend eingefarbte Farbdruckwalzen verwendet. Gegebenenfalls
kénnen aus den zweiten Bilddatensatze 32a, 32b bzw. den weiterverarbeiteten
zweiten Bilddatensatzen 34a, 34b automatisiert Bilddatensétze erstellt werden,

welche zum Ansteuern des Digitalfarbdruckers geeignet sind.

AnschlieRend wird im Falle des vorliegenden Ausfuhrungsbeispiels die farbige
Oberflache 62 der Grundwerkstoffplatte 61 mit einem Harz oder einer Kunststofffolie
versehen und mit dem Pressblech 41 bzw. dessen strukturierter Pressoberflache 42
verpresst, sodass die Werkstoffplatte 51 mit ihrer strukturierten, farbigen Oberflache
52 entsteht.
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Die Fig. 7 zeigt als ein weiters Beispiels eines Grundtragers ein Papier 71 mit einer
farbigen Oberflache 72. Um die farbige Oberflache 72 zu erhalten, wurde die
relevante Oberflache eines Papiers unter Verwendung der zweiten Bilddatensatze 32
ohne Verwendung des ersten Bilddatensatzes 31 bearbeitet. Gegebenenfalls werden
die beiden zweiten Bilddatensatze 32a, 32b vorab noch weiterverarbeitet,
insbesondere manuell weiterverarbeitet, sodass weiterverarbeitete, zweite
Bilddatensatze 34a, 34b entstehen, die fur die Bearbeitung bzw. Bedruckung des

Papiers 71 verwendet werden.

Um die farbige Oberflédche 72 zu erhalten, wird z.B. ein Digitalfarbdrucker verwendet
oder werden entsprechend eingefarbte Farbdruckwalzen verwendet. Gegebenenfalls
kénnen aus den zweiten Bilddatensatze 32a, 32b bzw. den weiterverarbeiteten
zweiten Bilddatensatzen 34a, 34b automatisiert Bilddatensétze erstellt werden,

welche zum Ansteuern des Digitalfarbdruckers geeignet sind.

Um die Werkstoffplatte 51 zu erhalten, wird insbesondere das Papier 71 mit einem
Harz getrankt und anschlieend mit einem Trager 73 und unter Verwendung des
Pressblechs 41 bzw. dessen strukturierter Pressoberflache 42 verpresst, sodass die

Werkstoffplatte 51 mit ihrer strukturierten, farbigen Oberflache 52 entsteht.

Der Trager 73 ist z.B. aus einem Kunststoff gefertigt oder umfasst eine

Holzwerkstoffplatte.

Die Werkstoffplatte 51 kann zusatzlich zur strukturierten, farbigen Oberflache 52 eine
weitere strukturierte, farbige Oberflache aufweisen. Diese beiden strukturierten,
farbigen Oberflachen sind gegeniberliegend angeordnet und deckungsgleich. Um
die weitere strukturierte, farbige Oberflache zu erhalten, kénnen z.B. zwei dritte
Bilddatensatze aus den beiden zweiten Bilddatensatzen (32a, 32) durch
achsensymmetrisches Spiegeln der beiden zweiten Bilddatensatze (32a, 32) erzeugt
werden. Danach kann eine weitere farbige Oberflache auf dem Grundtrager unter
Verwendung der beiden dritten Bilddatensatze hergestellt werden, wobei die farbige
Oberflache und die weitere farbige Oberflache deckungsgleich und

gegenuberliegend angeordnet sind.
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Die weitere farbigen Oberflache des Grundtragers wird dann z.B. mittels einer
strukturierten Pressoberflache eines weiteren Presswerkzeugs verpresst, um eine

Werkstoffplatte mit der weiteren strukturierten, farbigen Oberflache zu erhalten.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen einer Werkstoffplatte (51), die eine strukturierte,

farbige Oberflache (52) aufweist, aufweisend folgende Verfahrensschritte:

- Bereitstellen von Bilddaten (30), die einem farbigen Digitalbild (21) einer
farbigen Ursprungsoberflache (1) zugeordnet sind,

- aus den Bilddaten (30), Erzeugen eines ersten Bilddatensatzes (31) und
wenigstens eines zweiten Bilddatensatzes (32a, 32b), die jeweils unterschiedlichen
Farbkanéalen des farbigen Digitalbildes (21) zugeordnet sind,

- Herstellen einer farbigen Oberflache (62, 72) auf einem Grundtrager (61, 71)
unter Verwendung des wenigstens einen zweiten Bilddatensatzes (32a, 32b) ohne
Verwendung des ersten Bilddatensatzes (31), und

- Verpressen der farbigen Oberflache (62, 72) Grundtragers (61, 71) mittels
einer strukturierten Pressoberflache (42) eines Presswerkzeugs (41), um die
Werkstoffplatte (51) mit der strukturierten, farbigen Oberflache (52) zu erhalten,
wobei die strukturierte Pressoberflache (42) dem ersten Bilddatensatz (31)

zugeordnet ist.

2. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem die farbige Ursprungsoberflache (1) eine

strukturierte, farbige Ursprungsoberflache ist.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, bei dem die Ursprungsoberflache (1)
einem Holzmuster oder einem Naturstein, insbesondere einem strukturierten

Holzmuster oder einem strukturierten Naturstein zugeordnet ist.

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, bei dem der erste Bilddatensatz
(31) vor dem Verwenden zum Herstellen der strukturierten Pressoberflache (42)
weiterverarbeitet wird, um den Grad der Strukturierung der Pressoberflache (42)

anzupassen, insbesondere zu verringern.
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. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, bei dem die Pressoberflache
(42) unterschiedliche Glanzgrade aufweist, welche unter Verwendung des ersten

Bilddatensatzes (31) hergestellt wurden.

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, aufweisend folgende

Verfahrensschritte:

- Erzeugen wenigstens eines dritten Bilddatensatzes aus dem wenigstens einen
zweiten Bilddatensatzes durch achsensymmetrisches Spiegeln des wenigstens
einen zweiten Bilddatensatzes,

- Herstellen einer weiteren farbigen Oberflache auf dem Grundtréger unter
Verwendung des wenigstens einen dritten Bilddatensatzes ohne Verwendung des
ersten Bilddatensatzes, wobei die farbige Oberflache und die weitere farbige
Oberflache deckungsgleich und gegenuberliegend angeordnet sind, und

- Verpressen der weiteren farbigen Oberflache des Grundtragers mittels einer
strukturierten Pressoberflache eines weiteren Presswerkzeugs, um eine
Werkstoffplatte mit einer weiteren strukturierten, farbigen Oberflache zu erhalten,
die zur strukturierten, farbigen Oberflache deckungsgleich und gegenuberliegend
angeordnet ist, wobei die strukturierte Pressoberflache dem ersten Bilddatensatz
zugeordnet ist, jedoch derart achsensymmetrisch bezuglich der Pressoberflache
des Presswerkzeugs ist, sodass die strukturierte, farbige Oberflache und die

weitere strukturierte, farbige Oberflache deckungsgleich sind.

7. System zum Herstellen einer Werkstoffplatte (51), die eine strukturierte,

farbige Oberflache (52) aufweist, aufweisend

- ein Presswerkzeug (41), das eine strukturierte Pressoberflache (42) aufweist,
welche unter Verwendung eines ersten Bilddatensatzes (31) hergestellt wurde, und
- wenigstens einen zweiten Bilddatensatz (32a, 32b), der vorgesehen ist, ohne
Verwendung des ersten Bilddatensatzes (31) eine farbige Oberflache (62, 72) auf
Grundtrager (61, 71) herzustellen,

wobei der erste Bilddatensatz (31) und der wenigstens eine zweite Bilddatensatz

(32a, 32b) jeweils unterschiedlichen Farbkanélen eines farbigen Digitalbildes (21)
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einer farbigen Ursprungsoberflache (1) zugeordnet sind, und das Presswerkzeug
(41) eingerichtet ist, mittels seiner strukturierten Pressoberflache (42) die farbige
Oberflache (62, 72) des Grundtragers (61, 71) zu verpressen, um die Werkstoffplatte
(51) mit der strukturierten, farbigen Oberflache (52) zu erhalten.

8. System nach Anspruch 7, bei dem die farbige Ursprungsoberfléache (1) eine
strukturierte, farbige Ursprungsoberflache ist, und/oder, bei dem die
Ursprungsoberflache (1) einem Holzmuster oder einem Naturstein, insbesondere

einem strukturierten Holzmuster oder einem strukturierten Naturstein zugeordnet ist.

9. System nach Anspruch 7 oder 8, bei dem der erste Bilddatensatz (31) vor dem
Verwenden zum Herstellen der strukturierten Pressoberflache (42) weiterverarbeitet
wird, um den Grad der Strukturierung der Pressoberflache (42) anzupassen,

insbesondere zu verringern.

10.  System nach einem der Anspruche 7 bis 9, bei dem die Pressoberflache (42)
unterschiedliche Glanzgrade aufweist, welche unter Verwendung des ersten

Bilddatensatzes (31) hergestellt wurden.
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