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【 請 求 項 １ 】
　 で あ っ て 、
　 光 学 活 性 材 料 で 充 填 さ れ た コ ア 領 域 と 、 前 記 コ ア 領 域 を 囲 む 高 い 屈 折 率 の ク ラ ッ ド ・ リ
ン グ と を 含 む 中 央 、 第 １ の 端 部 終 端 お よ び

を 有 す る も の と し て 規 定 さ れ
前 記 高 い 屈 折 率 の ク ラ ッ ド ・ リ ン グ の 潰 さ れ た セ ク シ ョ ン コ ア 領 域 を 含 み 、 前 記
中 央 の 第 １ の 端 部 終 端 に 結 合 さ れ た 第 １ の 結 合 領 域 と 、
　 前 記 高 い 屈 折 率 の ク ラ ッ ド ・ リ ン グ の 潰 さ れ た セ ク シ ョ ン コ ア 領 域 を 含 み 、 前
記 中 央 の 第 ２ の 端 部 終 端 に 結 合 さ れ た 第 ２ の 結 合 領 域 と を 備 え る

。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 光 学 活 性 材 料 が 、 液 体 材 料 を 含 む 請 求 項 １ に 記 載 の 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 光 学 活 性 材 料 が 、 固 体 材 料 を 含 む 請 求 項 １ に 記 載 の 。
【 請 求 項 ４ 】
　 第 １ の 結 合 領 域 の 高 い 屈 折 率 の コ ア 領 域 を 、 前 記 高 い 屈 折 率 の ク ラ ッ ド ・ リ ン グ に
結 合 す る の テ ー パ を 含 む 、 前 記 第 １ の 結 合 領 域 と 前 記 中 央 領 域 と の 間 に 配 置 さ れ た 第
１ の 遷 移 領 域 と 、
　 前 記 高 い 屈 折 率 の ク ラ ッ ド ・ リ ン グ を 、 第 ２ の 結 合 領 域 の 高 い 屈 折 率 の コ ア 領 域 に
結 合 す る の テ ー パ を 含 む 、 前 記 中 央 領 域 と 前 記 第 ２ の 結 合 領 域 と の 間 に 配 置 さ れ た 第
２ の 遷 移 領 域 と を 備 え る 請 求 項 １ に 記 載 の 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 の テ ー パ が 、 各 遷 移 領 域 を 横 切 る 本 質 的 に 低 損 失 モ ー ド 展 開 を 維
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持 す る よ う に 断 熱 的 テ ー パ を 備 え る 請 求 項 ４ に 記 載 の 。
【 請 求 項 ６ 】
　 を 作 る 方 法 で あ っ て 、
　 第 １ の 端 部 終 端 お よ び 第 ２ の 端 部 終 端 を 有 し 、 か つ 中 空
コ ア 領 域 を 囲 む 高 い 屈 折 率 の ク ラ ッ ド ・ リ ン グ を 含 む も の と し て 規 定 さ れ る

提 供 す る 工 程 と 、
　 前 記 中 空 コ ア 領 域 の 一 部 に 、 光 学 活 性 材 料 を 充 填 す る 工 程 と 、
　 前 記 光 学 活 性 材 料 を 封 入 し 、 か つ 各 端 部 終 端 前 記 ク ラ ッ ド ・ リ ン グ を 高
い 屈 折 率 の コ ア 領 域 よ う に 、 前 記 中 空 コ ア ・ フ ァ イ バ の 前 記 第 １ お よ び 第
２ の 端 部 終 端 を 潰 す 工 程 と を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 潰 す
工 程 を 実 行 す る 第 １ の 端 部 終 端 前 記 コ ア 領 域 と 前 記 ク ラ ッ ド 層 と
の 間 に 第 １ の 遷 移 領 域 、 前 記 ク ラ ッ ド 層 と 前 記 第 ２ の 端 部 終 端 前 記
コ ア 領 域 と の 間 に 第 ２ の 遷 移 領 域 形 成 す る た め に

潰 さ れ る 請 求 項 ６ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 遷 移 領 域 が 、 断 熱 的 遷 移 領 域 を 含 む 請 求 項 ６ に 記 載 の 方 法 。
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