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. La présente invention concerne un dispositif de
transport pour des récipients en verre, debout, verticaux, en
particulier des bouteilles, ayant une surface d'appui essen-
tiellement horizontale et des moyens de guidage latéraux.

On connaft déjd de multiples modes de réalisation
de tels dispositifs de transport'g dans ces dispositifs de trans=-
port, la surface d'appui est en général constituée par la section
supérieure d'une chafne A charniére tournant sans fin ou dfun
groupe de chafnes A charniére avec éventuellement des t8les
directrices intermédiaires. De tels dispositifs de transport
déplacent les récipients en verre entre les différentes machines
dtune installation de remplissage de récipients ; le chemin des
récipients est souvent dévié, accéiéré, retardé, divisé ou réuni.
Aux endroits correspondants du dispositif de transport, les
récipients s'accumulent/ou se regroupent, ce qui engendre des
bruits trés importants en particulier lors du transport de
bouteilles vides du fait des multiples chocs des bouteilles.

On connafit en outre un dispositif de transport

dans lequel la trajectoire des récipients en verre est fermée
par un couvercle en un matériau d'isolationrphonique-dans la
zone d'accumulation ou de regroupement, et qui est bruyante.
Cela permet, certes, dtabaisser le niveau du bruit mais entraine
nécessairement une trés forte réduction des possibilités d'accés
et de surveillance si bien qu'il est difficile et long pour voir
les incidents et y wemédier. - :

La présente invention a pour but de créer un
dispositif de transport du type ci-dessus, permettant dfassurer
une réduction considérable de 1'émission du bruit engendré par
les récipients sans pour autant limiter 1lvaccessibilité.

A cet effet, l'invention concerne un dispositif
du type ci-dessus, caractérisé en ce qu'il comporte un bain
de liquide prévu dans la zone d'accumulation et/ou de stockage,
et qui recouvre la surface d'appui et une partie de la hauteur
des récipients.

On a constaté de facon surprenante que l'on arrivait
A une réduction considérable du bruit émis lorsqutil y avait
une hauteur de.liquide relativement faible au-dessus de la
surface d'appui ou une’profondeur dt'immersion relativement
faible par rapport & la hauteur des rédipients, indépendamment

du fait que deux récipients voisins se frappent 1l'un ltautre
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dans la paitie supérieure ou dans la partie inférieure. Dans le
cas dtune bouteille de type EURO de 0,5 litre, et pour une pro-
fondeur d'immersion de 40 mm, on a constaté une réduction du
niveau de bruit allant jusqu'd 12 dB (A) dans un liquide ayant
1a densité de lteau et suivant la vitesse du choc, 1'émission du
bruit endgendré par le récipient en verre qui se déplace sur la
surface dtappui entrafne comme effet secondaire avantageux; pour
une réalisation correspondante du bain de liquide, une trés
forte réduction de 1t'émission du bruit des paliers de 1l'entraf-
nement, etc. de la surface dtappui.

I1 est particuliérement avantageux que, suivant une
autre caractéristique de 1tinvention, le bain de liquide soit
formé par de 1lteau. L'eau est disponible en quantité suffisante
dans des installations d'embouteillage, cette eau ntest pas

colliteuse et permet un bon amortissement phonique. Comme par
ailleurs les materlaux inoxydables sont de toutes les fagons treés
largement utilisés dans les installations d!'embouteillage, il
n'y a pas de probléme de corrosion.

Le bain de liquide peut s'utiliser non seulement’
pour assurer l'amortissement phonique mais également un certaln
nettoyage des récipients. Dans ce cas, il est avantageux que le
bain de liquide contient de la lessive ou de la saumure suivant
une autre caractéristique de 1l'invention.

Le bain peut; de plus, servir & réchauffer les
récipients en verre si, suivant une autre caractéristique de
1t'invention, la température du bain est supérieure a la tempé-
rature ambiante.

Suivant une autre caractéristique avantageuse de
1'invention, on engendre un certain écoulement agissant dans le
sens du transport & ltintérieur du bain 3 1taide de buses. Cela
renforce l'effet moteur dtune surface d!appui motrice, ou peut
dans un cas extr@me, remplacer totalement cet effet.

On arrive A un dispositif de transport particu-
lidrement peu bruyant si, suivant une autre caractéristique de
1tinvention, la surface d'appui est formée par la section
supérieure d'au moins une chafine A charniére, motrice dont la
section inférieure passe également dans le bain de liquide.
Dans ce cas, le bain amortit le bruit engendré au niveau des
zones de renvoi et dtappui de la chafne A charniére.

On peut utiliser un dispositif de transport selon
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1'1nventlon 4 la fois pour le transport en une seule’ 1lgne ou
pour le transport sur plusieurs llgnes ‘de rec1p1ents dans “toutes {»'
les parties bruyantes d'une installation dfembouteillage, et '
suivant une autre caractéristique de 1lvinvention, le bain est
de préférence contenu dans une auge en t8le de forme adaptee
A celle de la surface d'appui. Il est partlcullerement avantageux
dtutiliser un dlsp051t1f de transport comme transporteur dtali-
mentation sur plusieurs 1ignes pour une installation de netto-
yage de récipients ou de bouteilles.

" La présénte invention sera décrite plus en détail
4 1l'aide des dessins annexés dans lesquels : . :

' - la figure 1 est une vue de dessus d'un dlsp031t1f
de transport 3 :
- la figure 2 est unercoupe selon A B de la
figure 1 3 - ' )

la figure 3 est une coupe selon C D de la

Le dispositif de fransport des figures 1 & 2 sert .
au transport de bouteilles vides 1, debout, qui sont en verre
telles que, par exemple, des bouteilles de type européenrou'
encore appelées bouteilles EURO, d'une contenance de 0,5 litre
et qui proviennent dfun dispositif de déballage non 'représenté
pour aller i une machine de nettoyage de bouteilles 2 qui ntest
représentée que partiellement.rLe dispositif -de transport comporte
globalement trois groupes 3, 4, 5 de chafnes a charniére 6,
entrafnées, juxtaposées, qui passent toutes de fagon connue
sur des roues de renvoi 7 et des roues dtentratnement 8 et
sont appuyées et guidées sur un chfssis profilé 9. Les deux
premiers groupes 3, 4 des chafnes & charniére 6 sont disposés
1t'un A la suite de ltautre avec interposition d'une t8le de
guidage 10 et ces groupes sont respectivement entrafnés par
un moteur 29 dans le sens de la fléche. Le troisiéme groupe 5
des chafnes 6 est prévu sur le c8té du second groupe 5 perpen-
diculairement & celui-ci ; ce groupe est entrafné par la machine
de nettoyage de bouteilles 2 dans le sens de la fléche. Le
premier groupe 3 est légérement incliné vers le bas par'rapport
4 la direction horizontale dans le dispositif de transport
alors que le second gréupe 4 .et le troisiéme groupe 5 de la
chafne & charniére 6 sont exactement horizontaux. Les surfaces

supérieures des zones des chafnes & charniére 6 du dispositif
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de transpoft ainsi que les t8les directrices 10, 11 intermé-
diaires forment la surface dtappui du,dispositif'de transport,
surface qui est partiellement,motrice et partiellement fixe et
qui comporte en outre des moyens de guidage latéraux 12 pour
les bouteilles 1.

Le troisiéme groupe 5 de la chafne 3 charniére 6

est suivi par un élévateur 14 avec interposition d'une autre

t8le directrice 13 ; 1télévateur 14 introduit les bouteilles

ou les récipients dans les alvéoles ou les nacelles 15 de la
machine de nettoyage de bouteilles 2.
Les trois groupes 3, 4, 5 de la chafhe & charniére

6 ainsi que la zone inférieure de 11&1évateur 14 sont entourés
par une auge en t8le 16 ouverte vers le haut, et dont la forme
correspond au tracé des surfaces d'appui 3, 4, 5, 10, 11, 13
en &tant légérement supérieure A celles-ci. Le bord supérieur
de 1ltauge 16 se termine au;deséué de la zone horizontale de la
surface dtappui ou d hauteur de 1'extrémité supérieure de la
zone inclinée de la surface d'appui, adjaéent 3 un autre groupe
18 dtune chaftne & charniére 6, motrice avec interposition dfune
t8le directrice 17. L'auge en t8le 16 contient un bain d'eau 19
dont le niveau est sensiblement A 40 mm au-dessus de la partie
horizontale 4, 5, 10, 11, 11, 13 de la surface dtappui et qui
est complétement immergée ; par contre, la zone inclinée 3 de
la surface d'appui n'est immergée quta son extrémifé inférieure.
Les chafnes 6 du second groupe 4 et du troisiéme groupe 5, V¥
compris les roues de renvoi 7, les roﬁés motrices 8, les
ch&ssis profilés 9, etc. sont totalement immergés~dans le
bain 19 ; par contre, la chafne 6 du premier‘groupe 3 et
1141évateur 14 n'immergent dans le bain 19 que par leur partie
inférieure ; de plus, le bain immerge une hauteur dtenviron
40 mm des bouteilles qui se trouvent dans la zone horizontale
des surfaces d'appui. :

~ Pour régler la hauteur du bain 19, il est prévu
un tuyau de trop-pleih 20 aboutissant i un canal dtévacuation
dteau non représenté et qui est fixé sur le fond incliné de
1tauge 16 ; un ajutage coulissant 21 est introduit dans
1fextrémité supérieure de ce tuyau de trop-plein 20. En réglant
de facgon appropriée l'ajutage 21, on arrive 3 un débordement
optimum ou & une profondeur d'immeision optimale des bouteilles

ou des récipients 1. En outre, le dispositif comporte une ali-
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mentation continue assurée par un organe de pulvérisation 22
qui traite toute la largeur du premier groupe 3 des chafnes &
charniére 6. L!'organe de pulvérisation est disposé, au-dessus
de la trajectoire des bouteilles 1 et est constitué par un
récipient & fond perforé. Il est également-prévu un tube 23
équipé d'une pompe 24 relié au réservoir 25 pour 1lf%aiguillage
amont de la machine de nettoyage de bouteilles, et qui est
alimenté en continu avec de lfeau contenant une lessive ou de
la saumure et A une température dfenviron 40° Celsius.
. A 1'endroit le plus bas au fond de ltauge 16, il

est prévu une évacuation 28 munie d'un robinet dtarrét qui
permet de vider complétement le bain 19 par exemple pour le
nettoyage. En outre, pour renforcer lteffet de transport on
peut prévoir des buses 26, 27 au-dessus et en-dessous du niveau
19, ces buses étant par exemple reliées 4 la pompe 24 pax
1tintermédiaire de conduites non réprésentées. Dans le cas dtun
transport sur une seule ligne, il est également possible
d'assurer le mouvement des bouteilles uniquement & 1'aide de
buses disposées de fagon correspondante, ce qui permet dlavoir
une surface dtappui, qui est fixe sur une grande longueurs

Le dispositif de transport décrit ci-dessus
fonctionne comme suit :

Les bouteilles vides qui viennent du dispositif
de déballage, sont abaissées progressivement par le premiex
groupe 3 de chafnes 3 charniére 6, jusqu'a ce que ces bouteilles
ou plus généralement'ces récipients, soient immergés ou pénétrent
sur une hauteur prédéterminéé par exemple d'environ 40 mm,
dans le bain 19, En mfme temps, les bouteilles sont soumises
A 1ltaction de lteau chaude pfovenant de 1lt'organe de pulvérisation
22 qui pénétre en partie a4 ltintérieur des bouteilles et
commence -4 dissoudre les crasses 3 de plus, cette eau constitue
une charge augmentant la stabilité et assurant un amortissement
phonique supplémentaire en plus du réchauffage des bouteilles j
cela permet un meilleur rendement énergétique de 1tinstallatien
de nettoyage de bouteilles 2. Les bouteilles & 1'état d'immer-
sion passent sur le second groupe de chafnes a charniéres 6,
et passent progressivement dans la zone dtaccumulation et de
regroupement & 1l'entrée de la machine de nettoyage de bouteilles 2
en particulier en avant des compartiments 30, Du fait de 1'immer-

sion partielle des bouteilles dans le bain 19 le bruit émis par
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les chocs des bouteilles entre elles est relativement faible.
Les bouteilles 1 continuent 3 passer sur le troisiéme groupe 5
de chafnes a charniéres 6 vers 1181évateur 14 ; la butée de
cet &lévateur contre le fond des bouteilles est également
amortie par le bain 19. Le bain 19 est renouvelé en permanence
par 1l'organe de pulvérisation 22 provenant de 1taiguillage
amont de la machine de nettoyage 2 3 on maintient également
les bouteilles & la température par l'eau qui, dans des

conditions habituelles, serait évacuée sans &tre utilisée.
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REVENDICATIONS

1) Dispositif de transport pour des récipients en

verre, debout, verticaux, en particulier des bouteilles, ayant
une surface d'appui essentiellement horizontale et des moyens de
guidage latéraux, dispositif caractérisé en ce qu'il comporte

un bain de liquide (19) prévu dans la zone d'accumulation et/ou
de stockage, et qui recouvre la surface d'appui (3, 4, 5,'10, i1,
13) et une partie de la hauteur des récipients.

2) Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le bain de Iiquide (19) contient de 1l'eau.

3) Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le bain (19) contient une saumure.

4) Dispositif selon 1l'une quelconque des revendi-
cations 1 A 3, caractérisé en ce que la température du bain de
liquide (19) est supérieure a4 la température ambiante.

5) Dispositif selon ltune quelconque des revendi-
cations 1 A 4, caractérisé en ce qufon engendre un écoulement
agissant dans le sens du transport, & lt'intérieur du bain (19)

4 1taide de buses (26, 27). 7

6) Dispositif selon 1'une quelconque des revendi-
cations 1 & 5, caractérisé en ce que le bain (19) est plus large
que la surface dfappui (3, 4, 5, 10, 11, 13), ,

7) Dispositif selon 1l'une quelconque des revendi-
cations 1 3 6, caractérisé en ce que la surface d'appui (3, 4, 5)
passe par la section supérieure d'au moins 1l'une des bandes &
chafne A charniére (6j, motriceg,dont la section inférieure passe
également dans le bain (19).

8) Dispositif selon l'une quelconque des revendi-
cations 1 & 7, caractérisé en ce que le bain (19) est muni d'une
alimentation (22) et d'une évacuation (20, 21) continues.

9) Dispositif selon la revendication 8, caractérisé

en ce que ltalimentation est assurée par un organe de pulvérisation

(22) qui se trouve au-dessus de la trajectoire des récipients en
verre,

10) Dispositif selon 1l'une quelconque des revendi-
cations 8 et 9, caractérisé en ce que 1l'alimentation (22) est

reliée au récipient (25) par l'intermédiaire d'une pompe (24)

pour 1'aiguillage amont d'une machine 3 nettoyer les bouteilles (2).

11) Dispositif selon 1'uné quelconque des revendi=-

cations 8 & 10, caractérisé en ce que 1l%'évacuation est assurée
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'par l'1ntermed1a1re d'un trop-plein réglable (20, 21).

12) Dlsp051t1f selon 1l'une quelconque des reven--
dications 1 & 11, caractérisé en ce que la surface d'appui (13)
est suivie par un transporteur elevateur (14) qui -débouche dans
les alvéoles (15) d'une machine & nettoyer les bouteilles (2),
et dont la zone inférieure plonge dans le bain (19).

13) Dispositif selon 1ltune quelconque des reven-
dications 1 i 12, caractérisé en ce que pour abaisser les réci=-
piénts en verre dans le bain (19) il est prévu une chafne a
charniére (6), motrice, dont la section supérieure est inclinée
par rapport 3 1thorizontale et dont la partie la plus basse
plonge dans le bain de liquide (19).

14) Dispositif selon l'une quelconque des reven-

dlcatlons 1a 13, caracterlse en ce qu'il comporte des groupes

(3, 4, 5) de chafnes a charniéres, disposés perpendiculairement
les uns par Iapport aux autres et qui plongent completement dans
le bain de liquide (19).

15) Disposifif selon 1ltune quelconque des. reven-
dications 1 i 14, caractérisé en ce éue le bain (19) se trouve
dans une auge (16) en t8le, adaptée au tracé de la surface
dvappui (3, 4, 5, 10, 11, 13).
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