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VORRICHTUNG ZUM VEREINZELN UND WENDEN VON BRETTERN

Beim Beurteilen von Brettern (20) werden diese durch
Wenden um eine zu ihrer Lingserstreckung paraliele
Achse gedreht, so dass nacheinander beide Seiten jedes
Brettes (20) visuell beurteilt werden kénnen. Zum Wenden
der Bretter sind mit Armen (48) versehene Wendescheiben
(42) vorgesehen, wobei vor und nach den Wendescheiben
(42) Forderstrecken (14, 15) im wesentlichen in der glei-
chen Hohe vorgesehen sind.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Beurteilen von Brettern, insbesondere von Holzbret-
tern. Die Erfindung betrifft weiters eine Vorrichtung zum Durchflhren des Verfahrens.

Beim Vereinzeln und Wenden von Brettern, insbesondere Holzbrettern, damit diese einer Qua-
litdtsbeurteilung unterzogen werden konnen, ist zwischen einer Staustrecke, auf der Bretter ne-
beneinanderliegend herangeférdert und an deren Ende die Bretter durch Rickhaltehaken gestaut
und durch eine von oben einwirkende Niederhalte-Vorrichtung niedergehalten werden, so dass sie
dicht an dicht nebeneinanderliegen, und einer Beschleunigungsstrecke eine Wendevorrichtung fur
die Bretter vorgesehen.

Bei der Qualitdtsbeurteilung von Brettholz ist es erforderlich, dass dieses vereinzelt wird und
gewendet wird, damit es von beiden Seiten einer visuellen Beurteilung unterzogen werden kann.

Bekannt ist es, Brettholz auf einer Férdervorrichtung durch einen ersten Beurteilungsbereich zu
fihren. Um die Bretter zu wenden, werden die Fordermittel (z.B. Kettenférderer) Gber Umlenkrader
gefiihrt, wobei die Bretter von auf3en durch ein mitlaufendes Band in der Wendestation an die
Ketten gedrickt werden und dann auf der anderen Seite einer zweiten Beurteilung unterzogen.
Diese bekannte Anordnung mit einer Wendestation ist auBerordentlich raumaufwendig und hat zur
Folge, dass die Beurteilung in unterschiedlichen Héhenlagen, also sozusagen in zwei Stockwer-
ken, erfolgen muss.

Aus der EP 1 329 266 A1 (nachverdffentlicht) ist eine Anlage zum maschinellen Klassifizieren
von Brettern und Balken bekannt, wobei die Bretter und Balken zur Weiterverarbeitung von
Schichtholz dienen. Vorgesehen sind zwei parallel angeordnete Messeinrichtungen zum Messen
der Festigkeit der Bretter. Hierdurch kann die hohe Verarbeitungsgeschwindigkeit der Messeinrich-
tungen vorgeschalteten Hobeleinrichtung besser ausgenutzt werden und gleichzeitig die Messge-
nauigkeit der Messeinrichtung erhéht werden.

Aus der EP 1 360 999 A1 (nachverdffentlicht) ist eine Anlage zum Sortieren von Brettern bzw.
Balken als Zwischenprodukt fir die Herstellung von Schichtholz bekannt, diese Anlage weist eine
Nachsortierstation zum visuellen bzw. manuellen Nachklassifizieren von solchen Brettern bzw.
Balken auf, die in der der Sortieranlage vorgeschalteten Messanlage nicht oder unzureichend
klassifiziert wurden. Die nachzuklassifizierenden Bretter oder Balken werden (ber eine Férderein-
richtung automatisch der Nachsortierstation zugefiihrt, nach dem Nachklassifizieren Uber eine
Fordereinrichtung wieder in den Sortierforderer eingespeist und dann in die entsprechende Sortier-
anlage der Sortieretageneinrichtung abgelegt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein Verfahren und eine Vorrichtung der eingangs
genannten Gattung vorzustellen, welche die geschilderten Nachteile nicht aufweist.

Gelost wird diese Aufgabe mit einem Verfahren, das die Merkmale des Verfahrenshauptan-
spruches aufweist.

Insoweit die Vorrichtung betroffen ist, wird die Aufgabe mit einer Vorrichtung geldst, welche die
Merkmale des Vorrichtungshauptanspruches besitzt.

Bevorzugte und vorteilhafte Ausfiihrungsformen des erfindungsgemaBen Verfahrens einerseits
und der erfindungsgemaBen Vorrichtung anderseits sind Gegenstand der Unteranspriiche.

Bei dem erfindungsgeméanen Verfahren werden die Bretter quer zu ihrer Langserstreckung in
einer Staustrecke herangeférdert, dabei einer ersten Beurteilung unterzogen, dann durch Verdre-
hen um ihre Langsachse gewendet, so dass die bei der ersten Beurteilung nach unten weisende
Flache dann nach oben weist und in einer zweiten Beurteilung unterzogen werden kann.

Die zweite Beurteilung kann wahlweise auf einem normalen Férderer oder auf einem Schrag-
férderer mit Mitnehmern erfolgen.

Im Anschluss an die zweite Beurteilung kann wahlweise eine nachgeordnete Zuteilung der be-
urteilten Bretter erfolgen oder diese werden auf einer Beschleunigungsstrecke einem Messforderer
zugefihrt.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachstehen-
den Beschreibung eines Ausflihrungsbeispieles. Es zeigt: Fig. 1 eine erfindungsgeméBe Anlage
beim Behandeln von Brettern mit geringeren Abmessungen und Fig. 2 die Anwendung der Anlage
aus Fig. 1 beim Behandeln von stérkeren Brettern (Pfosten).

Eine Niederhaltevorrichtung 10, die am Ende einer Staustrecke 12 mit Forderer 14 vorgesehen
ist, besitzt in einem Rahmen 16 drehbar gelagerte Rollen 18, die von oben mit Druck auf die auf
dem Férderer 14 liegenden Bretter 20 einwirken, so dass keine Gefahr besteht, dass sich die von
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den Riickhaltehaken 30 gestauten Bretter 20 - der Kettenforderer 14 rutscht unter ihnen durch -
hochstellen und ungeordnet Giber- bzw. nebeneinander stehen bzw. zu liegen kommen.

Die Relativlage der Ruckhaltehaken 30 zur noch zu beschreibenden Wendevorrichtung 40 ist
verstellbar, wie dies die Fig. 1 und 2 zeigen, um die Lage der Bretter 20 relativ zur Wendevorrich-
tung 40 auf die GroBe der Bretter 20 einstellen zu kénnen. Auch der Niederhalter 10 mit den Rollen
18 ist in Abhéangigkeit von den Brettabmessungen (Breite und Starke) verstellbar, um ihn bzw.
seine Lage an die Abmessungen der jeweils zu behandeinden Bretter 20 anzupassen.

Die Fordervorrichtung 14 besteht aus einem Kettenforderer mit wenigstens zwei Endlosketten,
die tber Umlenkrollen gefihrt werden, wobei sich das abgabeseitige Ende des Kettenférderers, in
dessen Bereich die Beurteilung erfolgt und eine Staustrecke 12 vorgesehen ist, bis in den Bereich
der Wendevorrichtung 40 erstreckt. Im Anschluss an diesen ersten Forderer 14 ist ein zweiter
Fdérderer 15, der als Beschleunigungsstrecke 17 fir die von der Wendevorrichtung 40 gewendeten
Bretter 20 dient, vorgesehen.

Die Wendevorrichtung 40 besteht aus wenigstens zwei Sternradern 42 und einem zwischen je
zwei Sternraddern 42 angeordneten Leitblech 44, wobei das Leitblech 44 auf seiner der Staustrecke
12 (dem ersten Forderer 14) zugekehrten Seite koaxial zur Dreh-Achse 46 der Sternréder 42
gekrimmt ist und auf der Seite der Beschleunigungsstrecke 17 tangential ausléuft.

Am Ende der Staustrecke 12 sind die Rickhaltehaken 30 vorgesehen, welche die auf der
Staustrecke 12 dicht an dicht liegenden Bretter 20 durch Angriff am vordersten Brett 20 so im
Bereich zwischen zwei Armen 48 so halten, dass die Arme 48 der Sternrdder 42 das vorderste, an
den Rickhaltehaken 30 anliegende Brett 20 praktisch zur Génze (Uber dessen ganze Breite)
untergreifen und sicher vom Ende des Forderers 14 abheben kdnnen. So wird nur das jeweils
vorderste Brett 20 von der Wendevorrichtung 40 (ibernommen. Dabei ist der Niederhalter 10 mit
den Rollen 16 so ausgerichtet, dass er das vorderste von den Riickhaltehaken 30 zuriickgehaltene
Brett 20 nicht belastet, so dass dieses von den Armen 48 der Sternrdder 42 vom Férderer 14
abgehoben werden kann, wie dies die Fig. 1 und 2 zeigen.

Die Arme 48 sind auf ihren in Drehrichtung (Pfeil 50) vorne liegenden Seiten 52 geknickt aus-
gebildet, das heif3t sie haben einen inneren radial ausgerichteten Bereich und einen gegendber
diesen, bezogen auf die Drehrichtung zurlckgeneigten Bereich. Innerhalb des Leitbleches 44
haben die Arme 48 einen bezogen auf die Staustrecke 12 nach innen hin vorwéarts geneigten
Bereich, der aber funktionslos ist.

Am Ende der Beschleunigungsstrecke 17 nach der Wendevorrichtung 40 ist eine zweite Beur-
teilungsstrecke 60 vorgesehen. Die Beurteilungsstrecke 60 in der die vor der Wendevorrichtung 40
unten liegende Seite der einzelnen Bretter 20 nach oben weist und beurteilt werden kann, kann ein
einfaches Forderband 62 sein, an das sich eine Zuteilvorrichtung anschliet (nicht gezeigt).

Bei der in den Zeichnungen gezeigten Ausfiihrungsform ist die Beurteilungsstrecke 60 als For-
derer 62 mit Auflagewinkeln 64 fir das Anheben der einzelnen Bretter 20 vorgesehen, so dass im
Vergleich zu einem gewchnlichen Kettenforderer mehr Bretter 20 mit Abstand voneinander trans-
portiert und problemlos beurteilt werden konnen. Diese Ausfihrungsform erlaubt es, dass die
Geschwindigkeit, mit welcher der Férderer 62 der Beurteilungsstrecke 60 bewegt wird, geringer ist,
obwohl je Zeiteinheit gleich viele Bretter 20 durch die zweite Beurteilungsstrecke 60 bewegt wer-
den.

Am Ende des Forderers 62 mit Auflagewinkeln 64 fiir das Anheben der Bretter 20 ist eine wei-
tere Beschleunigungsstrecke 70 in Form eines Férderbandes 72 vorgesehen. Nach dieser Be-
schleunigungsstrecke ist ein Messforderer 80 vorgesehen, auf dem die Bretter 20 abgeférdert
werden.

Die erfindungsgemane vorstehend beschriebene Anlage kann, wie folgt benitzt werden:

Auf einer Staustrecke 12 werden Bretter 20 herangeférdert und am Ende der Staustrecke 12
durch die Rickhaltehaken 30 zunachst angehalten, so dass auf dieser Staustrecke 12 eine erste
Beurteilung, namlich eine Beurteilung der nach oben weisenden Seite der Bretter 20 méglich ist.
Die Ruckhaltehaken 30 sind so angeordnet, dass das jeweils vorderste Brett 20 von Armen 48 der
Wendevorrichtung 40 erfasst und angehoben wird. Durch Weiterdrehen der Sternréder 42 derart,
dass sich ihr oberer Bereich sich von der Staustrecke 12 zu der nachgeschalteten Beschleuni-
gungsstrecke 17 hin bewegt, wird ein Brett 20 gewendet, wobei es bei dieser Bewegung auf dem
Leitblech 44 zwischen den Sternradern 42 der Wendevorrichtung 40 gleitend aufliegt. Nach dem
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oberen Totpunkt der Wendevorrichtung 40 fallt das Brett 20 um und gleitet dann auf dem Leitblech
44, namlich auf dessen tangential ausgerichteten, geraden Bereich auf die nach der Wendevorrich-
tung 40 vorgesehene Beschleunigungsstrecke 17 und wird von dem Férderband 15 dieser Be-
schleunigungsstrecke 17 aus dem Bereich zwischen den Armen 48 der Wendevorrichtung 40
herausbewegt, wobei jetzt die Seite nach oben weist, die auf der Staustrecke 12 bei der ersten
Beurteilung nach unten gezeigt hat. Von dieser Beschleunigungsstrecke 17 werden die Bretter 20
einzeln durch einen Beurteilungsférderer 62 angehoben, wobei eine Beurteilung der jetzt nach
oben weisenden Seite der Bretter moglich ist.

Am Ende der Beurteilungsstrecke 60, wo der Forderer 62 nach unten umgelenkt ist, werden die
Bretter 20 auf eine weitere Beschleunigungsstrecke 70 (ibergegeben und von dieser dann auf
einen Messfoérderer 80 abgelegt, auf dem sie mit einstellbarem Abstand voneinander transportiert
werden. Auf diesen Messforderer 80 kénnen die Bretter 20 hinsichtlich der Abmessungen erfasst
werden.

In einer abgednderten Ausflihrungsform kénnen am Ende der nach der Wendevorrichtung 40
Bretterlagen ("Filme") aus dicht an dicht nebeneinanderliegenden Brettern 20 gebildet werden. An
das Bilden von Bretterlagen kann sich eine Zuleitung zu einem Sortierforderer oder zu Filmetagen
anschlieBen.

Zusammenfassend kann ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wie folgt dargestellt werden:

Beim Beurteilen von Brettern 20 werden diese durch Wenden um eine zu ihrer Langserstre-
ckung parallele Achse gedreht, so dass nacheinander beide Seiten jedes Brettes 20 visuell beur-
teilt werden kénnen. Zum Wenden der Bretter sind mit Armen 48 versehene Wendesterne 42
vorgesehen, wobei vor und nach den Wendesterne 42 Férderstrecken 14, 15 im wesentlichen in
der gleichen Héhe vorgesehen sind.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zum Beurteilen von Brettern, insbesondere von Holzbrettern, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Bretter einzeln von einem Bereich, in dem eine ihrer Seiten visuell be-
urteilt wird, durch Wenden um eine zu ihrer Langserstreckung parallele Achse gedreht
werden, und dass nach dem Wenden die dann oben liegende, bei der ersten Beurteilung
nach unten weisende Flache der Bretter beurteilt wird, und dass die Bretter vor und nach
dem Wenden im wesentlichen in einer Ebene bewegt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Bretter unter Abheben
von einer Forderbahn, in der die erste Beurteilung erfolgt, und Ablegen auf eine zweite
Forderbahn, in der die zweite Beurteilung erfolgt, gewendet werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Bretter vor dem
Wenden gestaut werden.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das jeweils
vorderste Brett gestauter Bretter zum Wenden von der Staustrecke abgehoben wird.

5. Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens nach einem der Ansprliche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen einer Forderstrecke (12, 14), in der eine erste Beurtei-
lung erfolgt, und einer Forderstrecke (60, 62), in der eine zweite Beurteilung erfolgt, eine
Vorrichtung (40) zum Wenden vorgesehen ist, dass die Vorrichtung (40) zum Wenden we-
nigstens zwei mit Armen (48) versehene Sternrader (42) aufweist, die um eine Achse (46)
verdrehbar sind, die senkrecht zur Férderrichtung der Bretter (20) in der ersten (12) und in
der zweiten Beurteilungsstrecke (60) ausgerichtet ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Drehachse (46) der
Sternréder (42) im wesentlichen in der Hohe der Férderbahn (14, 15), vorzugsweise ge-
gentber der Férderbahn (14, 15) nach unten versetzt, angeordnet ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass in der ersten Beur-
teilungsstrecke eine Staustrecke (12) vorgesehen ist, dass die Arme (48) der Sternréder
(42) sich bis Uber Ruckhaltehaken (30) erstrecken, die das erste Brett (20) von gestauten
Brettern (20) zuriickhalten, und dass die Arme (48) der Sternrader (42) von unten her ne-
ben den Rickhaltehaken (30) nach oben bewegt werden.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
benachbarten Sternrader (42) der Wendevorrichtung (40) je ein Leitblech (44) vorgesehen
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Leitblech (44) im An-
schluss an die erste Beurteilungsstrecke (12) konzentrisch zur Achse (46), um welche die
Sternrader (42) verdrehbar sind, gekrimmt sind, und dass das Leitblech (44) im Bereich
zur zweiten Beurteilungsstrecke (60) hin tangential auslaufend geformt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass nach der
Wendevorrichtung (40) eine Beschleunigungsstrecke (17) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
zweite Beurteilungsstrecke (60) von einem Schragforderer (62) mit Auflagewinkeln (64) flr
das Férdern vereinzelter Bretter (20) ausgebildet ist.

HIEZU 2 BLATT ZEICHNUNGEN
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