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- Zalaczony tysunek na fig. 1 i 2 podaje
kilka przykladéw sposobu odlewu duzych
blokéw ze stali, wedlug niniejszego wyna-
lazku,

Na fig. 1 wlewnice A stawia si¢ na ply-
cie B w spoeséb zwykly. Na wilewnicy umie-
szcza sie zelazna ,maszlote” C, wylozona
na bokach cegla, lub materjatem ogniotrwa-
tym. Dolny otwér ,maszloty” C zamyka
si¢ dnem D ze specjalnej cegly ogniotrwa-
tej, grubosci okoto 60 mm, przyczem dno w
érodku posiada otwér okragly X o $redni-
cy okoto 50 mm,

Ptynna stal wlewa si¢ w zwykly sposéb
napelniajac poczatkowo catkowicie wlew-
nicg A, a nastepnie caly ,maszlote” C po
brzegi. Stal na powierzchni zastyga, ale o-
twér X przez to, ze jest zdolu i zgéry o-
grzany plynna stala nie zasklepia si¢ i w

miarg wyciskania resztek powietrza, pod
ci$nieniem metalu, na miejsce tegoz przez
otwor X, naptywa stal, )

Przebijajac skorupe zewnetrzna stali
y,magnetem’ (okragle zelazo o $rednicy o-
koto 10 mm) i przepychajac go przez ofwor
X az do dna wlewnicy przy wyciagnieciu
tegoz ,magneta’ resztki powietrza pozo-
statego w stali i grupujacego si¢ zwykle na
linji centralnej, zostang usunigte z wlew-
nicy.

Dzigki temu qposolboWL 1, blok stali o-
trzymuje si¢ $cisty, bez pecherzy i dziur o-
sadowych i 2, usuniecie nadlewu jest nie-
zmiernie proste, gdyz mozna go wprost od-
tracté,

Przy odlewach syfonowych, wedtug ni-
niejszego sposobu uwidocznionego na fig.
2, przebieg odlewu jest nastgpujacy: na
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" badz butelkowa: L,

) plycie normalnej posrodku ustawia sig
2-metrowy lej E (syfon) od ktérego ida za-
mknigte, w. ogniotrwalej cegle, kanaly F.

W paru lub w; jednem miejscu kanaly po-

siadaja wyloty G; na wyloty te ustawia sig
okragla plyte H, grubosci okoto 60 mm ze
specjalnego materjatu z otworem J o $red-

nicy okoto 40 mm, nastepnie na plycie u--

otwarta, K,

rodzaju

mieszcza si¢ wilewnice, badz
zgleinie od
pracy,

Przy otwartej wlewnicy stal wlewa sie
przez lej i syfonem dochodzi do wlewnicy
zapelniajac ja do zadanej wysokosci, W
pare minut po nalaniu, powierzchnie stali
na wlewnicy ochtadza si¢, przez co skorupa
zamyka si¢ plynny pod spodem me-
tal.”

Dzigki dolnej plycie H, stal jednakowo
stygnie, z bokéw ku $rodkowi, przez co
dziura osadowa centruje si¢, a dzieki cen-
tralnemu otworowi J i ci$nieniu metalu w
wysokim na 2 m leju, dziura osadowa nie
moze sie utworzyé, bo metal stale ja zapel-
nia, '

W razie zastosowania wlewnicy butel-
kowej zamiast ochtadza& powierzchnie me-
talu we wlewnicy, wystarczy szyjke butelki
przykryé ciezarkiem, oczywiscie juz po za-
pelnieniu butli do odpowiedniej wysokosci,
nastepnie przebieg operacji jest identycz-
ny z opisanym poprzednio,

W rezultacie wyzej opisanego sposobu

bloki odlewane sa zupelnie bez dziur osa-
dowych,

Zastrzezenia patentowe.

1 Sposéb o'dléwamia blokéw ze stali bez

_ dziur osadowych, znamienny tem, ze w for-

mie dla nadlewu umieszcza si¢ dno z cen-

“traliiym otworem (X), ze specjalnego ma-

terjalu ogniotrwalego, przyczem odlewany
blok przez wspomniane dno dzieli sie odra-
zu na odlew i nadlew, polaczonych ze soba
tylko waska szyjka, ogrzewang wzgéry i
zdotu plynnym metalem, co zabezpiecza
przedwczesne zasklepienie otworu (X).

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze otwér w dnie (X) stuzy do napel-
nienia wlewnicy A metalem, naplywajacym
z cze$ci' C w miare uchodzenia resztek po-
wietrza, rozproszonego w metalu plynnym
i jednocze$nie do usuniecia powietrza na-
zewnatrz przy jprzebijaniu i opusszczamu
nmagneta” do dna wiewnicy.

3. Sposéb wedtug zastrz, 1, znamienny
tem, ze przy odlewach syfonowych po-
wierzchnie zewnetrzna metalu w wlewnicy
zamyka si¢ stwardniala skorupa metaly,
zapomocg chlodzenia jej, lub - przykrywa-
jac ciezarkiem gdy wlewnica posiada for-
me butli, przyczem zastyganie metalu od-
bywa si¢ od wierzchu ku dolowi.

Stanistaw Ciszek.
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