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Wynalazek dotyczy wytwarzania alko¬
holu izopropylowego z propylenu oraz
dmgorzędowych lub trzeciorzędowych (al¬
bo jednych i drugich) alkoholi butylowych
z butenów 1 i 2 albo z izobutylenu w dro¬
dze bezpośredniej reakcji odpowiednich
olefim i pary wodnej. W myśl wynalazku
odpowiednie olefitny oraz parę wodną
wprowadza się w reakcję w temperaturach
wysokich i pod ciśnieniem atmosferycznem

lub wyższem w obecności katalizatora, zło-
żonegp z kwasu fosforowego oraz jednego
lub kilku pierwiastków następujących:
manganu, miedzi, żelaza, boru, kobaltu lub
uranu albo ich tlenków lub innych ich
związków, przyczem kwas fosforowy w ka¬
talizatorze stosuje, się w nadmiarze w po¬
równaniu z ilością, niezbędną do wytwo¬
rzenia ortofosforanów wzmiankowanych
pierwiastków.



i W prsW^dNk wytw^saaU przytoczo¬
nych powyżej katalizatorów, złożonych z
kwasu fosforowego i manganu, miedzi ko¬
baltu ltub uranu, zaleca się 4jKt*w&ć rów¬
nież boru oraz pewien nadmiar kwasu fo¬
sforowego w stosunku do ilości, potrzeb¬
nej do wytworzenia ortofosforanu boru,

Katalizator można stosować w stanie
tałym w postaci granulek, płatków i t. d.

bo tófc można go^umi^cić na^ofofjętnych
podłożach*^UkichV jak WęgM eMtrodowy
i t. fi. Możm tęż materjaiły te nasycić ka¬
talizatorem w postaci ciekłej, a następnie
wysuszyć. Reakcję .prowadzi się w tempe¬
raturach od 100° do ZO^C pod cilśmwiem
atmosferycznem albo większem, aż do
t£» atm.

Poniższe przykłady wyjaśniają sposób
wykonywania wynalazku oraz ilustrują o-
trzymywane wyniki.

Przykład L Przygotowano kataliza¬
tor, złożony z 2,6 mola kwasu fosforowe¬
go, 1 mola tlenku manganu i V2 mola bez¬
wodnika borowego. Ponad 100 e*»a tego
katalizatora w temperaturze 25ft*C prze*
puszczano propylen, zimiesizaniy b, pa#ą
wodną w stosunku 11 cząsteczek p^opyŁe-
nu na 9 cząsteczek pary wodinąj,, %. sąyt*-
kością 400 litrów na godzinę (obliczoną w
normalnych warunkach temperatury i ciu
śnienią), p0sd calko^tem cśśmenieiifc 36;
atm. Wydajność godziimna alkoholu izo¬
propylowego wynosiła 17,95 g. Alkohol o-
trizyimywano w postaci 6,73%-owego roz¬
tworu. Powstała również mała ilość ace¬
tonu.

Przykład II. Ponad taką samą ilością
tego samego katalizatora, jak w przykła¬
dzie I,, w temperaturze 250°C przepuszcza¬
no, z tą samą szybkością i pod tern samem
ciśnieniem propyilem, ztmieszany z parą
wctdną w stosunku 15 cząsteczek propyle¬
nu na 5 cząsteczek pary wodnej. Godzin¬
na wydajność alkoholu izopropylowego
wynosiła 13,15 g, przyozem alkohol otrzy¬
mano w postaci 10,7%-owego roztworu.

Powstała również mała ilość aceto¬
nu.

Przykład III. Ponad taką samą ilo¬
ścią tego«nnjego katalizatora, jak w przy¬
kładach 111|, w temperaturze 240°C prze¬
puszczano butylen (mieszaninę butenów
1 i 21, zmieszany z parą wodną w stosun¬
ku 6,1 cząsteczki foutylenu na 3,9 cząstecz¬
ki pary, z iszyfokością 440 litrów na godzi¬
nę (obliczonych w normalnej temperatu¬
rze i pod norimalnem ciśnieniem), pod cał¬
kowitej ciąjrnepiem 10 a^m, C^dzinna wy¬
dajność dirugorzędowego alkoholu butylo-
węgo wynosiła 2J53 ^ Alkohol butylowy
ofazyniano jypostaci t,2%-owego roztwo¬
ru. Powstała również pewna ilość mety-
loetyioketonu.

Przykład IV. Ponad taką samą ilością
tego samego katalizatora, jak w przykła¬
dach I* II i III, w ten^peraturze 230°C
przepuszczano butylen, zmieszany z parą
wódką w stosunku 3,85 cząsteczki butyle¬
nu na 4,15 cząsteczlki pary wodnej, iz szyb¬
kością 320 litrów na godzinę (obliczonych
w mormaltoycłi warunkach temperatury i
ciśnienia); pod całkowitem ciśnieniem 8
atimi, Wycjajność godzinna drujgorzędowe-
ip alkoholu foutylowego wynosiła 2,09 g.
Alkohol butylowy otrzymano w postaci
1,13%-owego roztworu. Wytworzyła się
mwmż pgwaa ilość BtoŁyioetyftoiuatonu.

Jeśli w przykładzie III lufo IV zamiast
butylenu użyć w ttych samych warunkach
izobutylenu, to powstaje trzeciorzędowy
alkohol butylowy.

Zastrzeżenia patentowe.,

1. Sposób wytwarzania alkoholi diru-
gprzędowych i trzeciorzędowych z ole.fi-
nów przez przepuszczanie mieszaniny od¬
powiednich olefinów z parą wodną w wy¬
sokiej temperaturze i pod ciśnieniem atmo¬
sferycznem lub większym nad katalizato¬
rem, znamiemny tern* że jako katalizator
stosuje sią substancję, złożoną z kwasu fo-



sforowego i jednego lub kilku pierwiast¬
ków takich, jak mangan, miedź, żelazo,
bor, kobalt lub uran albo ich tlenków lub
innych ich związków, przyczem ilość kwa¬
su fosforowego w katalizatorze stosuje się
w nadmiarze w porównaniu do ilości, po¬
trzebnej do wytworzenia ortofosforanow
użytych pierwiastków.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ny tern, że do katalizatora, złożonego z
manganu, miedzi, żelaza, kobaltu lub ura¬
nu oraz kwasu fosforowego, dodaje się

również tlenku boru oraz kwasu fosforo¬
wego w nadmiarze.
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