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Wynalazek dotyczy wytwarzania alko-
holu izopropylowego z propylenu oraz
drugorzedowych lub trzeciorzedowych (al-
bo jednych i drugich) alkoholi butylowych
z butenéw 1 i 2 albo z izobutylenu w dro-
dze bezposredniej reakcji odpowiednich
olefin i pary wodnej. W mysl wynalazku
odpowiednie olefiny oraz pare wodna
wprowadza sie w reakcje w temperaturach
wysokich i pod cisnieniem atmosferycznem

lub wyzszem w obecnoéci katalizatora, zto-
zonego z kwasu fosforowego oraz jednego
lub kilku pierwiastkéw nastepujacych:
manganu, miedzi, zelaza, boru, kobaltu lub
uranu albo ich tlenkéw lub innych ich
zwiazkow, przyczem kwas fosforowy w ka-
talizatorze stosuje sie w nadmiarze w po-
réwnaniu z ilo$cia, niezbedna do wytwo-
rzenia ortofosforanéw wzmiankowanych
pierwiastkow.



.+ W praypadku wytwarzania przytoczo-
nych powyzej katalizatoréw, ztozonych z

kwasu fosforowego i manganu, miedzi, ka-

baltu lub uranu, zaleca si¢ dodaweé row-
niez boru oraz pewien nadimiar kwasu fo-
sforowego w stosunku do dlosci, potrzeb-
nej do wytworzenia ortofosforanu boru.

Katalizator mozna stosowaé w stanie

gtalym w postaci granmlek, tatiedw i t. d.

lbo tez mozna go umigsci¢ ma ob@]etnych
, podlo'zach -takich, jak wquel elektrodowy
it d Mozna tez mtzr]aly te nasyci¢ ka-
talizatorem w postaci cieklej, a nastepnie
wysuszyé. Reakcje prowadzi si¢ w tempe-
raturach od 100° do 309°C pod ciénieniem
atmosferycznem albo wigkszem, az do
100 atm.

Ponizsze przyklady wyjasniaja sposob
wykonywania. wynalazku oraz ilustruja o-
trzymywane wyniki.

Przyktad I. Przygotowano kataliza-
tor, zlozony z 2,6 mola kwasu fosforowe-
go, 1 mola tlenku manganu i 7, mola bea-
wodnika borowego. Ponad 10Q: em® tege
katalizatora w temperaturze 250/C peze-
puszczano propylen, zmieszamy 2 para
wodna w stosunku 11 czasteczek propyle-
nu na 9 czasteczek pary wodnej, z. sayb-
koscig 400 litrow na godzine (obliczona w
normalnych warunkach temperatury i ci-
$nienia), pod calkowitem: cisnienienx 20
atm. Wrydajnosé godzinna alkoholu izo-
propylowego wynosita 17,95 g. Alkohol o-
trzymywano w postaci 6,73% -owego roz-
tworu. Powstala réwniez mala flosé ace-
tonu.

Przykiad II. Ponad taka samg iloscia
tego samego katalizatora, jak w przykla-
dzie I, w temperaturze 250°C przepuszcza-
no. z t3 sama szybkoscia i pod tem samem
ci$nieniem propylen, zmieszany z para
wadna w stosunku 15 czasteczek propyle-
nu na 5 czasteczek pary wodnej. Godzin-
na wydajno$¢ alkoholu izopropylowego
wynosita 13,15 g, przyczem alkohol otrzy-
mano w postaci 10,7%-owego roztworu.

Powstata rowniez mala ilosé aceto-

nu.

Przyktad III. Ponad taka sama ilo-
$cia tego aamego katalizatora, jak w przy-
kladach I i I, w temperaiurze 240°C prze-
puszczano butylen (mieszaning butenéw
t i 2), zmieszany z para wodna w stosun-
ku 6,1 czgsteczki butylenu na 3,9 czastecz-
ki pary, z szybkoscia 440 litréw na godzi-
ne (obliczonych w normalnej temperatu-
rze i pod normalnem ci$nieniem), pod cal-
kowitem cisnieniem 10 atm, Godzinna wy-
dajno$¢ drugorzedowego alkoholu butylo-
wego wynosila 2,53 g. Alkohol butylowy
olrzymano w postaei 1,2% -owego roztwo-
ru. Powstala réwniez pewna ilosé mety-
loetyloketonu.

Przyklad IV. Ponad taka sama ilogcia
tego samego katalizatora, jak w przykla-
dach I, I] i II, w temperaturze 230°C
przepuszczano butylen, zmieszany z para
wodna w stosunku 3,85 czasteczki butyle-
nu na 4,15 czasteczki pary wodnej, z szyb-
koscia 220 litréw na godzine (obliczonych
w mormalnypch warunkach temperatury i
cisnjemia) pod caltkowitem cisnieniem 8
atm, Wydajnos¢ godzinna drugorzedowe-
go alkobolu butylowego wynosita 2,09 g.
Alkohol butylowy otrzymano w postaci
1,13% -owego roztworu. Wytworzyta sig
rownigs pewma ilosé metyloetylokatonu.

Jesli w przykladzie III lub IV zamiast
butylenu uzyé w tych samych warunkach
izobutylenu, to powstaje trzeciorzedowy
alkohol butylowy.

Zastrzeienia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania alkoholi dru-
gorzedowych, i trzeciorzedowych z olefi-
néw przez przepuszczanie mieszaniny od-
powiednich, olefinéw z para wodna w wy-
sokiej temperaturze i pod ci$nieniem atmo-
sferycznem lub wickszem nad katalizato-
tem, znamienny tem, ze jako katalizator
stosuje sig substancjg, zlozana z kwasu fo-



sforowego i jednego lub kilku pierwiast-
kow takich, jak mangan, miedz, zelazo,
bor, kobalt lub uran albo ich tlenkéw lub
innych ich zwiazkéw, przyczem ilosé¢ kwa-
su fosforowego w katalizatorze stosuje sig
w nadmiarze w poréwnaniu do ilosci, po-
trzebnej do wytworzenia ortofosforanéw
uzytych pierwiastkow.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze do katalizatora, ztozomego z
manganu, miedzi, zelaza, kobaltu lub ura-
nu oraz kwasu fosforowego, dodaje si¢

réwniez tlenku boru oraz kwasu fosforo-
wego w nadmiarze. :
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