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(54) Tricot réversible a mailles cueillies et procédé pour son obtention

(57) Tricot réversible, a mailles cueillies, réalisé sur
un métier circulaire multi-chutes, et dont les deux faces
peuvent constituer les faces d'aspect lors de I'utilisation
finale dudit tricot, caractérisé en ce que :

- il est réalisé sur la base d'une armure de type « Pi-
qué », c'est-a-dire un tricot dans lequel les rangées
de mailles sont formées sur une seule fonture
d'aiguilles, le cycle de tricotage étant tel que I'on for-
me successivement une rangée d'uni (1,3), c'est-a-

dire une rangée dans laquelle toutes les aiguilles
forment des mailles, suivie d'une rangée (2,4)dans
laquelle on retrouve une alternance de mailles et de
charges;

- aumoins les rangées (2,4) comportant les charges,
rangées dites « Piqué » sont constituées de deux
fils (A,B) tricotés simultanément, le positionnement
desdits fils dans le tricot étant tel que I'un apparais-
se sur la face endroit, I'autre sur la face envers, ce
positionnement s'inversant périodiquement.
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Description

[0001] Laprésenteinvention atraitaunnouveautype
de tricot réversible a mailles cueillies, réalisé sur un mé-
tier circulaire multichutes, et dont les deux faces peu-
vent constituer les faces d'aspect lors de I'utilisation fi-
nale dudit tricot.

[0002] Elle a trait plus particuliérement & un nouveau
type de tricot dit « sans envers » qui non seulement peut
présenter un aspect uni, mais également comporter des
motifs décoratifs sur ses deux faces, utilisable notam-
ment dans le domaine de l'automobile, de I'ameuble-
ment..., pour réaliser des structures complexes compre-
nant essentiellement un revétement de surface, tricot
notamment, associé a une couche de mousse revétue
éventuellement sur son autre face d'une seconde struc-
ture textile ou autre couche d'envers, film par exemple.
[0003] Acejour, pourréaliserdes tricots sans envers,
unis ou comportant des motifs obtenus soit par la com-
binaison d'armures ou sur de véritables métiers Jac-
quard, il est impératif d'utiliser des métiers double fon-
ture.

[0004] Les articles produits sur ce type de métier pré-
sentent cependant comme inconvénient de conduire a
des articles finis qui, pour une contexture et une matiére
premiére équivalente, ont un poids nettement supérieur
aux tricots réalisés sur une seule fonture d'aiguille, ce
qui conduit donc & un co(t de production nettement plus
élevé.

[0005] Dans de nombreux domaines, ce surcodt est
sans importance compte tenu de la qualité que permet
d'obtenir un métier double fonture.

[0006] En revanche, pour un certain nombre d'articles
de grande diffusion ou lorsque I'on souhaite associer le
tricot & un support, couche de mousse par exemple, ce
surcolt est parfois rédhibitoire.

[0007] Pour ce type de produits, et pour diminuer le
colt de matiéres premiéres, les tricots sont donc réali-
sés sur la base d'armures de type Jersey, c'est-a-dire
soit sur des métiers simple fonture, soit en ne mettant
en oeuvre que le cylindre ou le plateau de métiers dou-
ble fonture.

[0008] Cependant, dans un tel cas, seule la face en-
droit du tricot peut étre utilisée comme surface d'aspect
visible car, a I'envers, notamment lorsqu'on réalise un
tricot & effets, par combinaison d'armures ou dispositif
Jacquard, la face envers comporte en général des flot-
tés, ce qui la rend impropre a constituer la face appa-
rente lors de |'utilisation finale du tricot.

[0009] Or on atrouvé, et c'est ce qui fait I'objet de la
présente invention, un nouveau type de tricot réversible,
a mailles cueillies, réalisé sur un métier circulaire multi-
chutes, dont le poids de matiére entrant dans sa cons-
titution est nettement inférieur aux tricots double face
réalisés sur des métiers double fonture, les deux faces
du tricot ayant un aspect différent I'une de l'autre, ce qui,
notamment lorsque l'article est destiné a étre associée
a un support, permet de doubler le nombre d'articles
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d'une collection.

[0010] Dans uneforme simple de réalisation, les deux
faces du tricot peuvent soit avoir un aspect uni, mais de
coloris différents, soit comporter des motifs décoratifs
similaires & des motifs de type Jacquard, le rapport du
dessin étant égal ou un sous-multiple du nombre total
de chutes du métier de production.

[0011] Letricot conforme a l'invention peut également
étre réalisé sur un véritable métier Jacquard, de préfé-
rence double fonture, une seule fonture étant mise en
oeuvre & savoir soit le cylindre, soit le plateau. Dans un
tel cas, le rapport du dessin peut étre quelconque.
[0012] D'une maniére générale, I'invention concerne
donc un nouveau type de tricot réversible a mailles
cueillies, réalisé sur un métier circulaire multi-chutes, et
dont les deux faces peuvent constituer les faces d'as-
pect lors de |'utilisation finale dudit tricot, et il se carac-
térise en ce que :

- il est réalisé sur la base d'une armure de type « Pi-
qué », c'est-a-dire un tricot dans lequel les rangées
de mailles sont formées sur une seule fonture
d'aiguilles, le cycle de tricotage étant tel que I'on for-
me successivement une rangée d'uni, c'est-a-dire
une rangée dans laquelle toutes les aiguilles for-
ment des mailles, suivie d'une rangée dans laquelle
on retrouve une alternance de mailles et de
charges;

- aumoins les rangées comportant les charges, ran-
gées dites « Piqué » sont constituées de deux fils
tricotés simultanément, le positionnement desdits
fils dans le tricot étant tel que I'un apparaisse sur la
face endroit, I'autre sur la face envers, ce position-
nement s'inversant périodiquement.

[0013] L'inversion périodique du positionnement du fil
peut se faire soit d'une rangée d'uni & la rangée « Piqué »,
soit le long d'une méme rangée « Piqué ».

[0014] Dans la suite de la description, le terme « Uni »
sera utilisé pour désigner les rangées dans lesquelles tou-
tes les aiguilles forment des mailles et le terme « Piqué »
sera utilisé pour désigner les rangées dans lesquelles cer-
taines aiguilles sont en charge.

[0015] Dans sa forme de réalisation la plus simple, le
tricot conforme & l'invention est réalisé selon une armu-
re de type «Petit Piqué », dont le rapport est donc de
quatre rangées, chaque rangée étant constituée de
deux fils différents.

[0016] Dans un tel type de tricot dans chaque rangée
Jersey, I'un des fils apparait sur I'endroit du tricot, 'autre
sur l'envers, tandis que dans les rangées « Piqué », le
positionnement des deux fils est inversé.

[0017] Selon une forme de réalisation préférentielle
permettant d'obtenir un trés grand nombre de moitifs, on
modifie le nombre et le positionnement des mailles char-
gées d'une rangée « Piqué» a la suivante, ces mailles
chargées étant séparées les unes des autres par un
nombre déterminé de mailles Jersey.



3 EP 0 909 847 A1 4

[0018] Dans la suite de la description, de telles ran-
gées de tricot seront désignées par |'expression « ran-
gée Piqué Jacquard ».

[0019] Dans un tel cas, le positionnement des deux
fils s'inverse automatiquement entre les zones Jersey
de larangée et les zones « Piqué ».

[0020] Par ailleurs, si en général, dans les zones « Pi-
qué », une maille chargée se trouve disposée entre deux
mailles consécutives, il peut éventuellement étre envi-
sagé d'avoir deux charges consécutives, mais il s'agit
d'un maximum.

[0021] L'invention concerne également un procédé
permettant l'obtention de tels tricots, ledit procédé con-
sistant a réaliser le tricot sur un métier circulaire multi-
chutes, de préférence double fonture, éventuellement
équipé de systémes Jacquard, ledit procédé étant ca-
ractérisé en ce que I'on réalise une succession de ran-
gées de tricot unies (Jersey) séparées les unes des
autres par une rangée dans laquelle on réalise des char-
ges sur une ou deux aiguilles consécutives, et ce selon
un rythme prédéterminé fonction du dessin a réaliser,
au moins certaines des rangées comportant des mailles
chargées étant réalisées a partir de deux fils différents
alimentés aux aiguilles par l'intermédiaire d'un jeteur
distribuant les deux fils dans un méme plan, mais en
formant un angle différent par rapport au plan de trico-
tage, ces deux fils étant délivrés positivement aux
aiguilles sous des tensions différentes.

[0022] L'invention etles avantages qu'elle apporte se-
ra cependant mieux comprise grace aux exemples de
réalisation donnés ci-aprés & titre indicatif, mais non li-
mitatif, et qui sont illustrés par les schémas annexés
dans lesquels :

- lafigure 1 est une représentation graphique con-
ventionnelle d'un tricot de base réalisé conformé-
ment a l'invention ;

- les figures 2 et 3 sont des vues en élévation et en
bout illustrant la maniére dont sont présentés simul-
tanément deux fils sur une chute d'un métier pour
réaliser un article conforme a l'invention ;

- lesfigures 4 et 5 sont les reproductions graphiques
d'une part, de la mise en carte, d'autre part, du
schéma de mailles d'un tricot sans envers présen-
tant des effets réalisés conformément a l'invention,
une reproduction de ce tricot étant illustrée a la fi-
gure 6;

- les figures 7,8 et 9 illustrent trois autres formes de
motifs d'un tricot réalisé conformément a l'inven-
tion.

[0023] Dans la forme de réalisation la plus simple il-
lustrée par lafigure 1, le tricot conforme & l'invention est
réalisé sur un métier circulaire multi-chutes selon une
armure « Petit Piqué», c'est-a-dire une contexture for-
mée par cycle de quatre rangées consécutives dans
lesquelles :
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- alapremiére rangée (1), toutes les aiguilles forment
des mailles et travaillent donc selon une armure
unie ;

- & la seconde (2), une aiguille sur deux forme des
boucles tandis que les autres restent en charge ;

- latroisiéme rangée (3) est identiques a la premiére,
c'est-a-dire est unie ;

- etenfin, dans la quatriéme rangée (4), les aiguilles
sont sélectionnées également une sur deux en
charge, les autres travaillant normalement pour for-
mer des mailles, mais étant en quinconce avec la
seconde rangée.

[0024] Conformément a linvention, par rapport au
« Petit Piqué » conventionnel, au moins les rangées de
type « Piqué » (2) et (4), et dans le cas présent les quatre
rangées, sont constituées de deux fils tricotés simulta-
nément référencés (A) et (B).

[0025] Conformément a l'invention, dans les parties
Jersey, c'est-a-dire les rangées (1) et (3), le fil B apparait
sur I'endroit du tricot alors que le fil A apparait sur l'en-
vers. Dans les rangées « Piqué », rangées (2) et (4)),
le positionnement des deux fils s'inverse, le fil B appa-
raissant sur lI'envers du tricot, le fil A apparaissant sur
I'endroit du tricot.

[0026] Une telle inversion du positionnement est ob-
tenue automatiquement, sans que le Demandeur puis-
se en expliquer la raison, d'une part par la maniére dont
les fils sont présentés aux aiguilles sur la machine de
tricotage et d'autre part, grace aux conditions dans les-
quelles ils sont délivrés aux aiguilles.

[0027] Tout d'abord, concernant leur distribution, et
ainsi que cela ressort des figures 2 et 3, les deux fils (A,
B) sont délivrés aux aiguilles (N) par l'intermédiaire d'un
jeteur (J) congu de telle sorte qu'ils soient distribués
dans un méme plan vertical, mais en formant cependant
un angle différent par rapport au plan de tricotage.
[0028] L'alimentation des fils (A,B) se fait par ailleurs
au moyen d'un délivreur positif et ce, de telle sorte que
le fil (A) soit délivré avec une tension légérement infé-
rieure a celle du fil (B). L'écart de tension entre les deux
fils sera fonction de la nature de ces derniers et de leur
titre. Un écart de l'ordre de quelques grammes convient
en général dans la plupart des cas.

[0029] En procédant d'une telle maniére, et en ayant
sélectionné l'armure pour que certaines rangées com-
portent des mailles chargées, on obtient, au niveau des
charges, une inversion du positionnement des fils par
rapport aux faces du tricot, et donc une possibilité
d'avoir des faces d'aspect différents en jouant sur la na-
ture des constituants.

[0030] Dans lecasleplussimple, 'aspect général des
deux faces est uni, mais lorsqu'on utilise des fils de cou-
leurs différentes, la coloration des deux faces est diffé-
rente.

[0031] Lesfigures 4, 5 et 6 illustrent quant a elles un
tricot réalisé conformément & l'invention et qui comporte
des motifs qui se répétent régulierement sur sa hauteur
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et sa largeur.

[0032] La figure 4 est la représentation graphique
conventionnelle d'un cycle de tricotage pour réaliser un
motif élémentaire, chaque ligne horizontale de carrésl
représentant une rangée de mailles, chaque colonne de
carrés une colonne de mailles.

[0033] Les carrés noircis représentent une maille
chargée alors que les carrés blancs représentent une
maille normale.

[0034] Par ailleurs, dans cette représentation graphi-
que, seules sont représentées les rangées « Piqué »,
les rangées « Uni » disposées entre chaque rangée
n'étant pas représentées.

[0035] Dans unteltype de dessin, le rapport d'armure
est donc de 36 rangées pour 18 colonnes (ou aiguilles).
[0036] Un teltricot est réalisé sur une machine circu-
laire multi-chutes, double fonture, comprenant 36 chu-
tes et de jauge 18 (18 aiguilles dans 25,4 mm).

[0037] Le diameétre est de 30 pouces (76,2 cm) et le
tricotage est réalisé uniquement sur les aiguilles du cy-
lindre.

[0038] La figure 5 montre la maniére dont travaillent
les aiguilles pour les dix-huit premiéres chutes du rap-
port d'armure qui, comme dit précédemment, en com-
portent 36, ce qui correspond donc a la moitié de la hau-
teur du rapport des motifs de la figure 6.

[0039] Pouraugmenter les possibilités de I'effet, deux
fils différents sont alimentés sur chaque chute et, quatre
types de fils différents sont utilisés, & savoir deux fils (A,
B) pour former les rangées « Uni » et deux fils (C,D)
pour former les rangées « Piqué Jacquard », les ran-
gées de Jersey étant formées aux chutes impaires et
les rangées « Piqué Jacquard » aux chutes paires.
[0040] Dans cet exemple de réalisation :

- lefil (A) est un fil polyester 167dix 48 brins de cou-
leur bleue,

- lefil (B) est un fil polyester de 220dix 64 brins de
couleur bleu-vert ;

- lefil (C) est un fil polyester de 167dix 48 brins de
couleur beige ;

- lefil (D) est un fil polyester de 167dix 48brins bleu-
clair.

[0041] Ces fils sont délivrés avec une tension de 12
g pour lefil (A) et lefil (C) et une tension respectivement
de 6 et 9 g pour les fils (B) et (D).

[0042] Lesfils sont alimentés au travers de jeteurs (J)
tels qu'illustrés aux figures 2 et 3.

[0043] En travaillant de cette maniére, on obtient un
article tel que représenté a la figure 6.

[0044] Dans les rangées Jersey, le fil (A) apparait sur
I'envers du tricot alors que le fil (B) apparait sur I'endroit
du tricot.

[0045] Dans lesrangées « Piqué Jacquard », le fil (C)
apparait sur l'envers du tricot et le fil (D) sur I'endroit
dans les zones ou les aiguilles forment des mailles,
alors que le positionnement des fils est inversé au ni-
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veau des zones chargées.

[0046] Les figures 7,8,9 illustrent d'autres types de
motifs réalisables conformément & l'invention.

[0047] Bien entendu, l'invention n'est pas limitée a
ces exemples de réalisation, mais elle en couvre toutes
les variantes réalisées dans le méme esprit.

Revendications

1. Tricot réversible, a mailles cueillies, réalisé sur un
meétier circulaire multi-chutes, et dont les deux faces
peuvent constituer les faces d'aspect lors de I'utili-
sation finale dudit tricot, caractérisé en ce que :

- il est réalisé sur la base d'une armure de type
« Piqué », c'est-a-dire un tricot dans lequel les
rangées de mailles sont formées sur une seule
fonture d'aiguilles, le cycle de tricotage étant tel
que l'on forme successivement une rangée
d'uni (1,3), c'est-a-dire une rangée dans laquel-
le toutes les aiguilles forment des mailles, sui-
vie d'une rangée (2,4)dans laquelle on retrouve
une alternance de mailles et de charges ;

- au moins les rangées (2,4) comportant les
charges, rangées dites «Piqué» sont consti-
tuées de deux fils (A,B) tricotés simultanément,
le positionnement desdits fils dans le tricot
étant tel que I'un apparaisse sur la face endroit,
l'autre sur la face envers, ce positionnement
s'inversant périodiquement.

2. Tricot selon la revendication 1, caractérisé en ce
que l'inversion périodique du positionnement des
fils (A,B) peut se faire soit d'une rangée d'uni a la
rangée « Piqué », soit le long d'une méme rangée
« Piqué ».

3. Tricot selon 'une des revendications 1 et 2, carac-
térisé en ce qu'il est réalisé selon une armure de
type «Petit Piqué», dont le rapport est de quatre
rangées, chaque rangée étant constituée de deux
fils différents.

4. Tricot selon 'une des revendications 1 et 2, carac-
térisé en ce que dans chaque rangée « Piqué », les
zones comportant des mailles chargées sont sépa-
rées les unes des autres par un nombre prédéter-
miné de mailles Jersey.

5. Procédé pour la réalisation d'un tricot selon I'une
des revendications 1 a 4, qui consiste a réaliser le
tricot sur un métier circulaire multi-chutes, de pré-
férence double fonture, éventuellement équipé de
systémes Jacquard, ledit procédé étant caractérisé
en ce que l'on réalise une succession de rangées
(1,3) de tricot unies (Jersey) séparées les unes des
autres par une rangée (2,4) dans laquelle on réalise
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des charges sur une ou deux aiguilles consécuti-
ves, et ce selon un rythme prédéterminé fonction
du dessin a réaliser, au moins certaines des ran-
gées comportant des mailles chargées étant réali-
sées a partir de deux fils différents (A,B) alimentés 5
aux aiguilles par l'intermédiaire d'un jeteur (J) dis-
tribuant les deux fils (A,B) dans un méme plan, mais
en formant un angle différent par rapport au plan de
tricotage, ces deux fils étant délivrés positivement
aux aiguilles sous des tensions différentes. 10
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