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DESCRICAO
FOLHA DE REGISTO COM TEMPO DE SECAGEM MELHORADO

1. Campo da Invencdo: A presente invencdo diz respeito a

folhas de registo. Mais particularmente, esta invencéo
refere-se a folhas de registo com tempo de secagem da imagem
melhorado, e em particular a uma base como folha de papel de
registo, que € adequado como uma folha de registo para
utilizacdo em qualgquer processo de impressdo ou de registo.
Embora adequadas para utilizacdo em qualgquer processo de
impressdo, as folhas de registo da presente 1invencgcao séao
particularmente Uteis nos processos de impressdo de jacto de

tinta.

2. Estado da Técnica: Sdo conhecidas folhas de registo para a

impressao. Ver, por exemplo as patentes dos EUA com o0s
numeros 6 207 258; 6 123 760; 6 162 328; 4 554 181; 4 381
185; 6 880 928; 6 207 258; 6 123 760; 6 162 328; 6 485 139; 6
686 054; 6 761 977; 6 764 726; e as patentes europeias com oS
numeros EP 0 999 937 e EP 0 999 937.

Folhas de gravacédo compreendendo fibras lignoceluldsicas e
uma agua de metal Dbivalente soluvel estdo descritas nas
patentes EP-Al-1 036 666, JP 2004 255 593 A e JP 2002 274 012
A.

RESUMO DA INVENCAO

Um aspecto da presente invencdo refere-se a uma folha de
registo para utilizacdo em 1impressdo conforme descrito na
presente reivindicacdo 1. Nas formas de realizacdo preferidas

da invencdo, o sal de metal soluvel em agua é bivalente, numa
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mistura que compreende também um ou mais amidos, um ou mais
aditivos de polimeros de emulsdo, de um ou mais compostos

contendo azoto, ou uma combinacao destes.

As folhas de registo desta invencdo exibem uma ou mais
vantagens sobre a gravacao de impressdo convencional em
folhas. Por exemplo, as folhas de registo da presente
invencdo exibem uma ou mais propriedades melhoradas em tempo
de secagem da imagem. Essas propriedades incluem melhoria na
transferéncia da tinta reduzido-a imediatamente apds a
impressdo, a melhoria na densidade de 1imagem a preto, e
melhoria da acuidade quando impresso com tintas baseadas em

pigmentos.

Ainda outro aspecto da presente invencao diz respeito a um
processo de formacdo da folha de registo da presente

invencao, de acordo com a reivindicacdo 26.

Uma composicdo de colagem de liquido compreende um liquido
volatil, tal como &gua, metanol ou semelhante, tendo nele
dissolvido ou disperso um ou mais sais soluveis em &gua de
metal bivalente, e um ou mais amidos, e um ou mais polimeros
aditivos da emulsdo, de um ou mais compostos contendo azoto,

ou uma combinacdo destes.

Ainda outro aspecto da presente 1invencao refere-se a um
método para a geracdo de imagens sobre uma superficie de uma
folha de registo num aparelho de impressédo, tal como definido

na presente reivindicacado 27.

Nas formas de realizacado preferidas, o aparelho de impressao

¢ uma impressora de jacto de tinta em que a imagem é formada



por causa da expulsao da tinta do referido dispositivo numa

superficie da folha de gravacéo.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Os aspectos anteriores e outros e as vantagens da presente
invengcdo serdao agora adicionalmente descritos em conjungéao

com os desenhos anexos, nos quais:

Fig. 1 é um grafico de transferéncia de tinta (%) versus
HST do papel de base;

Fig. 2 é um grafico de transferéncia de tinta (%) versus
a cobertura sal de cloreto de cédlcio (gsm);

Fig. 3 é um grafico de densidade de preto (0D0O) wversus
HST do papel de base;

Fig. 4 é um grdfico de densidade de preto (0D0O) wversus
cobertura de sal de cloreto de calcio (gsm);

Fig. 5 é um grafico da acuidade da borda (EA) versus HST
do papel de base, e

Fig. 6 ¢ um gradfico da acuidade Dborda (EA) versus

cobertura de sal de cloreto de calcio (gsm).

DESCRICAO DETALHADA DO INVENTO

Esta invencao relaciona-se com uma folha de registo para
utilizacdo em 1mpressdo, tal como definido na presente
reivindicacéo 1. Os requerentes descobriram,
surpreendentemente, que o nivel de dimensionamento do
substrato, tal como medido pelo HST do substrato, e a
quantidade de sais de metais bivalentes sobre a superficie do
substrato tem impacto sobre o tempo de secagem da imagem da
folha de gravacao. A folha de registo do presente invento

apresenta o tempo de imagem seca melhorada, conforme
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determinado pela quantidade de tinta transferida de um
impresso para uma porgdo ndo impressa da folha de gravacéao
depois da laminagem com um rolo de massa fixa. A
"transferéncia de tinta", que é definida como a gquantidade de
densidade ¢ptica transferida apds a laminagem com um rolo,
que €& expressa como uma percentagem da densidade éptica
transferida para a parte ndo impressa da folha de gravacgao
depois da laminagem com um rolo. O método envolve a impresséo
s6lida de Dblocos coloridos no papel, a espera de uma
quantidade fixa de tempo, 5 segundos apds a impressao, e
depois dobrar ao meio para que o 1impresso contacte com parte
de uma porgédo estampada da folha de gravacdo, e rolando com
um rolo de mé&o 4,5 Ib como por exemplo item de rolete numero
HR-100 a partir de Chem Instruments, Inc., Mentor, OH, EUA. A
densidade o6ptica ¢ 1lida na transferéncia (ODT), os néao-

transferidos (ODO) porcgdes do bloco, e uma &rea de nédo-

clonados (ODB) por um densitdémetro de reflexédo (Xrite,
Macbeth. Etc.) A percentagem de transferéncia ("TI%") ¢é
definida como IT% = [(ODT - ODB) / (ODO - ODB)] X 100.

Um Hercules Sizing Test Value ("HST") do substrato e da

quantidade de sal bivalente sdo seleccionados de tal forma
que a folha de registo tem uma percentagem de tinta
transferida ("TI%") digual ou menor do que cerca de 60.
Preferencialmente, a TI % ¢& de 0% a cerca de 50%. Mais
preferencialmente, a TI % é de 0% a cerca de 40%. Mais

preferivelmente, a TI % ¢é de 0% a cerca de 30%.

Além do tempo de imagem seca melhorada, algumas folhas de
registo da ©presente invencdo de preferéncia exibem Dboa
qualidade de impressdao. Tal como aqui usado, a qualidade de
impressao (PQ) € medida por dois pardmetros importantes: a

densidade de impressdo e acuidade da borda. A densidade de
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impricdo é medida usando um densitdémetro de reflexdo (X-Rite,
Macbeth. Etc.) em unidades de densidade éptica ("OD"). O
método envolve a impressdo de um bloco sdélido de cor na
folha, e medicdo da densidade ¢ptica. Existe alguma variacéao
em OD, dependendo da impressora particular utilizada e o modo
de impressédo escolhido, bem como o modo de densitdémetro e cor
da criacgdo. A impressora utilizada nesta patente é uma HP
Deskjet 6122, fabricada por Hewlett-Packard, que utiliza o
cartucho Jjato de tinta preta #45 (HP numero do produto
51645A) . O modo de impressao é determinado pelo tipo de papel
e a qualidade da impressao seleccionado. Para os dados da
patente, a configuracdo padrdo do tipo de Papel Comum e
Rapido Normal o modo de impressdo de qualidade de impresséo
foi seleccionado. 0 densitdmetro utilizado foi um
densitometro de espectro X-Rite modelo 528 com uma abertura
de malha de 6 mm. A densidade das configuracdes de medicao
foram cor Visual, T status e modo de densidade absoluta. Um
aumento na densidade de 1mpressdo ¢é normalmente observado
gquando quantidades suficientes de sais de metal bivalentes
sdo soluveis na agua na superficie do papel. Em geral, o alvo
da densidade oéptica do pigmento negro ("ODO") €& igual ou
maior do que 1,30 no modo padréo de impressao (papel normal,
normal) para as impressoras de secretdria HP a jato de tinta
que usam a tinta preta pigmentada mais comum (equivalente ao
cartucho jato de tinta # 45). De preferéncia, o 0ODO € igual
ou maior do que cerca de 1,40. Mais preferivelmente, o 0ODO é
igual ou maior do que cerca 1.50. Mais preferivelmente, o

didmetro externo é igual ou maior do que cerca de 1,60.

Um outro pardmetro de folhas de registo que é importante para
a determinacdo da boa qualidade da impressdao € a acuidade
visual da borda ("EA"). Algumas folhas de registo desta

invencdo apresentam como vantagem uma boa acuidade. A
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acuidade da borda ¢ medida por um instrumento tal como o
Sistema de Andlise de Imagem QEA Pessoal (Quality Engineering
Associates, Burlington, MA), o ScannerIAS QEA, ou o sistema
baseado em camera ImageXpert KDY. Todos esses instrumentos
recolhem uma imagem ampliada digital experimental e calculam
um valor de acuidade da borda por andlise de imagem. Este
valor também ¢é denominado acuidade da borda, e é definida no
método ISO 13660. O método envolve a impressdo de uma linha
s6lida de 1,27 milimetros ou mais de comprimento, com uma
resolucao de amostragem de pelo menos 600 dpi. O instrumento
calcula a posicao da aresta de base na escuridao de cada
pixel perto da linha da aresta. O limiar de aresta é definida
como o ponto de transicao de 60% a partir do factor de
reflecténcia do substrato (drea de luz, Ru.x) para o factor de
reflectédncia da imagem (drea escura, Rp.x) usando a equacéao
R60 = Rpax — 60% (Rpax — Rmin). A acuidade da borda € entéo
definida como o desvio padrédo dos residuos a partir de uma
linha equipada com o limiar da 1linha da borda, calculado
perpendicular a linha ajustada. O valor da acuidade da borda
é preferencialmente inferior a cerca de 15. De preferéncia, o
EA é menor do que cerca de 12. Mais preferencialmente, a EA é
menos do que cerca de 10. Mais preferivelmente, a EA é menos

do que cerca de 8.

Um componente essencial da folha de registo da presente
invencdo é um substrato composto de fibras ligno celuldsicas.
O tipo de fibra n&o ¢ critico e qualquer fibra tal como as
conhecidas para utilizacdo no fabrico de papel pode ser
usada. Por exemplo, o substrato pode ser feito a partir de
fibras de polpa derivadas de &rvores de madeira dura, as
drvores de madeira macia, ou uma combinacdo de madeira de lei
e 4rvores coniferas preparadas para utilizacdo em fabrico de

papel podem fornecer através de qualquer tipo de digestéo
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conhecido adequado, operacdes de refinacdo e brangqueamento
conhecidas como por exemplo mecinica, gquimica, termomecanica
e semiquimica, etc, de polpacdo e de outros bem conhecidos
nos processos de polpacdo. O termo "polpa de madeira"™, como
aqui utilizado, refere-se a polpa fibrosa derivada da
substadncia lenhosa de &rvores de folha caduca (angiospermas)
como a Dbétula, carvalho, faia, carvalho silvestre, e
eucalipto, enquanto que polpas de "madeira macia" sao polpas
fibrosas derivadas da substadncia lenhosa de &rvores coniferas
(gimnospérmicas), tais como variedades de faia, abeto, pinho
e, como por exemplo pinheiro taeda, barra de pinheiros,
abetos do Colorado, bédlsamo de abeto e abeto de Douglas. Em
certas concretizacdes, pelo menos uma parte das fibras de
celulose podem ser fornecidas a partir de plantas lenhosas
ndo herbéceas, incluindo, mas nao limitando a, kenaf,
cadnhamo, juta, linho, sisal, abacd ou ainda restrigdes legais
e outras consideracgdes podem tornar a utilizacao de fontes de
fibra de cadnhamo e outros impraticédveis ou impossiveis. Ou
fibra de celulose branqueada ou crua que pode ser utilizada
no processo da presente invencao. Fibras de celulose
recicladas também sdo adequadas para utilizacdo. Numa forma
de realizacgcdo preferida, as fibras celuldsicas do papel
incluem desde cerca de 30% a cerca de 100% por peso de
madeira mole e as fibras de base seca de cerca de 70% a cerca

de 0% em peso de fibras de madeira de base secas.

Para além das fibras 1lignocelulésicas, o substrato pode
também incluir outros aditivos convencionais, tais como, por
exemplo, agentes de enchimento, auxiliares de retencao,
resinas de resisténcia em humido e as resinas de resisténcia
em seco dque podem ser incorporados em substratos ligno
celuldésico a base de fibra. Entre os enchimentos gque podem

ser utilizados sdo os pigmentos inorgédnicos e organicos, tais
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como, a titulo de exemplo, sais minerais, tais como carbonato
de cédlcio, sulfato de bario, didéxido de titénio, silicatos de
cdlcio, mica, caulino e talco, e particulas poliméricas, tais
como latexes de poliestireno e polimetilmetacrilato. Outros

aditivos convencionais incluem, mas nao se restringem a,

alumen, agentes de enchimento, pigmentos e corantes.

O substrato de papel pode também incluir dispersos no

interior das fibras de celulose a partir de lingo expandido

ou nao expandido microesferas. Microesferas expandida e
expansiveis sdo Dbem conhecidas na arte. Por exemplo,
microesferas expansiveis adequadas sao descritas em

aplicacdes co-pendentes N¢ de Série 09/ 770 340 depositado em
26 de Janeiro de 2001 e N° de Série 10/121 301, depositado em
11 Abril 2002; USP numeros 3 556 934, 5 514 429, 5 125 996, 3
533 908, 3 293 114, 4 483 889, e 4 133 688, e o pedido de
patente do Reino Unido n¢ 2 307 487. Todas microesferas
convencionais podem ser usadas na pratica da presente
invencao. Microesferas adequadas incluem particulas
sintéticoas resinosas possuindo um centro geralmente esférico
que contém o liquido. As particulas resinosas podem ser
feitas a partir de metacrilato de metilo, orto-cloroestireno,
poliorto-cloroestireno, o cloreto de benzilo de polivinilo,
acrilonitrilo, cloreto de vinilideno, para-terc-butil-
estireno, acetato de vinilo, acrilato de butilo, estireno,
dcido metacrilico, cloreto de vinilbenzilo e combinacdes de
dois ou mais destes elementos. Particulas resinosas
preferidas compreendem um polimero contendo de cerca de 65 a
cerca de 90 por cento em peso de cloreto de vinilideno, de
preferéncia de cerca de 65 a cerca 75 por cento por peso de
cloreto de vinilideno, e de cerca de 35 a cerca de 10 por
cento em peso de acrilonitrilo, de preferéncia a partir de

cerca de 25 a cerca de 35 por cento em peso de acrilonitrilo.
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Microesferas expansiveis adequadas estdo disponiveis a partir
de Akzo Nobel de Marietta, Gedrgia sob o nome comercial
EXPANCEL. Microesferas expansiveis e sua utilizacdo em
materiais de papel encontram-se descritas mais detalhadamente
no pedido co-pendente No. de Série 09/770 340 depositado em
26 de Janeiro de 2001 e pedido co-pendente com o No. de série

10/121 301, depositado em 11 de Abril de 2002.

Um Hercules Sizing Test Value ("HST") do substrato pode
variar amplamente e ¢é seleccionado para proporcionar o
caracteristicas de tempo de secagem desejadas. O valor HST é
medido seguindo as convengdes descritas no TAPPI Standard
Method numero T-530, utilizando 1% de tinta de &cido fdérmico
e de ponto de extremidade de reflecténcia de 80%. Este teste
¢ geralmente wutilizado para papéis alcalinos contendo
material de enchimento de carbonato de cdlcio, como descrito
no artigo de Journal TAPPI por S.R Boone, Fevereiro, 1996, pg
122. O HST do substrato pode ser ajustado pela adicdo de um
agente de colagem no substrato. Prefere-se que o desejado HST
seja obtido internamente através do dimensionamento do
substrato, isto é, que 0Ss agentes de colagem sejam
adicionados a suspensdo de polpa antes gue seja convertida
numa teia de papel ou substrato. A colagem interna ajuda a
evitar que o tamanho da superficie de imers&o para a folha,
assim permitindo que permaneca sobre a superficie onde se tem
uma eficdcia madxima. Os agentes internos de dimensionamento
para o uso na pratica da presente invencdo compreendem
qualquer um dos comummente usados na extremidade humida da
maquina de papel. Estes incluem os tamanhos de dimeros de
rosina, de ceteno e multimeros, e anidridos
alcenilsuccinicos. Os tamanhos internos sao geralmente
utilizados em niveis de concentracdes conhecidos da arte como

por exemplo a niveis de cerca de 0 peso %, em peso até cerca
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de 1,0 peso % com base no peso da folha de papel seca. Mais
preferivelmente, o tamanho interno é usado em niveis de cerca
de 0,01 peso % em peso a cerca de 0,5 peso %. Mais
preferencialmente, o tamanho interno ¢é wusado em niveis de
cerca de 0,025 peso % a cerca de 0,25 peso %. 0s métodos e
materiais utilizados para a colagem interna com resina séao
discutidos por E. Strazdins em The Sizing of Paper, Second
Edition, editado por WF Reynolds, TAPPI Press, 1989, paginas
1-33. 0Os dimeros de ceteno adequados para colagem interna sé&o
revelados na Patente dos EUA. N¢. 4 279 794, e nas Patentes
do Reino Unido 786 543; 903 416; 1 373 788 e 1 533 434, e na
Publicacdo da Patente Europeia Aplicacdo N° 0 666 368 A3. Os
dimeros de ceteno estdo disponiveis comercialmente, como
Aquapel .RTM. e Precis.RTM. agentes de gomagem a partir de
Hercules Incorporated, Wilmington, Del. multimeros de ceteno
para utilizacd&o em tamanhos internos s&o descritos no Pedido
de Patente Europeia Publicacéo N2, 0 629 741 Al,
correspondendo ao pedido de patente dos EUA com o N° de Série
08/254 813, depositado a 06 Junho de 1994; O Pedido de
Patente FEuropeia com o No. de publicacdo 0 666 368 A3,
correspondente ao pedido de patente dos EUA com o N° de Série
08/192 570, depositiado em 7 de Fevereiro de 1994, e o pedido
de patente dos EUA com o No. de Série 08/601 113, depositado
a 16 de Fevereiro de 1996. Anidridos algquenilo succinico para
colagem interna sao divulgados na U. S. Pat. No. 4.040.900, e
pela C.E. Farley and R.B. Wasser 1in The Sizing of Paper,
Second Edition, editado por W. F. Reynolds, TAPPI Press,
1989, péaginas 51-62. Uma grande variedade de anidridos
alcenilo succinico estd comercialmente disponivel a partir de

Albemarle Corporation, Baton Rouge, LA.

Como ¢é Dbem conhecido dos peritos na técnica, o HST wvaria

directamente com o peso do substrato de base e de outros
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factores conhecidos dos especialistas na técnica, como por
exemplo, a quantidade e tipo de agente interno de colagem,
bem como do tipo, quantidade, e da &rea de superficie do
material de enchimento, a tinta utilizada e o ponto final de
reflecténcia como especificado em 530 TAPPI T com base na
informacdo acima, um vulgar perito na arte pode utilizar
técnicas convencionais e procedimentos para calcular,
determinar e / ou estimar um HST particular para o substrato
utilizado para fornecer as caracteristicas desejadas da
imagem e tempo de secagem. O HST é de cerca de 3 segundos a
cerca de 300 segundos e mals preferivelmente de cerca 5
segundos a cerca de 200 segundos. Nas formas de realizacéo
escolhidos, o HST & de cerca de 20 segundos a cerca de 100

segundos.

A porosidade de Gurley do substrato de base € seleccionada
para proporcionar as desejadas caracteristicas de tempo de
secagem. A porosidade de Gurley é medida pelo procedimento de
TAPPI T460 om-88. Nas formas de realizacgcao preferidas da
presente invencdo, o substrato tem uma porosidade de Gurley,
de preferéncia de cerca de 5 seg/100 ml a cerca de 75 seg/100
ml. A porosidade de Gurley é mais preferencialmente de cerca
de 5 seg/100 ml até cerca de 70 seg/l100 ml e mais
preferivelmente entre cerca de 5 sex/100 ml até cerca de 50
ml seg/100. Nas formas de realizacdo preferenciais, a
porosidade de Gurley é€ de cerca de 10 seg/100 ml até cerca de

35 seg/100 ml.

O diémetro dos poros do substrato ¢é seleccionado para
proporcionar as caracteristicas desejadas de tempo de
secagem. O diédmetro dos poros é medido por porosimetria de
intrusdo de mercurio. Nas formas de realizacdo preferidas da

presente invengdo, o substrato tem um didmetro de poro de
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preferéncia de cerca de 2,0 a cerca de 3,5. 0O diédmetro dos
poros é, mais preferencialmente desde cerca de 2,2 a cerca de
3,3 e mais preferivelmente de cerca de 2,4 a cerca de 3,1.
Nas formas de realizacdo preferenciais, o diédmetro dos poros

é de cerca de 2,6 a cerca de 3,0.

O substrato pode ser de qualquer peso base. Preferivelmente,
0 peso base do substrato é de cerca de 20 até cerca de 500
g/m?, embora o0 peso base do substrato possa estar fora desta
faixa, se desejar. O peso base € mais preferencialmente desde
cerca de 20 a cerca de 300 g/m2 e mais preferivelmente de
cerca de 50 a cerca de 200 g/m’. Nas formas de realizacao
preferenciais, o peso de base €& desde cerca de 60 até cerca

de 120 g/m’.

Os substratos adequados podem ser adquiridos a partir de
fontes comerciais como, por exemplo, preparados por técnicas
convencionais da International Paper Company. Métodos e
aparelhos para a preparacadao de um substrato formado de fibras
de ligno celuldsico s&o bem conhecidos na técnica de papel e
de cartdo. Ver, por exemplo "Handbook For Pulp & Paper
Technologies", ond Edition, G.A. Smook, Angus Wilde
Publications (1992) e referéncias ai citadas. Qualgquer método
convencional e aparelho pode ser usado. De preferéncia, o
processo compreende: a) uma suspensao aquosa para
proporcionar fibras lignoceluldsicas; b) a laminagem e a
secagem da suspensdo aquosa de fibras de lignoceluldsicas
para obter uma teia de papel seca, c) a secagem da teia de
papel seco para se obter uma teia de papel e d) calandragem
da teia de papel seca. Além destes passos do processo, pPassos
adicionais do processo conhecidos dos vulgares peritos na
arte podem ser empregues como, por exemplo, um passo de

revestimento para o revestimento de uma ou mais superficies
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da teia com um revestimento que compreende um ligante que

contém pigmento dispersante.

O substrato contém uma "quantidade eficaz" do sal de metal
bivalente soluvel em &gua, de preferéncia em contacto com a
pelo menos uma superficie do substrato. Como usado aqui, uma
"quantidade eficaz" é uma quantidade que ¢ suficiente para
melhorar o tempo de secagem do substrato em qualquer
extensdo. Esta quantidade total de sal de metal Dbivalente
soluvel em &agua no substrato pode variar muito, desde que o
resultado desejado seja atingido. Normalmente, esse valor é
de pelo menos 0,02 g/m?, embora inferior ou quantidades mais
elevadas podem ser usadas. A guantidade de sal de metal
bivalente soluvel em agua é, preferivelmente, de cerca de 0,1
g/m* até cerca 3 g/m’ e mais preferivelmente de cerca de 0,2
g/m* e cerca de 2,0 g/m’. Nas formas de realizacido escolhidas,
a quantidade de &4gua de sal bivalente de metal soluvel em
dgua é preferivelmente de cerca de 0.4g/m*> a cerca de 1,5

g/m*.

Qualguer sal de metal bivalente pode ser usado na préatica da
presente invencdo. Sais de metals Dbivalentes adequados
soluveis em A&gua incluem, mas ndo estdo limitados a compostos
contendo céalcio ou magnésio. Os contra-ides podem variar
amplamente e incluem cloreto, sulfato, nitrato, hidréxido e
afins. Ilustrativos de tais materiais sd8o o cloreto de
magnésio, cloreto de cédlcio, e hidrdéxido de célcio. Os sais
preferidos de metais Dbivalentes hidricos soluveis ©para
utilizacdo na pratica da presente invencdo sdao os sais de

cédlcio soltveis em agua, especialmente de cloreto de célcio.

Nas formas de realizacdo mais ©preferidas da presente

invencdo, uma mistura de cloreto de cédlcio que compreende um
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ou mais amidos estd em contacto com pelo menos uma superficie
do substrato. Ilustrativos de amidos uUteis para a pratica da
presente forma de realizacao preferida da invencado sao os
hidratos de carbono que ocorrem naturalmente sintetizadas em
milho, tapioca, batata e outras plantas por polimerizacdo de
unidades de glicose. Tais amidos modificados e as suas
formas, tais como acetatos de amido, ésteres de amido, éteres
de amido, fosfatos de amido, =xantatos de amido, amidos
anidénicos, amidos catidénicos, amidos oxidados, e semelhantes,
que podem ser obtidos por reaccdo do amido com um reagente
gquimico ou enzimadtico adequado podem ser utilizados na
pradtica deste invento. Amidos Uteis podem ser preparados por
técnicas conhecidas, ou obtido a partir de fontes comerciais.
Por exemplo, os amidos adequados 1ncluem Ethylex 2035 a
partir de AE Staley, PG-280 a partir de produtos Penford,
oxidados amido de milho da ADM, Cargill e Raisio, e enzima de

amidos convertidos como Amyzet 150 da Amylum.

Os amidos preferidos para utilizacdo na prédtica da presente
invencdo sao amidos modificados. Mais preferidos sao o0s
amidos catidénicos modificados 0s amidos quimicamente
modificados, tais como amidos, amidos oxidados etiladas, e AP
e enzima convertidos amidos Pérola. Os mais preferidos sao os
amidos modificados guimicamente, tais como amidos, amidos
oxidados etiladas, e AP e enzima convertidos em amidos

Pérola.

Quando o sal de metal soluvel em &gua bivalente preferido é
utilizado o cloreto de cédlcio e o amido preferido de Ethylex
2035, o tempo pretendido em seco da folha, é obtida quando a
razdo em peso do cloreto de calcio, para o amido é igual ou
maior do que cerca de 5% até cerca de 200%. Nestas formas de

realizacdo, a proporcdo em peso do cloreto de cadlcio, para o
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amido é de preferéncia de cerca de 5% até cerca de 100%, mais
preferivelmente de cerca de 7% a cerca de 70%, e mais

preferivelmente desde cerca de 10% a cerca de 40%.

Nestas formas de realizacdo preferidas da invencéao, a
quantidade da mistura de sal de metal bivalente soltvel em
dgua e um ou mais amidos sobre a superficie de um substrato
pode variar amplamente e qualgquer quantidade convencional
pode ser utilizada. Em geral, a quantidade da mistura no
substrato é de pelo menos cerca de 0,02 g/ m* de folha de
registo, embora maior quantidades e mais baixas possam ser
usadas. A quantidade ¢é, de preferéncia, pelo menos cerca de
0,05 g/ m°, mais preferivelmente pelo menos cerca de 1,0 g/ m’
e ainda mais preferivelmente de cerca de 1,0 g/ m’ a cerca de

4,0 g/ m”.

Para além do sal de metal bivalente requerido, a mistura
utilizada para tratar o substrato pode incluir outros
ingredientes para além do amido utilizado nas formas de
realizacdo preferidas da presente invencé&o, incluindo um
pigmento tipicamente aplicado a superficie de uma folha de
registo, em quantidades <convencionais. Tals componentes
opcionais adicionais incluem superficies dispersantes,
agentes de dimensionamento, abrilhantadores o6pticos, corantes
fluorescentes, agentes tensioactivos, agentes de deformacao,
conservantes, pigmentos, ligantes, controlo de pH, agentes de

revestimento, agentes de libertacdo, e semelhantes.

Outros componentes opcionais sao 0s compostos contendo
nitrogénio. Os compostos de nitrogénio adequados que
contenham espécies orgénicas s&o compostos, oligbémeros e
polimeros sdo agqueles que contém um ou mais grupos funcionais

quaterndrios de amdbénio. Tais grupos funcionais podem variar
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amplamente e incluem aminas substituidas e ndo substituidas,
iminas, amidas, uretanos, quaterndrios de aménio, grupos
diciandiamides guanidas, e similares. Ilustrativos de tais
materiais séo as poliaminas, polietilenoiminas, 0s
copolimeros de cloreto de dialildimetilaménio (DADMAC), oS
copolimeros de vinil-pirrolidona (VP) com
dietilaminoetilmethacrilato quaternizado (DEAMEMA) ,
poliamidas, poliuretano catidénico de latex, polivinil
catidnico dlcool, copolimeros poloalguilamines
diciandiamidas, polimeros de adig¢do de amina glycigyl, poli
[oxietileno (dimetilimino) etileno etileno (dimetiliminio) ]
dicloretos, polimeros de guanidina, e biguanidas poliméricas.
Estes tipos de compostos sao bem conhecidos e estdo descritos
em, por exemplo, a Patente dos EUA. No. 4 554 181, Patente
dos EUA. No. 6 485 139, Patente dos EUA. No. 6 686 054,
Patente dos EUA. No. 6 761 977 e Patente dos EUA No. 6 764
726.

O azoto preferido que contenha espécies orgénicas para
utilizacdo na préatica da presente invencdo sdo o0s polimeros
catidénicos de baixo a médio peso molecular e os oligdbmeros
possuindo um equivalente molecular ou inferior a 100.000, de
preferéncia, igual a ou menor do que cerca de 50.000 e mais
preferencialmente de cerca de 10.000 a cerca de 50.000.
Ilustrativos de tais materiais sao copolimeros
polialguilamina de dicianodiamida, poli [oxietileno
(dimetilimino etileno dicloretos e poliaminas com pesos
moleculares dentro da gama desejada. O azoto mais preferido
contendo espécies orgéanicas para usar na pratica da presente
invencdo sdo polimeros de baixo peso molecular, catidnicos,
tais como polialquilamina diciandiamida, copolimero de poli
[oxietileno etileno (dimetiliminio) etileno (dimetiliminio)],

dicloreto de polimeros de guanidina, e biguanidas
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poliméricas. As mais preferidas de azoto contendo espécies
orgédnicas para utilizacdo na pratica da presente invencdo séo
de baixo peso molecular copolimeros polialguilamina
diciandiamida, polimeros de guanidina, e biguanidas

poliméricas tais como polihexametileno biguanida.

As folhas de ©registo da ©presente invengdo podem ser
preparadas utilizando técnicas convencionais conhecidas. Por
exemplo, a essencial uma ou mais &gua de sal de metal
bivalente soluvel, de preferéncia misturado com um ou mais
amidos, e um ou mailis componentes opcionais pode @ser
dissolvido ou disperso num meio liquido adequado, de
preferéncia 4&gua, e pode ser aplicado ao substrato por
qualquer técnica apropriada, tal como um tratamento de prensa
de colagem, revestimento por imersdo, revestimento com rolo
inverso, extrusdo do revestimento ou similar. Técnicas de
revestimento s&o bem conhecidas na arte e n&o serd descrito

em grande detalhe.

Por exemplo, o revestimento pode ser aplicado com equipamento
convencional de prensa tanto vertical, horizontal ou
configuracdes inclinadas de tamanho convencional utilizadas
na preparacado de papel, como por exemplo o0 equipamento tipo
Symsizer (Valmet), uma prensa de colagem KRK (Kumagai Riki
Kogyo Co., Ltd., Nerima, Tdéquio, Japdo) por revestimento por
imersdo. A prensa de colagem KRK é uma prensa de colagem de
laboratdério que simula uma prensa de tamanho comercial. Esta
prensa ¢ normalmente alimentada por folhas, enguanto que uma

prensa comercial emprega tipicamente uma teia continua.

No tratamento de imersdo, uma teia de material a ser tratado
¢ transportada por baixo da superficie da composicdo de

revestimento ligquida por um uUnico rolo de tal forma que o
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local exposto estd saturado, seguido por remocdo de qualgquer
excesso de mistura de tratamento pelo aperto de rolos de uma
secagem a 100 ° C, em um secador de ar. A composicdo liquida
compreende, geralmente, o tratamento desejado para tratar a
composicédo dissolvida em um solvente, tal como Aagua, metanol,
ou semelhantes. 0O método de tratamento da superficie do
substrato utilizando um resultado para revestir numa folha
continua de substrato com o material de tratamento aplicada
primeiro a um lado e em seguida, para o segundo lado do
substrato. O substrato também pode ser tratado por um
processo de extrusdo de ranhura, em gque um plano de molde
estd situado com os rebordos da matriz em estreita
proximidade com a rede de substrato a ser tratado, resultando
numa pelicula continua da solucdo de tratamento uniformemente
distribuidos através de uma superficie da folha, seguido de
secagem num secador de ar a uma temperatura de secagem

adequada, como por exemplo 100 ° C.

A folha de registo da presente invencdo pode ser impressa por
meio de imagens de geracdo de uma superficie da folha de
gravagao utilizando processos convencionais de impressao e
aparelhos como por exemplo o laser, Jjacto de tinta, "offset”
e processos de impressdao do aparelho. Neste método, a folha
de registo da presente invencdo é incorporada numa maquina de
impressdo, e uma 1imagem ¢é formada sobre uma superficie da
folha. A folha de registo da ©presente 1invencdo é de
preferéncia impressa com processos e aparelhos de impresséao
por Jacto de tinta, como, por exemplo, mesa superior de
impressdo a jacto de tinta e de alta velocidade de impresséao
a Jjacto de tinta comercial. Uma forma de realizacdo preferida
da presente invencdo ¢é dirigida para impressdo a Jjacto de
tinta de processo que compreende a aplicacdo de uma solucgéao

aquosa gravando o liquido a uma folha de registo da presente
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invengcdo em um padrdo de imagem inteligente. Outra forma de
realizacdo da presente invencdo é dirigida para impressao a
jacto de tinta de processo que compreende (1) incorporando um
aparelho de impressdao de Jjacto de tinta uma tinta aquosa
contendo uma folha de registo da presente invencéo, e (2)
fazendo com que as gotas de tinta a ser ejectada em um padréo
de imagem de sobre a folha de gravacédo, gerando imagens na
folha de gravacao. Processos de impressao a Jjacto de tinta
sdo bem conhecidos e estdo descritos em, por exemplo, Patente
dos EUA No. 4 601 777, Patente dos EUA No. 4 251 824, Patente
dos EUA No. 4 410 899, Patente dos EUA No. 4 412 224 e
Patente dos EUA No. 4 532 530. Numa forma de realizacédo
particularmente preferida, o aparelho de impressao de Jjacto
de tinta utiliza um processo de Jjacto de tinta térmico, em
que a tinta dos bicos € selectivamente agquecida num padrdo de
imagem, fazendo assim com que as gotas de tinta a serem
ejectadas no padrdao de 1imagem. As folhas de registo do
presente 1invento podem também ser utilizadas em qualquer
processo de impressdo ou outra imagem, tais como a impressao
com tracadores de caneta, imagiologia com impressoras laser a
cores ou copiadoras, escrita com canetas de tinta, processos
de impressao "offset", ou similares, desde gque o toner ou a
tinta utilizada para formar a imagem seja compativel com a
tinta a receber a folha de camada de gravacao. A presente
invencdo serd descrita com referéncia aos seguintes exemplos.
Os exemplos destinam-se a ser ilustrativos e a invencdo nao
se limita aos materiais, as condic¢des, ou parametros de
processo definidas no exemplo. Todas as partes e percentagens
sdo por unidade de ©peso a menos dque seja indicado o

contrario.

Exemplo 1
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(A) Preparacao de Composicdes de Drawdown Lab

Conjuntos de composicao de revestimento foram preparadas
utilizando o) seguinte procedimento. O revestimento é
preparado no laboratério utilizando um misturador de baixo
cisalhamento. Uma determinada quantidade de &gua é adicionada
ao recipiente de revestimento e, em seguida, cloreto de
cdlcio anidro (94-97%, Mini pellets from the Dow Chemical
Co., Midland, MI, and USA.), sob acoes adequadas de
cisalhamento até se dissolver. As composicdes de revestimento

e as especificacdes sao definidas para a seguinte Tabela 1.

Tabela 1
Composicdes
Composicao Cloreto de célcio, Partes Agua, Partes
1 2,5 97,5
2 5 95
3 10 90

B. Preparacado dos substratos tratados

Varias folhas de base comercialmente disponiveis com um peso
base de cerca de 75 g/m2 e valores de HST variando cerca de
20 segundos a cerca de 220 segundos foram revestidos com as
composicdes de revestimento da Tabela 1. As folhas de base e
especificacbes ai estdo estabelecidas encontram-se na Tabela

2 seguinte.
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Tabela 2

Folha de base
Nivel de
Folha de Nome Comercial Tamanho (HST,
base S)

Office Max MaxBrite

A 20
Xerox Premium Multipurpose

B 61
Hewlett Packard MultiPurpose

C 157
Hewlett Packard Everday Ink

D Jet 218

Para aplicar a formulacgao de revestimento, as duas

extremidades de um folha de papel 9 "x 12" de base séo
gravados a uma folha de suporte, a composicado do revestimento
¢ aplicada numa fina linha acima do substrato de papel, e uma
haste de Meyer ¢é arrastado para baixo da folha de modo
uniforme. Ao controlar as composicdes sdbdélidas e tamanho da
haste, um captador de peso de 0,25 a 1,0 g/m2 por face ¢é
alcancado. Os substratos revestidos e as suas especificacgdes

sdo apresentados na Tabela 3 seguinte.

Tabela 3
Substratos Tratados

Substrato Composicgao Papel de base | Cobertura de
tratado sal, (gsm)

1A 1 A 0,25

1B I B 0,25

1C 1 C 0,25

1D 1 D 0,25
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(continuacao)

Substratos Tratados

Substrato Composicgéao Papel de base | Cobertura de

tratado sal, (gsm)

2A 2 A 0,5

2B 2 B 0, 5

2C 2 C 0, 5

2D 2 D 0, 5

3A 3 A 1,0

3B 3 B 1,0

3C 3 C 1,0

4D 3 D 1,0
Exemplo 2

Uma série de experiéncias foram realizadas para avaliar a
adequacao dos substratos do quadro 3, para utilizacdo em
impressdao de tinta. As propriedades foram seleccionadas para
avaliacado de tempo de secagem, a densidade de 1impressédo e
acuidade da borda. Para fins de comparacgao, foram avaliadas
as mesmas propriedades para documentos de base A, B, C e D.

Os procedimentos utilizados sdo os seguintes:

A. Tempo seco ("TIS%"):

Nesta avaliacdo, as amostras de papel foram fotografadas com
uma Deskjet Hewlett-Packard 6122, fabricados por Hewlett-
Packard, usando um cartucho jato de tinta preta (HP numero de

produto 51645A) sob condicdo ambiente (23 ° C e 50% UR)
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TAPPI. O modo de impressdo ¢é determinado pelo tipo de papel e
a qualidade de impressédo seleccionado. A configuracdo padréo
da impressora do modo de impressao e o tipo de papel normal
rdpido de qualidade de impressd&o foi seleccionado. O
densitémetro utilizado foi um modelo X-Rite 528 espectro
densitémetro com uma abertura de malha de 6 mm. As
configuracdes de medicédo de densidade foram cor Visual,
situacdo T e o modo de densidade absoluta. Apds uma espera de
5 segundos apdés a 1impressdo, as amostras foram dobradas ao
meio e enrolado com uma mao de borracha de rolos de 4,5 kg, o
numero de ordem HR-100 a partir de ChemInstruments, Inc.,
Mentor, OH, EUA. As amostras foram entdo desdobradas para
permitir secar ao ar. As densidades das amostras foram
medidas com um densitémetro série X-Rite 500, que indica a
densidade antes (0ODO) e depois (ODT) de rolamento. Uma &area
nado impressa também fol medida para se obter um valor para o
fundo de papel (ODB). A percentagem de transferéncia ("TI%")
para os varios tipos de papel é, entdo, calculado usando a

seguinte equacéao:

1T% = [(OD~ OD3)/(ODo — ODg)X 100.

B. Densidade de impressao ("0ODo")

Nesta avaliacado, as amostras de papel foram fotografadas com
uma Deskjet Hewlett-Packard 6122, fabricada por Hewlett-
Packard, wusando um cartucho jacto de tinta preta (HP numero
de produto 51645A) sob condigdo ambiente (23 ° C e 50% UR)
TAPPI. O modo de impressdo é determinado pelo tipo de papel e
a qualidade de 1impressédo seleccionado. A configuracdo padréo
da impressora de tipo de papel normal e modo rapido de

impressdo de qualidade de impressdo foi seleccionado. As
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amostras foram entdo deixadas secar ao ar. As densidades das
amostras foram medidas com um X-Rite espectro densitdmetro
modelo 528 com uma abertura de malha de 6 mm. As
configuracbdes de medicado de densidade foram cor Visual, T

status e modo de densidade absoluta.

C. Acuidade da Borda ("EA"):

Nesta avaliacdo, as amostras de papel foram fotografadas com
uma Deskjet Hewlett-Packard 6122, fabricada por Hewlett-
Packard, usando um cartucho Jjacto de tinta preta (HP numero
de produto 51645A) sob condicbdes de temperatura ambiente (23°
C e 50% UR) TAPPI. O modo de impressdao € determinado pelo
tipo de papel e pela qualidade de impressao seleccionada. A
configuracao padrdo da impressora de tipo de papel normal e
modo réapido de impressdo de qualidade de impressédo foi
seleccionada. As amostras foram entdo deixadas secar ao ar. A
acuidade da borda das amostras fol medida com um Sistema de
Andlise de Imagem QEA Pessoal (Quality Engineering

Associates, Burlington, MA),

Os resultados destas avaliagcbes sao apresentados na Tabela 4

a seguir e nas figuras 1 a 6.

Tabela 4
Substrato Cobertura
ITS ODO EA HST (s)
Tratado de sal
(gsm)
1A A 1,62 13,8 20 0,25
1B 20 1,68 8,7 61l 0,25
1C 59 1,63 6,8 157 0,25
1D 58 1,63 6,3 218 0,25
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(continuacao)

Substrato Cobertura
TS 0DO EA HST (s)
Tratado de sal
(gsm)

on 3 1,61 9,1 20 0,5
>B 18 1,65 8,1 61 0,5
oC 43 1,64 7,0 157 0,5
2D 71 1,62 5,9 218 0,5
3A 4 1,61 8,5 20 1,0
3B 27 1,64 6,8 61 1,0
3c 49 1,62 6,4 157 1,0
3D 68 1,59 5,9 218 1,0

Papel 1 1,06 29,7 20 0

base A

Papel 46 1,31 18, 6 61 0

base B

Papel 76 1,43 23,8 157 0

base C

Papel 87 1,51 6,3 218 0

base D

Exemplo 3

(A) Preparacao de Composicbes de prensa de colagem

Uma série de composicdes de revestimento foram preparadas
utilizando o) seguinte procedimento. 0 revestimento é
preparado no laboratério utilizando um misturador de baixo
cisalhamento. Uma certa quantidade de amido pré-cozido &
adicionada ao recipiente de revestimento, em seguida, a agua
e, em seguida, o sal soluvel em &gua de metal bivalente no
ambito de accgdes de cisalhamento adequadas. Em seguida, 0,6

parte de uma superficie a base de agente de colagem de
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estireno foi adicionado ao revestimento sob cisalhamento. Os
sélidos de revestimento desejados para esta aplicacdo sédo de
uma gama de 11 a 16%, dependendo da toleradncia do sistema de
revestimento ou viscosidade o tamanho de tratamento de
impressora, e o captador desejado. As composicgdes de
revestimento e as especificacdes sdo definidas para a na

seguinte Tabela 5.

Tabela 5

Tamanho Composicdes Impressas
Tamanho Amido Cloreto de .
Agua,
Composicdes Etilado, Calcio,
Partes
impressas Partes Partes
1
11 0 89
2 11 1 88
3 11 2 87
4 12 3 85
5 12 4 g4

(B) Preparacao do Tamanho do papel de Imprensa tratado para

impressora de Jjacto de tinta.

1. Preparacao do Substrato

Os substratos utilizados nesta experiéncia foram feitos numa
maquina de papel a partir de uma composicdo de fabrico de
fibras consistindo em 60% madeira macia e fibras de eucalipto
e 40% de carbonato de céalcio precipitado com 15% de anidrido

alguenil succinico (ASA) de tamanho interno. O peso base do
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papel de substrato foi de cerca de 75 g/m2 e o valor HST de

cerca de 20 segundos.

2. Tratamento de Tamanho de Impresséao

A base de papel utilizada neste processo tem um peso base de
cerca de 75 g/m2 e um valor de HST de cerca de 20 segundos.
Para aplicar a formulacdo de revestimento, de um rolo de 12"
de largura do substrato de papel é alimentado continuamente
entre dois rolos, e a formulacdo de revestimento €& bombeado
para dentro do reservatdério do estreitamento, o papel a ser
alimentado através da zona de aperto com uma velocidade de
reservatdrio prefixada. Ao controlar os sélidos da
formulacao, a pressao de aperto, e a velocidade de
funcionamento da prensa, um captador de peso de cerca de 2,2

a 3,0 g/m* é alcancado.

O tamanho de impressao de substratos tratados e as suas

especificacdes sao apresentados na seguinte Tabela 6.

Tabela ©

Substratos Tratados

Tamanho da
Tamanho da
Impressao do Cobertura de | Cobertura de
Impressao da
Substrato amido, (gsm) sal, (gsm)
Composicéao
tratado
1 1 2,2 0
2 2 2,2 0,2
3 3 2,2 0,4
4 4 2,2 ,
5 5 2,2 0,8

27




Utilizando os procedimentos do Exemplo 2, IT%, ODo e a EA, e
o tamanho dos substratos de impressdo tratados da Tabela 6
foram determinados. Os resultados destas avaliagdes séao

apresentados na Tabela 7 a seguir.

Tabela 7
Substrato Cobertura
ITS ODg EA HST (s)
Tratado de sal
- (gsm)
1 70 1, 24 9,1 57 0
2 42 1,56 7,7 47 0,2
3 28 1,57 8,1 47 0,4
4 31 1,60 7,4 58 0,6
5 30 1,51 6,9 47 0,8
Exemplo 4

(A) Preparacdo do Tamanho de Composigdes de 1impresséo

tratados

Uma série de composicdes de revestimento foram preparadas
utilizando o seguinte procedimento. Os 1ngredientes de
revestimento tais como amido pré-cozido, &gua, sal de metal
bivalente soluvel em 4&agua, aditivos de revestimento, tais
como varios abrilhantadores épticos, antiespumantes,
polimeros catidénicos, agentes de dimensionamento, e
reticuladores sao continuamente introduzidos no tamanho de
tanques de imprensa da maquina de fazer papel com a mistura.
Os sdélidos de revestimento desejados para esta aplicacdo séo
de uma gama de 5 a 25%, dependendo da tolerédncia do sistema
de revestimento ou viscosidade tamanho tratamento de
imprensa. Os tamanhos das composicdes e as especificacdes

estdo de impressao estdo definidos na seguinte Tabela 8.
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Tabela 8

Tamanho das composicadoes de impresséao
Tamanho das Amido Cloreto de Polimero .
Agua,
composicéo Etilado, Céalcio, Catidnico,
Partes
de impressao Partes Partes Partes
8 0 0 92
2 8 2,5 0 89,5
3 6 2,5 3,5 88

(B) Preparacao Tamanho papel de impressao tratado para jacto

de tinta

1. Preparagdo do Substrato

Os substratos utilizados nesta experiéncia foram feitos numa
maquina de papel a partir de uma composicdo de fabrico de
fibras consistindo em 60% madeira macia e 40% fibras de
eucalipto e carbonato de cdlcio precipitado com 15% de
anidrido algquenil succinico (ASA) de tamanho interno. O peso
base do papel de substrato foi de cerca de 75 g/m2 e os
valores de HST wvariaram de cerca de 30 segundos a cerca de

150 segundos.

2. Maquinas de ensaios

Para aplicar a formulacdo de impressao de colagem, 0sS
ingredientes s&o bombeados para um tangque de mistura de aco
inoxidavel a uma taxa predeterminada, medindo a superficie do
substrato de papel utilizando uma prensa de colagem de haste
calibrada. Ao controlar a formulacdo de sdélidos e da presséao
de aperto, um captador de peso de cerca de 3,0 g/m* é

alcancado.
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O tamanho de impressao de substratos tratados e suas

especificacdes estdo definidas na Tabela 9.

Tabela 9
Tamanho de
Tamanho de
Impressao de Cobertura de
Impressao da
Substratos sal, (gsm)
Composicgao
Tratados
1 1 0
2 5 0,8
3 2 0,8
4 2 0,8
5 3 1,0

Utilizando os procedimentos do Exemplo 2, a TI%, OD, e EA o
tamanho dos substratos de impressao tratados da Tabela 9
foram determinados. Os resultados destas avaliagdes séao

apresentados na seguinte Tabela 10.

Tabela 10
Substrato Cobertura
IT% ODO EA HST (s) de sal
revestido
(gsm)
1 71 1, 30 9,7 118 0
2
36 1,54 7,2 139 0,8
3
27 1,52 7,5 121 0,8
4
11 1,53 8,8 483 0,8
5 17 1,58 7,0 24 1,0
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Finalmente, variacbes dos exemplos dados aqui sdo possiveis,
tendo em conta a descricdo anterior. Portanto, embora a
invengdo tenha sido descrita com referéncia a certas
concretizacdes preferidas, deve notar—se que outras
composicdes podem ser concebidas, as quais estdo, no entanto,
dentro do ambito do invento tal como definido nas
reivindicacdes anexas. A descricédo anterior de formas de
realizacdo diferentes e preferenciais da presente invencéo
tem sido fornecidas apenas para fins de ilustracdo, e
entende-se que numerosas modificacdes, variacdes e alteracdes
podem ser feitas ao mesmo sem sair do ambito do invento tal

como definido nas reivindicacdes que se seguem.

23-01-2013
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REIVINDICAGOES

1. Uma folha de registo, que compreende um substrato
compreendendo fibras lignocelulésicas e pelo menos 0,02 g/m’
de uma prensa de 4agua aplicada de um sal de um metal
bivalente soluvel com um Valor de Teste de Hercules Sizing
("HST") a partir de cerca de 3 segundos a cerca de 300
segundos, em que a quantidade de sal bivalente e o HST séo
seleccionados de tal modo que a folha de registo tem uma
percentagem de tinta transferida ("TI%") igual a ou menor a

cerca de 60.

2. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacéo 1 em
que o referido sal estd em contacto com pelo menos uma

superficie do referido substrato.

3. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacéo 1 em
que as referidas fibras de lignoceluldsicos compreendem uma

mistura de madeira dura e polpa de madeira de fibras macias.

4, Uma folha de registo de acordo com a reivindicagdo 1 o
referido substrato de papel tem uma porosidade de Gurley de

cerca de 5 sec/100 ml a cerca de 75 sec/100 ml.

5. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacéo 1 em
que o referido substrato de papel tem um didmetro de poro de

cerca de 2,0 a cerca de 3,5.

6. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacdo 1, em
que o dito HST €& de cerca de 3 segundos a cerca de 300

segundos.



7. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacao 6,

em

que o dito HST €& de cerca de 5 segundos a cerca de 200

segundos.

8. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacédo 9,
que o dito HST ¢é de cerca de 10 segundos a cerca de

segundos.

9. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacéo
tendo uma percentagem de tinta transferida ("TI%") igual

ou menor do que, cerca de 50.

10. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacao 9,
que a percentagem de tinta transferida ("TI%") é igual a,

menor do que, cerca de 40.

11. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacgéao 10,
que a percentagem de tinta transferida ("TI%") é igual a,

menor do que, cerca de 30.

12. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacgéo 11,
que a percentagem de tinta transferida ("TI% ") é igual a,

menor do que, cerca de 20.

13. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacédo 1,

que a acuidade de borda ("EA") é menor do que cerca de 15.

14, Uma folha de registo de acordo com a reivindicacédo 13,

que a acuidade de borda ("EA") é menor do que cerca de 12.

15. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacgéao 14,

que a acuidade de borda ("EA") é menor do que cerca de 10.
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16. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacdo 15, em

que a acuidade de borda ("EA") é menor do que cerca de 8.

17. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacdo 2, em
que o sal de metal bivalente soluvel em &dgua é um sal de

cadlcio ou de magnésio.

18. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacédo 17, em
que o0 sal de metal bivalente soluvel em &gua € um sal de

cédlcio.

19. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacdo 18 em
que o sal de metal bivalente soltvel a &gua € cloreto de

cédlcio.

N
~

20. Uma folha de registo de acordo com a reivindicagédo
tendo uma densidade déptica de pigmento negro ("ODO") igual a,

ou maior do que, 1,30.

21. Uma folha de registo de acordo com a reivindicagao 21, em

que o pigmento preto ("ODO") € igual a ou maior do que 1,40.

22. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacgdao 21, em

que o pigmento preto ("ODO") é igual a ou maior do que 1,50.

23. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacdo 21, em

que o pigmento preto ("ODO") € igual a ou maior do que 1,60.

24. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacéao 2,
tendo uma mistura de um ou mais sais soluveis em A&agua de
metal bivalente e pelo menos um ou mais amidos, um ou mais

aditivos de emulsdo poliméricas, um ou mais compostos



contendo azoto ou um mesma combinacdo de uma superficie do

substrato.

25. Um processo de formacdo da folha de gravacédo de acordo
com a reivindicacao 1, que compreende;
(a) aplicacdo de uma composicdo liquida compreendendo um

dimensionamento liquido voladtil tendo nela dissolvido ou

disperso um ou mais sais soluveis em &gua, sais de
metais bivalentes para uma superficie de um substrato
compreendendo fibras lignoceluldsicas com uma prensa de
colagem para formar um substrato, molhada tratada com os
referidos sais, em contacto com a referida superficie,
em que a Hercules Sizing Test Value ("HST") do substrato
e da quantidade de sal bivalente sao seleccionados de
tal forma que a gravacao folha tem uma tinta por cento
transferido ("TI%") igual a ou menor do que cerca de 60,
e secar a referida superficie do referido humedecidas, o
substrato tratado de modo a formar a referida folha de

gravagao.

26. Um método de geracdo de imagens em um aparelho de

impressao que compreende:
(a) dincorporar o referido aparelho de uma folha de
gravagao que compreende um substrato que compreende
fibras 1lignoceluldsicas e um sal de metal soluvel em
dgua Dbivalente aplicado com uma prensa de colagem, em
que a Hercules Sizing Test Value ("HST") do substrato e
da quantidade de sal bivalente s&do seleccionados de tal

modo que a folha de registo tem uma percentagem tinta

transferido ("TI%") igual a ou menor do que cerca de 60,
e
(b) formacdo de uma 1magem sobre pelo menos uma

superficie da referida folha de gravacao.
4



27. Um método de acordo com a reivindicacdo 27, onde o
referido aparelho de impressdo € uma impressora de Jjacto de
tinta e a referida imagem é formada fazendo com que a tinta
seja expulsa do referido aparelho para uma superficie da

folha de gravacéao.
28. Uma folha de registo de acordo com a reivindicacédo 25, em
que a dita compreende um ou mais hidratos de carbono ou

amidos sintetizados em tapioca.
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RESUMO
FOLHA DE REGISTO COM TEMPO DE SECAGEM MELHORADO

Esta invencdo refere-se a uma folha de registo tendo um tempo
de secagem de imagens melhorado para ser usado em impressoras
compreendendo um substrato tendo em contacto com pelo menos
uma das suas superficies um ou mais sais de metais soluveis
bivalentes, de preferéncia misturados com uma ou mais amidas,
para o processo de formacdo de uma tal folha de registo, um
método para gerar uma ou mais imagens na referida folha de
registo num processo de impressdo e a uma folha de registo

tendo uma ou mais imagens numa sua superficie.
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