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(54) Brandhemmender Kérper und Band zur Herstellung desselben.

(57) Es wird ein Band (1) zur Herstellung brandhemmender Kér-

per (5a) angegeben, welches eine erste Schicht (2) aus einem

wellenférmigen Band und eine mit der ersten Schicht (2) ver-

bundene zweite Schicht (3) umfasst. Erfindungsgemass besteht

die zweite Schicht (3) aus einem porésen Band. Weiterhin wird 5a \
ein brandhemmender Kérper (5a) angegeben, welcher mehrere,

zumindest teilweise aneinanderliegende Lagen eines solchen
erfindungsgemassen Bandes (1) umfasst beziehungsweise aus

den genannten Schichten (2, 3) besteht.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Band zur Herstellung brandhemmender Kdrper mit einer ersten Schicht aus einem wel-
lenférmigen Band und einer mit der ersten Schicht verbundenen zweiten Schicht. Weiterhin betrifft die Erfindung einen
brandhemmenden Kérper, welcher aus mehreren, zumindest teilweise aneinander liegenden Lagen einer ersten Schicht
aus einem wellenférmigen Band und einer an die erste Schicht angrenzenden zweiten Schicht, beziehungsweise mehre-
ren Lagen des genannten Bandes besteht.

[0002] Mit der Lagerung von brennbaren fliissigen oder gasférmigen Stoffen ist unmittelbar die Gefahr einer unkontrollier-
ten Entziindung oder Verbrennung derselben verbunden. Es ist einleuchtend, dass eine solche unkontrollierte Entziindung
tunlichst verhindert beziehungsweise eine Verbrennung gestoppt oder wenigstens deren Ausbreitung verhindert oder ver-
z6gert werden sollte.

[0003] Aus dem Stand der Technik sind hierzu einige Méglichkeiten bekannt.

[0004] Beispielsweise offenbart die CA 2 496 674 eine Flammbarriere aus verschiedenen Lagen zweier verschiedener
Bander, welche jeweils aus einer ersten Schicht aus einem wellenférmigen Metallband und einer mit der ersten Schicht
verbundenen zweiten Schicht aus einem flachen, glatten Metallband bestehen. Durch unterschiedliche Form der Wellen
entstehen dabei verschieden grosse Offnungen in der Flammbarriere.

[0005] Weiterhin ist aus der AT 501 978 A1 eine Einrichtung zur Verminderung der Brandgefahr bzw. Verzégerung der
Flammentfachung bei vorzugsweise grossen, offenen oder iberdachten und mit Schwimmkorpern abgedeckten Lager-
tanks flr brennbare flissige Medien, wie Rohdl oder dergleichen, bekannt. Dazu werden schwimmende Abdeckkorper
aus aufgerolltem Streckmaterial, die aneinander gereiht auf der Oberflache der Flissigkeit schwimmend aufliegen, vorge-
schlagen. Im Inneren der Abdeckkdrper ist zusétzlich Bauschaum eingebracht, welcher als Auftriebsmittel dient.

[0006] Die EP 0669 176 A2 offenbart schliesslich ein Verfahren zur Herstellung aus kugel- oder zylinderférmigen Kérpern
aus Streckmetall, welche in Gas- oder Benzintanks geflllt werden, um unkontrollierte Entziindungen oder Verbrennungen
zu verhindern.

[0007] Die aufgezahlten Vorrichtungen machen sich dabei den Umstand zunutze, dass ein brennbares Medium oder eine
Flamme, welches oder welche diese passiert, geklhlt wird. Beispielsweise tauchen brandhemmende Kérper flr ein flis-
siges Medium in dieses ein und werden durch die hohe Warmeleitfahigkeit der (in aller Regel metallischen) Vorrichtungen
sowie durch die hohe Warmekapazitat des Mediums selbst gekihlt. Auf diese Weise kann eine Verdunstung des Mediums,
welche fur die Entzindung des Stoffes, insbesondere flir eine unkontrollierte und schnelle Entziindung oder Verbrennung,
sowie das Fortdauern eines Brandes massgeblich verantwortlich ist, verhindert oder verringert werden. Auch gasférmige
Stoffe werden durch solch eine brandhemmende Vorrichtung gekihlt, wodurch eine brandhemmende Wirkung erzielt wird.

[0008] Leider weisen die bekannten Vorrichtungen einige Nachteile auf. Beispielsweise weist die Flammbarriere aus der
CA 2 496 674 ein relativ hohes Raumgewicht (Dichte eines porésen Festkdrpers basierend auf dem Volumen einschliess-
lich der Porenrdaume) auf und ist daher als Schwimmkérper auf flissigen Medien nur bedingt tauglich. Auch schréankt das
hohe Gewicht deren Anwendung zum Beispiel in Tanks drastisch ein. Schliesslich bedeutet hohes Raumgewicht auch
hohen Materialbedarf. Die Flammbarriere aus der CA 2 496 674 ist daher nicht nur schwer sondern auch teuer.

[0009] Der in der AT 501 978 A1 verwendete Polyurethanschaum wirkt sich dagegen hinsichtlich seiner schlechten che-
mischen und thermischen Widerstandsfahigkeit als auch hinsichtlich seiner leichten Brennbarkeit negativ auf die Anwen-
dung des dort vorgeschlagenen brandhemmenden Kdrpers aus. Darlber hinaus weisen Raumgefiige aus Streckmetall
eine relativ schlechte Warmeleitfahigkeit auf, sodass die erwahnte Kuhlfunktion nur eingeschrénkt erflllt wird.

[0010] Schliesslich sind die in der EP 0 669 176 A2 offenbarten kugel-oder zylinderférmigen Kérper nur bedingt formstabil.
Zum einen ist beim Beflllen hoher Tanks daher bereits bei Flillhéhen von wenigen Metern eine zusétzliche Einrichtung
zur Lastaufnahme der Flllkérper vorzusehen. Zum anderen kann beim Einsatz in Tanks mit dynamischen Belastungen
(zum Beispiel bei Tanks von und auf Fahrzeugen jeglicher Art) der Fullstoff durch die dynamische Last sowohl der Full-
kérper selbst als auch durch der im Tank enthaltenen Medien beschadigt werden, womit seine brandhemmende Wirkung
eingeschrankt oder sogar aufgehoben wird.

[0011] Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen brandhemmenden Kérper und ein Band zur Herstellung desselben
anzugeben, welche die erwahnten Nachteile nicht aufweisen.

[0012] Erfindungsgemass wird diese Aufgabe durch ein Band zur Herstellung brandhemmender Kérper mit den Merkma-
len des Patentanspruchs 1 und einen brandhemmenden Kérper mit den Merkmalen der Patentanspriiche 8 oder 9 geldst.

[0013] Demgemass umfassen das Band oder der brandhemmende Kérper der eingangs genannten Art zusatzlich das
Merkmal, dass die zweite Schicht aus einem porésen Band besteht, beziehungsweise ist der erfindungsgemésse brand-
hemmende Kérper aus mehreren, zumindest teilweise aneinander liegenden Lagen eines erfindungsgemassen Bandes
aufgebaut.

[0014] Der erfindungsgemasse brandhemmende Kérper weist einige Vorteile gegentiber dem Stand der Technik auf. Das
Raumgewicht desselben ist relativ niedrig, sodass dieser sehr gut als Schwimmkorper in Tanks anwendbar ist. Daneben ist
der Materialbedarf fiir den erfindungsgeméassen brandhemmenden Kérper relativ gering. Aufgrund des geringen Gewichts
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und der hohen Stabilitat kénnen auch hohe Stapel der brandhemmenden Koérper gebildet werden. Dies gelingt besonders
gut, wenn zwischen den einzelnen Elementen eine Folie angeordnet wird.

[0015] Insbesondere wenn Metall als Werkstoff flir das wellenférmige Band und das porése Band verwendet wird, weist
der erfindungsgemaésse brandhemmende Kdrper gute chemische und thermische Widerstandsfahigkeit sowie gute War-
meleitfahigkeit auf und ist nicht entflammbar. Darliber hinaus weist dieser auch hohe Formstabilitat auf, weswegen z.B. in
Tanks auf zusétzliche Einrichtung zur Lastaufnahme des brandhemmenden Kérpers verzichtet werden kann.

[0016] Neben Metall als Werkstoff kommen aber auch andere Materialen fir das wellenférmige Band und das pordse
Band in Betracht. Beispielsweise kdnnen auch mineralische Werkstoffe oder spezielle Kunststoffe hierfir verwendet wer-
den. Schliesslich ist es auch méglich, Nichtmetalle mit einer metallischen Schicht auszustatten, um deren Eigenschaften
an den erfinderischen Verwendungszweck anzupassen. Die Bénder oder Schichten kénnen schliesslich beispielsweise
spiralférmig, maanderférmig oder Band auf Band beziehungsweise Schicht auf Schicht angeordnet, das heisst gestapelt,
werden. Vorzugsweise besteht das pordse Band aus Streckmaterial, insbesondere Streckmetall.

[0017] An dieser Stelle wird darauf hingewiesen, dass «pords» im Rahmen der Erfindung als «Durchgangslécher, Sack-
I6cher und Hohlrdume aller Art aufweisend» zu verstehen ist, wobei es unerheblich ist, wie diese zustande gekommen
sind. Beispielsweise kdnnen Ausnehmungen in ein Band gestanzt, gefrést, lasergeschnitten oder gebohrt, werden. Hohl-
raume kénnen beispielsweise durch Aufschdumen eines Stoffes entstehen, oder aber auch ohnehin in einem Material
vorhanden sein. Schliesslich kénnen Ausnehmungen und Hohlrdume auch durch Strecken des Materials gedehnt und
somit vergrossert werden. Allgemein gibt die physikalische Groésse «Porositét» das Verhéltnis von Hohlraumvolumen zu
Gesamtvolumen eines Stoffes, Stoffgemisches, beziehungsweise hier insbesondere eines Kérpers, namlich des pordsen
Bandes beziehungsweise des brandhemmenden Kérpers dar. Dessen Gesamtvolumen ist dabei anhand dessen Einhiil-
lender zu bestimmen.

[0018] Auch wird darauf hingewiesen, dass die Wellen im Band der ersten Schicht beliebige Form aufweisen kdnnen.
Daher nicht sind nur abgerundete Wellen méglich, sondern es kann insbesondere auch ein zick-zack-geformtes oder
Trapezférmiges Band eingesetzt werden.

[0019] Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung ergeben sich nun aus den Unteranspriichen sowie
aus der Beschreibung in Zusammenschau mit den Figuren der Zeichnung.

[0020] Vorteilhaft ist es, wenn das erfindungsgemasse Band eine gegenlber der zweiten Schicht liegende und mit der
ersten Schicht verbundene dritte Schicht aus einem porésen Band, beziehungsweise der brandhemmende Kérper eine
gegenlber der zweiten Schicht liegende und an die erste Schicht angrenzende dritte Schicht aus einem porésen Band
umfasst. Auf diese Weise kann die Stabilitat des Bandes beziehungsweise des brandhemmenden Kérpers erhdht werden.
Vorzugsweise besteht das pordse Band wiederum aus Streckmaterial, insbesondere Streckmetall.

[0021] Allgemein kénnen die Lagen oder Schichten lose aneinander liegen oder auch untereinander verbunden sein,
beispielsweise durch Verschweissen. Prinzipiell kommen dazu auch noch andere Verbindungsmethoden in Betracht wie
etwa, Kleben, Nieten, Verdrillen von Drahtschlaufen oder «vernahen» der Lagen oder Schichten, usw.

[0022] Vorteilhaft ist es weiterhin, wenn das pordése Band der zweiten und/oder dritten Schicht offene Poren aufweist.
Im Vergleich zu geschlossenen Poren senken offene Poren die Schwimmféhigkeit des brandhemmenden Kérpers, da der
brennbare Stoff in diese eindringen kann. Solche brandhemmenden Kérper eignen sich daher insbesondere fir brennbare
Flussigkeiten mit hoher Dichte.

[0023] Besonders vorteilhaft ist es dabei, wenn das pordse Band der zweiten und/oder dritten Schicht aus einem Gitter,
insbesondere aus Streckmaterial, besteht. Ein Gitter ist im Sinne der Erfindung ein sehr «offenporiges» Band. Auf diese
Weise kann das Raumgewicht des brandhemmenden Kérpers sehr gering gehalten werden. Besonders gut eignet sich
dafir Streckmaterial. Streckmaterial wird aus einem diinnen Metallblech oder einem anderen tafel- oder blattformigen Ma-
terial durch Anbringen versetzter Schnitte und anschliessendes Dehnen desselben hergestellt. Dabei entsteht ein - wenn
gewlinscht - sehr weitmaschiges Gitter und somit ein sehr «offenporiges» Band.

[0024] Vorteilhaft ist es auch, wenn das pordse Band der zweiten und/oder dritten Schicht geschlossene Poren aufweist.
Im Vergleich zu offenen Poren erhdhen geschlossene Poren die Schwimmfahigkeit des brandhemmenden Korpers, da
der brennbare Stoff nicht in diese eindringen kann. Solche brandhemmenden Kérper eignen sich daher insbesondere flr
brennbare Flissigkeiten mit geringer Dichte.

[0025] In einer weiteren vorteilhaften Variante der Erfindung weist das porése Band der zweiten und/oder dritten Schicht
offene und geschlossene Poren auf. Auf diese Weise kann das spezifische Gewicht des brandhemmenden Koérpers be-
sonders gut beeinflusst werden. Offene und geschlossene Poren kénnen insbesondere auch inhomogen verteilt sein. Fir
geringe Eintauchtiefe des brandhemmenden Kérpers sollten im getauchten Bereich eher geschlossene Poren vorgesehen
werden, darlber kénnen auch offene Poren vorhanden sein.

[0026] Allgemein gilt es, bei der Auslegung des spezifischen Gewichts des erfindungsgemassen Bandes oder des erfin-
dungsgemassen brandhemmenden Kérpers die Dichte des brennbaren Mediums, flir das es oder er eingesetzt werden
soll, zu bericksichtigen. Der brandhemmende Kérper sollte ndmlich weder zu wenig noch zu tief in dieses eintauchen.
Ersteres vermindert den Wérmeubergang zwischen brandhemmenden Kérper und (kiihlendem) Medium, zweiteres ver-
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mindert den Warmelbergang zwischen (kithlendem) brandhemmenden Kérper und den brennenden Gasen oder Damp-
fen. Durch die Art der verwendeten Materialien beziehungsweise das Vorsehen von offenen/geschlossenen Poren kann
dies unmittelbar beeinflusst werden.

[0027] Vorteilhaft ist es auch, wenn das wellenférmige Band der ersten Schicht durchgehende Offnungen aufweist. Unter
bestimmten Voraussetzungen kann es vorteilhaft sein, wenn der brandhemmende Kérper auch quer zur Hauptdurchstrd-
mungsrichtung durchlassig ist. Denn dann kénnen im Léschfall Loschfllissigkeiten o.dgl. auch quer durch den brandhem-
menden Kérper strdmen und ihre Wirkung entfalten. Auch verbessert sich die Warmezirkulation unterschiedlich warmer
Stellen der brennbaren Fllssigkeit. Das wellenférmige Band kann hierzu Poren oder Locher aufweisen oder Uiberhaupt
aus demselben Material wie die zweite beziehungsweise dritte Schicht bestehen.

[0028] Vorteilhaft ist es weiterhin, wenn zwischen den Lagen zumindest ein Flllkérper und/oder zumindest eine Einlage
angeordnet ist. Beispielsweise kann ein zylinderférmiger Flllkérper das spiralférmige Aufwickeln der Lagen oder Schich-
ten erleichtern. Daneben kénnen Flllkérper dazu dienen, beliebige Formen eines brandhemmenden Kérpers, beispiels-
weise quader- oder wirfelfdrmige Einheiten, herstellen zu kénnen. Auch kdnnen Einlagen zwischen den einzelnen Lagen
vorgesehen werden, um bestimmte Eigenschaften des brandhemmenden Kérpers gezielt zu beeinflussen. Beispielsweise
kann eine Einlage ein Auftriebselement sein, um die Schwimmfahigkeit des brandhemmenden Koérpers zu verbessern.
Auf diese Weise kdnnen ansonsten baugleiche brandhemmende Kérper fir verschieden dichte, entflammbare Medien
hergestellt werden.

[0029] In einer weiteren vorteilhaften Variante umfasst der brandhemmende Kérper zumindest einen aussenliegenden
Fullkérper. Auch aussenliegende Fulllkérper kdnnen dazu dienen, beliebig Formen eines brandhemmenden Kérpers her-
stellen zu kénnen.

[0030] Generell kénnen die Fullkdrper hohl sein (und damit die Schwimmfahigkeit des brandhemmenden Kérpers verbes-
sern) oder auch von gleicher oder &dhnlicher Beschaffenheit wie das wellenférmige oder porése Band sein.

[0031] Die Flllkérper kénnen auch als flissige oder plastische Masse eingebracht werden. Sie kénnen Hohlrdume im
brandhemmenden Kérper vollstdndig oder teilweise (z.B. nur in einem bestimmten Bereich des Kérpers) fullen. Mit den
Flllkdérpern kdnnen sowohl die physikalischen als auch die chemischen Eigenschaften des brandhemmenden Kérpers
beeinflusst werden, indem je nach gewlinschter Ausflihrungsvariante beispielsweise der mechanischen Verbund, die Re-
sistenz gegen Chemikalien und Temperatur oder dessen Schwimmverhalten beeinflusst wird.

[0032] Die Fllkérper kbnnen auch derart ausgefiihrt sein, dass sie ihre Eigenschaften Uber einen langeren Zeitraum oder
auch far immer beibehalten, oder derart, dass sie ihre Eigenschaften bereits zu einem friiheren Zeitpunkt verandern. Dies
kann wahrend der Verarbeitung, in einem Zeitraum nach der Verarbeitung oder auch erst im spateren Einsatz (z.B. bei
Vorliegen gewisser Umweltparameter wie beispielsweise hoher Temperaturen bei einem Brand) passieren, um damit erfin-
dungsgemass eine bestimmte Aufgabe oder mehrere Aufgaben erflillen zu kdnnen. Denkbar ist auch, dass die Fullkérper
ihre Eigenschaften gezielt durch Ansteuerung verandern kénnen, um so eine bestimmte Aufgabe oder mehrere Aufgaben
erflllen zu kédnnen. Schliesslich kdnnen solche Flllkdrper erfindungsgemass auch Einrichtungen zur Brandhemmung oder
Bekampfung aufweisen oder enthalten.

[0033] Ein konkretes Beispiel ware eine Kapsel, in welcher eine brandhemmende Substanz eingebracht ist, und die unter
Hitzeeinwirkung aufspringt. Auch kann in der Kapsel alternativ oder zuséatzlich ein Stoff eingebracht werden, welcher
eine Flamme (besser) sichtbar macht. Damit kann verhindert werden, dass ein Brand an sich farb- und/oder rauchlos
verbrennender Stoffe unbemerkt bleibt.

[0034] Vorteilhaft ist es auch, wenn der brandhemmende Kérper ein ausserhalb der Lagen angeordnetes Element oder
mehrere solcher Elemente aus der Gruppe: Draht, Faden, Band, Geflecht oder Gitter umfasst. Insbesondere wenn die
Lagen oder Schichten nur lose aneinander liegen, kann ein solches um den brandhemmenden Kérper gewickeltes Ele-
ment dessen Stabilitdt merklich erhéhen. Aber auch wenn die Lagen oder Schichten ohnehin miteinander verbunden sind,
beispielsweise durch Verschweissung, kann ein solches zuséatzlich stabilisierendes Element vorteilhaft sein, da der brand-
hemmende Kérper auch dann noch seine Form behélt, wenn sich die Verbindungen auftrennen, beispielsweise wenn ein
solcher Kdrper beim Manipulieren zu Boden fallt. Die Elemente kénnen dabei sowohl brennbar als auch unbrennbar (z.B.
aus Metall) sein.

[0035] Besonders vorteilhaft ist es schliesslich, wenn der brandhemmende Kérper eine ausserhalb der Lagen angeord-
nete, brennbare Folie umfasst. Diese Folie schitzt vor Witterungsund anderen Umwelteinfliissen so lange der brandhem-
mende Kérper nicht gebraucht wird. Dadurch dass die Folie aber brennbar ist, wird er automatisch bei Einwirken von Feuer
«in Betrieb gesetzt».

[0036] Die beschriebenen Umwicklungen und/oder Hillen kénnen zu Transport-, Lager- oder Einsatzzwecken und zum
Schutz gegen Verschmutzung, Witterungs- oder anderen Einflissen dauerhaft oder temporéar vorgesehen werden. Diese
kénnen auch aus mehreren Schichten des gleichen Materials oder aus unterschiedlichen Materialien bestehen und unter-
schiedliche Aufgaben erflllen. Beispielsweise kann ein metallisches Gitter mit einer brennbaren Folie kombiniert werden.
Die brennbare Folie kann dabei sowohl innerhalb als auch ausserhalb der Schicht aus Draht, Faden, Band, Geflecht oder
Gitter angeordnet sein. Wenn die Folie innerhalb des Gitters angeordnet ist, so wird diese zum Beispiel vor mechanischen
Beschadigungen wéhrend des Transportes oder wahrend der Handhabungen geschitzt. Wird die Folie ausserhalb ange-
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ordnet, so kann z.B. ein um die Lagen gewickeltes Drahtgitter vor Korrosion geschitzt werden. Selbstverstandlich ist es
auch denkbar, ein solches Gitter zwischen zwei Lagen einer Folie anzuordnen, um optimalen Schutz zu erzielen.

[0037] An dieser Stelle wird darauf hingewiesen, dass die zum erfindungsgemassen Band genannten Varianten und dar-
aus resultierenden Vorteile gleichermassen fur den erfindungsgeméssen brandhemmenden Kérper gelten und umgekehrt,
selbst wenn dieser nicht aus einem solchen Band als Zwischenerzeugnis sondern in einem Schritt aus einem wellenfér-
migen Band und einem pordsen Band hergestellt wird.

[0038] Die obigen Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung lassen sich auf beliebige Art und Weise kombi-
nieren.

[0039] Die vorliegende Erfindung wird nachfolgend anhand der in den schematischen Figuren der Zeichnung angegebe-
nen Ausflihrungsbeispiele naher erlautert. Es zeigen dabei:

Fig. 1  einen aus mehreren Lagen zweier Schichten aufgebauten brandhemmenden Kérper;
Fig. 2  einen aus mehreren Lagen dreier Schichten aufgebauten brandhemmenden Kérper;

Fig. einen brandhemmenden Kérper mit maanderférmig angeordneten Lagen;

Fig. einen brandhemmenden Kérper mit aufeinander gestapelten Lagen;

Fig. einen brandhemmenden Kérper, bei dem die erste Schicht Offnungen aufweist;

Fig. einen brandhemmenden Kérper mit sechseckigem Grundriss;

Fig.

3
4
5
Fig. 6  einen brandhemmenden Kérper mit quadratischem Grundriss;
7
8 einen brandhemmenden Kérper mit einer Einlage;

9

Fig. einen brandhemmenden Kérper mit verteilten Fillkérpern;

Fig. 10 einen brandhemmenden Kérper mit aussenliegenden Flllkérpern.

[0040] In den Figuren der Zeichnung sind gleiche und &hnliche Teile mit gleichen Bezugszeichen und funktionsahnliche
Elemente und Merkmale - sofern nichts Anderes ausgefihrt ist - mit gleichen Bezugszeichen aber unterschiedlichen
Indizes versehen.

[0041] Fig. 1 zeigt einen brandhemmenden Kérper 5a, umfassend zumindest teilweise aneinander liegende Lagen einer
ersten Schicht 2 aus einem wellenférmigen Band und einer an die erste Schicht 2 angrenzenden zweiten Schicht 3 aus
einem pordsen Band. Der Kérper 5a kann direkt aus einem wellenférmigen Band und einem (vorerst nicht mit dem wel-
lenférmigen Band verbundenen) porésen Band hergestellt werden oder unter Zuhilfenahme eines Zwischenerzeugnisses
in Form des Bandes 1, welches wiederum aus einer ersten Schicht 2 aus einem wellenférmigen Band und einer mit der
ersten Schicht 2 verbundenen zweiten Schicht 3 aus einem porésen Band besteht. Im dargestellten Beispiel sind die
Schichten spiralférmig um einen Fillkérper 4 in Form eines Kerns gewunden.

[0042] Fig. 2 zeigt eine alternative Ausflihrungsform eines brandhemmenden Kérpers 5b, umfassend zumindest teilweise
aneinander liegende Lagen einer ersten Schicht 2 aus einem wellenférmigen Band und einer an die erste Schicht 2 an-
grenzenden zweiten Schicht 3 sowie einer gegenlber der zweiten Schicht 3 liegenden und an die erste Schicht 2 angren-
zenden dritten Schicht 3" aus einem pordsen Band. Die zweite Schicht 3 und die dritte Schicht 3" sind dabei vorzugsweise
aus dem gleichen porésen Band hergestellt. Der Kérper 5b kann dabei wiederum direkt aus einem wellenférmigen Band
und einem (vorerst nicht mit dem wellenférmigen Band verbundenen) pordsen Band hergestellt werden oder unter Zuhil-
fenahme eines Zwischenerzeugnisses in Form des Bandes 1\ welches wiederum aus einer ersten Schicht 2 aus einem
wellenférmigen Band und einer mit der ersten Schicht 2 verbundenen zweiten Schicht 3 sowie einer gegeniiber der zweiten
Schicht 3 liegenden und mit der ersten Schicht 2 verbundenen dritten Schicht 3" aus einem porésen Band besteht. Im
dargestellten Beispiel sind die Schichten spiralférmig gewunden, jedoch ohne Zuhilfenahme eines Flllkérpers 4.

[0043] Fig. 3 zeigt eine weitere Ausflihrungsform eines brandhemmenden Kérpers 5c¢, bei dem die Lagen einer ersten,
zweiten und dritten Schicht 2, 3, 3" maanderférmig aneinander gelegt sind. Selbstversténdlich kann dieser Kérper 5¢ auch
aus einem erfindungsgemassen Band Ix hergestellt werden. Méglich ist auch, dass der Kérper 5¢ bloss aus einer ersten
und einer zweiten Schicht 2 und 3 beziehungsweise einem erfindungsgeméssen Band 1 besteht.

[0044] Fig. 4 zeigt noch eine andere Ausflihrungsform eines brandhemmenden Kérpers 5d, bei dem eine erste und eine
zweite Schicht 2 und 3 Lage auf Lage aneinander gelegt sind. Selbstverstandlich kann dieser Kérper 5¢ auch aus einem
erfindungsgemassen Band 1 hergestellt werden, das in entsprechend lange Streifen geschnitten wird. Mdglich ist auch,
dass der Kérper 5d auch eine dritte Schicht 3" umfasst, beziehungsweise aus einem erfindungsgemassen Band 1 besteht.

[0045] Fig. 5 zeigt eine weitere alternative Ausflihrungsform eines brandhemmenden Kdrpers 5e, bei dem eine erste
Schicht 2 Offnungen 6 aufweist, um eine Strémung innerhalb des brandhemmenden Kérpers 5e quer zur Hauptstrémungs-
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richtung (hier senkrecht) zu erméglichen (Hinweis: die zweite beziehungsweise dritte Schicht 3, 3" wurde in der Fig. 5 der
besseren Darstellbarkeit halber weggelassen).

[0046] Fig. 6 zeigt nun eine Ausflihrungsform eines brandhemmenden Kérpers 5f, welcher eine quadratische Grundflache
aufweist. Dazu sind in den Ecken Fullkérper 4 angeordnet, um das Wickeln der Lagen zu erleichtern.

[0047] Fig. 7 zeigt eine Ausflihrungsform eines brandhemmenden Kérpers 5g, welcher eine sechseckférmige Grundflache
aufweist. Dazu sind in den Ecken wiederum Fullkdrper 4 angeordnet.

[0048] Fig. 8 zeigt einen brandhemmenden Kérper 5h, bei dem zwischen den einzelnen Lagen eine Einlage 7 eingebracht
ist. Im dargestellten Beispiel ist die Einlage 7 nur im Aussenbereich angebracht. Denkbar ist natlrlich auch, dass sie
Uber den gesamten Bereich des brandhemmenden Kérpers 5h vorgesehen ist. Beispielsweise kann die Einlage 7 ein
Auftriebselement sein, um die Schwimmfahigkeit des brandhemmenden Kérpers 5h zu verbessern.

[0049] Fig. 9 zeigt weiterhin eine beispielhafte Anordnung eines brandhemmenden Kérpers 5i, bei dem (ber die gesamte
Flache Fullkérper 4, beispielsweise Auftriebskdrper, verteilt sind. Diese Verteilung kann regelmassig oder unregelmassig
sein. Die Fullkdérper 4 kénnen aber auch eine véllig andere Funktion Ubernehmen. Beispielsweise kann der Flllkérper 4
als «funktionale Kapsel» ausgefuhrt sein, in deren Inneren brandhemmende Substanzen oder Substanzen zur Sichtbar-
machung eines Brandes gelagert werden. Diese Substanzen werden zum Beispiel freigegeben, wenn eine solche Kapsel
unter Hitzeeinwirkung aufplatzt.

[0050] Fig. 10 zeigt schliesslich eine Variante eines brandhemmenden Kdrpers 5j, bei dem Fullkérper 4 aussen am Kérper
5j angeordnet sind. Denkbar sind hier wiederum die bereits zu den vorangegangenen Beispielen ausgeflihrten Funktionen.
[0051] Abschliessend wird angemerkt, dass die aufgezeigten Varianten nur einen Ausschnitt aus den vielen Méglichkei-
ten flr erfindungsgemasse brandhemmende Kérper 5a, 5j darstellen, und nicht dazu herangezogen werden dirfen, den
Anwendungsbereich der Erfindung zu limitieren. Flr den Fachmann sollte es ein Leichtes sein, die Erfindung basierend
auf den hier dargestellten Uberlegungen auf seine BedUrfnisse anzupassen, ohne dabei den Schutzbereich der Erfindung
zu verlassen. Darlber hinaus wird darauf hingewiesen, dass Teile der in den Figuren dargestellten Anordnungen auch die
Basis fur unabhangige Erfindungen bilden kénnen.

Bezugszeichenliste
[0052]
1 Band aus zwei Schichten

1A Band aus drei Schichten

2 erste Schicht (wellenférmiges Band)
3 zweite Schicht (poréses Band)

3’ dritte Schicht (poréses Band)

4 Fullkérper

5a..5] brandhemmender Kérper

6 Offnungen
7 Einlage
Patentanspriiche

1. Band (1) zur Herstellung brandhemmender Kérper (5a..5j), umfassend eine erste Schicht (2) aus einem wellenfor-
migen Band und eine mit der ersten Schicht (2) verbundene zweite Schicht (3), dadurch gekennzeichnet, dass die
zweite Schicht (3) aus einem pordésen Band besteht.

2. Band (1) nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine gegeniber der zweiten Schicht (3) liegende und mit der ersten
Schicht (2) verbundene dritte Schicht (3°) aus einem porésen Band.

3. Band(1,Ix) nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das pordse Band der zweiten und/oder
dritten Schicht (3, 3°) offene Poren aufweist.

4. 4.Band(1,1°) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das pordse Band der zweiten und/oder dritten Schicht
(3, 3’) aus einem Gitter besteht.

5. 5. Band (1, 1°) nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das porése Band der zweiten
und/oder dritten Schicht (3, 3") geschlossene Poren aufweist.
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10.

11.

12.

13.

14.
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6. Band (1, 17) nach Anspruch 3 und 5, dadurch gekennzeichnet, dass das pordse Band der zweiten und/oder dritten
Schicht (3, 3°) offene und geschlossene Poren aufweist.

7. Band (1, 1) nach einem der Ansprche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass das wellenférmige Band der ersten
Schicht (2) durchgehende Offnungen (6) aufweist.

Brandhemmender Kérper (5a..5j), gekennzeichnet durch mehrere, zumindest teilweise aneinander liegende Lagen
eines Bandes (1, 1°) nach einem der Anspriiche 1 bis 7.

Brandhemmender Kérper (5a..5j), umfassend zumindest teilweise aneinander liegende Lagen einer ersten Schicht
(2) aus einem wellenférmigen Band und einer an die erste Schicht (2) angrenzenden zweiten Schicht (3), dadurch
gekennzeichnet, dass die zweite Schicht (3) aus einem pordsen Band besteht.

Brandhemmender Kérper (5a..5j), nach Anspruch 9, gekennzeichnet durch eine gegeniber der zweiten Schicht (3)
liegende und an die erste Schicht (2) angrenzende dritte Schicht (3°) aus einem porésen Band.

Brandhemmender Kérper (5a..5j) nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den
Lagen zumindest ein Fillkérper (4) und/oder zumindest eine Einlage (7) angeordnet ist.

Brandhemmender Korper (5a..5j) nach einem der Anspriiche 8 bis 11, gekennzeichnet durch zumindest einen aus-
senliegenden Fullkérper (4).

Brandhemmender Kérper (5a..5)) nach einem der Anspriiche 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass dieser ein
ausserhalb der Lagen angeordnetes Element oder mehrere solcher Elemente aus der Gruppe: Draht, Faden, Band,
Geflecht oder Gitter umfasst.

Brandhemmender Kérper (5a..5j) nach einem der Anspriiche 8 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass dieser eine
ausserhalb der Lagen angeordnete, brennbare Folie umfasst.
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