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na konvenénim obrébécim stroji
Refeni se tykd za¥fzeni pro obrédbénf tb ‘l

gEroubovych lopatek na konven&nim obrébé-
cim stroji, zvl4%t& vhodné pro opracovdni
odtokovych ploch lopatek ob&Zngch kol
ventildtord sestévajic{ z upfnacfho za¥i-
zenf{ uloZeného na stole obrédb&ciho stroje.
Podstata Fefenf spolivd v tom, Ze
v upfnacim za¥izenf{ je oto&n& upnuta
obrédb&ni lopatka. Odtokovad hrana lopatky
je z jedné strany opfena o op&ru upevné-
nou na obrébdcim stroji a z druhé strany,
proti opéfe, je upnut obrabé&ci ndstroj.
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Za¥izeni pro obré&b&ni Zroubovych lopatek na konven&nim obréb&cim stroji, zv1a3té
vhodné pro lopatky obé&Znych kol ventildtoru.

Doposud se v&t¥ina ¥roubovych zborcenych lopatek opracovdvd na specidlnich obré-
b&cich strojich. Na obribdcich strojfch se v3ak neopracovdvaji dosud lopatky obZZngch
kol ventildtorld, ktexé se odlévajf z lehkych slitin. 2 technologickych ddvodd, aby tave-
nina dobfe vyplnila i slabou odtokovou hranu lopatky, odlévd se odtokovd hrana s p¥idavkem,
ktery je nutno opracovat. Tolerance tvaru jednotlivych odlitkl lopatek je znaZné, a proto
nelze tyto lopatky opracovdvat podle kopfrovaci Sablony. Samotn4 odtokovd hrana lopatek N
axidlnich a diagondlnich ventildtord je vytvofena ¥roubovicf s prom&nnym stoupdnim. 2 té&chto
divodd se dosud opracovdni odtokovych hran lopatek ventildtorl provadf ru&né pilovénim
a kopfrovacim frézovanim, Rudni opracovdnfi odlitkd je nep¥esné, namédhavé a kopirovaci
frézovani vzhledem k velkym rozdfldm tvaru odlitku nelze vibec pouZit.

Vy3e uvedené nedostatky odstrahuje zafizeni pro obrdb&ni 3roubovych lopatek na
konven&nim obréb&cim stroji, zvl14%t& vhodné pro opracovdvéni odtokovych ploch lopatek
ob&Znych kol ventilitord, sestdvajicf z upinaciho za¥fzenf ulofeného na stole obréb&ciho
stroje. Podstatou vyndlezu je, Ze v upinacim za¥fzenim je otofn& upnuta obrdb&nd lopatka.
Odtokovd hrana lopatky je 2z jedné strany op¥ena o op&ru upevn&nou na obréb&cim stroji
a z druhé strany, proti op&fe je ustaven obréb&ci nédstroj. V nékterych p¥ipadech je vghod-
né obréb&ci ndstroj tvarovat podle povrchu lopatky a na kontaktni &4sti opéry s lopatkou
vytvo¥it valivé vedeni.

V¢hodou za¥izenf podle vyndlezu je, %e opracovdni Sroubové zborcené plochy lopatky je
provAd&no strojn& na konven®nim obréb&cim stroji pomocf jednoduchého a spolehlivého za¥izeni.
Strojni opracovdni je pFfesné, rychlé a je ho moZno pouZit pro jakgkoliv tvar a toleranci tvaru

lopatky.
Na vykresu je schematicky zndzorn&n bokorys za¥fzeni podle vyndlezu.

Na pracovnim stole 5 obrdb&ciho stroje 6 je ustaven stojan 2, ve kterém je otolné&
nebo kyvn& upnuta lopatka 1. K lopatce 1 p¥iléhd z obrébé&né strany obrédbé&ci néstroj 3.
Proti obrdb&cimu ndstroji 3 z druhé strany lopatky 1 je ustavena opéra 4, upevn&nid na
obréb&cim stroji 6 tak, %e obrdbZcf néstroj 3 a op&ra 4 jsou p¥i posunu obrdb&ciho néstro-
je 3 vidy proti sob&. Tato podminka je nutnd pouze u lopatek 1, jejichZ odtokovou hranu
tvo¥{ Sroubovice s prom&nnym stoupdnim,

P¥i obrébéni je okraj odtokové hrany lopatky 1 p¥i posuvu pracovniho stolu 5 .obrdbé&-
ciho stroje 6 manudln& zaveden mezi op&ru 4 a obrébé&ci ndstroj 3. P¥i posuvu pracovniho
stolu 5 ve sméru kolmém na opéru 4 zabezpeduje opéra 4 konstantni vzddlenost okraje odtokové
hrany lopatky 1, kterd se posunuje po op&¥e 4 do cbrab&ciho stroje 6. Proto¥fe okraj odtokové
hrany lopatky 1 je ve tvaru Zroubovice, dojde p¥i posuvu pracovniho stolu 5 v disledku
silové reakce op&ry 4 na lopatku 1 k natoleni{ lopatky 1 ve stojanu 2. Toto natodeni lopatky
1 je automatické a nez&visf na toleranci tvaru odtokové hrany lopatky 1, nebot k op&re
4 je lopatka 1 p¥itlalovéna obréb&cim nédstrejem 3, ktery kopiruje skutedny tvar té strany
odtokové hrany lopatky 1, se kterou je opé€ra 4 v kontaktu. Natodeni lopatky 1 je proménné
v ka?dém okamZiku a okamZitd poloha lopatky 1 je vidy ve sprévné poloze proti opé&fe 4
a obrdb&cimu ndstroji 3. U vAdlcového obridb&ciho né&stroje 3 vytvad¥{i povrchovd p¥imka obréab&cfho
nédstroje 3 v kaZdém okamZiku tenu k ploSe odtokové hrany lopatky 1. Obrdb&ci néstroj
miZe byt tvofen frézou, brusnym ndstrojem, nebo leSticim kotouem. Obréb&ci ndstroj

3
3 je moZno tvarovat podle povrchu lopatky 1, a tak obrdb&t cely povrch lopatky 1.
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PREDMET VYNALEZU

Za¥izeni pro obr&b&ni ¥roubovych lopatek na konvénénim obréb&cim stroji, zv143te&
vhodné pro opracovéni odtokovych ploch lopatek ob&Znych kol ventildtorl, sestivajict
z upinaciho za¥fzen{ ulofeného na stole obrdbd&ciho stroje a op&ry, vyznadené tim, Ze
upinac{ za¥fzeni tvo¥f{ stojan (2}, v némZ je oto&n& upnuta obréb&nd lopatka (1), jeji%
odtokovd hrana je z jedné strany opfena o opé&ru (4) upevn&nou na obrédbé&cim stroji (6)
a z druhé strany o obrdbéci néstroj (3).
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