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Description
DOMAINE TECHNIQUE GENERAL

[0001] Laprésenteinvention concerne le domaine des
emballages en carton de type boite mis en volume a partir
d’un flan pour les produits alimentaires, notamment la
boulangerie, patisserie, confiserie ou les produits trai-
teur, et concerne plus précisément des moyens permet-
tant de faciliter la manipulation des produits contenus
dans de tels emballages.

ETAT DE L'ART

[0002] Les boites en carton mises en volume a partir
d’un flan sont couramment utilisées pour le conditionne-
ment, le stockage et le transport de produits alimentaires.
Ces boites sont en effet avantageuses notamment du
fait de leur faible codt, de leur facilité de stockage avant
mise en volume, et de leur facilité de mise en volume.
[0003] Ces boites sont notamment utilisées pour le
conditionnement de produits de consommation immé-
diate, tels que des sandwichs, quiches, tartes ou gateau
individuel. De tels produits sont communément consom-
més directement dans I'emballage, notamment afin
d’éviter au consommateur de se tacher ou de se salir, et
de consommer tout ou partie. Or, les boites en carton
peuvent alors s’avérer peu pratiques, en ce qu’al'inverse
de sachets, elles ne peuvent pas étre repliées ou défor-
mées afin de manipuler simplement le produit contenu
dans la boite, et notamment pour le manipuler au fur et
a mesure de sa consommation.

[0004] La présente invention vise donc a répondre au
moins partiellement a ces problématiques.

PRESENTATION DE L’INVENTION

[0005] A cet effet, la présente invention propose une
boite pour produit alimentaire formée a partir d’un flan,
comprenant un réceptacle et un couvercle mobile par
rapport au réceptacle entre une position ouverte et une
position fermée,

le réceptacle étant formé par plusieurs parois définissant
unvolumeinterne de laboite, et présentant une ouverture
sélectivement obturée par le couvercle,

la boite étant caractérisée en ce qu’au moins une desdi-
tes parois du réceptacle comprend plusieurs portions for-
mant languettes réparties régulierement le long de ladite
paroi, en direction de I'ouverture de la boite et adaptées
pour pouvoir étre repliée dans le volume interne de la
boite, de maniere a former des appuis pour un produit
alimentaire disposé dans le volume interne.

[0006] Lesdites portions formant languettes sont par
exemple formées par prédécoupe dans ladite au moins
une paroi du réceptacle.

Chacune des portions formant languettes peut alors pré-
senter une bordure formant charniére avec la paroi du
réceptacle dans laquelle elles sont aménagées.
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[0007] Selon un exemple, au moins une des parois du
réceptacle présente une portion transparente.

[0008] L’invention concerne également un flan pour la
formation d’'une boite, ledit flan comprenant :

- quatre panneaux latéraux,
- deux panneaux d’extrémités,

les panneaux latéraux et I'un desdits panneaux d’extré-
mité étant adaptés pour former un réceptacle d’'une boite
définissant un volume interne,

l'autre desdits panneaux d’extrémité étant adapté pour
former un couvercle mobile par rapport au réceptacle
entre une position ouverte et une position fermée,

le flan étant caractérisé en ce que au moins un desdits
panneaux latéraux comprend plusieurs portions formant
languettes réparties régulierement le long dudit panneau
latéral, en direction du couvercle de la boite et adaptées
pour pouvoir étre repliée dans un volume interne défini
par le réceptacle de la boite.

[0009] L’invention concerne en outre un flan pour la
formation d’'une boite, ledit flan comprenant :

- un panneau de fond présentant quatre cotés,

- un panneau latéral arriére relié a un c6té arriére du
panneau de fond,

- un panneau latéral gauche relié a un c6té gauche
du panneau de fond,

- un panneau latéral avant relié¢ a un c6té avant du
panneau de fond,

- un panneau latéral droit relié a un c6té droit du pan-
neau de fond,

- un panneau supérieur présentant quatre cotés,

le panneau de fond, le panneau latéral arriére, le pan-
neau latéral avant, le panneau latéral gauche et le pan-
neau latéral droit étant adaptés pourformer un réceptacle
d’une boite,

le panneau supérieur étant adapté pour former un cou-
vercle d’'une boite, monté mobile par rapport au récep-
tacle entre une position ouverte et une position fermée,
le flan étant caractérisé en ce que au moins parmi le
panneau de fond, le panneau latéral gauche et le pan-
neau latéral droit comprend plusieurs portions formant
languettes réparties régulierement le long dudit panneau
en direction du panneau supérieur de la boite, et adap-
tées pour pouvoir étre repliée dans un volume interne
défini par le réceptacle de la boite.

PRESENTATION DES FIGURES

[0010] D’autres caractéristiques, buts et avantages de
linvention ressortiront de la description qui suit, qui est
purement illustrative et non limitative, et qui doit étre lue
en regard des dessins annexés, sur lesquels :

- Lesfigures1et2présententdeux vues d’unexemple
de boite selon un aspect de l'invention,



3 EP 3 085 631 A1 4

- Lafigure 3 présente un exemple de flan pour la réa-
lisation de la boite présentée précédemment sur les
figures 1 et 2,

- Les figures 4 et 5 présentent un autre exemple de
boite selon un aspect de 'invention,

- Lafigure 6 présente un exemple de flan pour la réa-
lisation de la boite présentée précédemment sur les
figures 4 et 5.

[0011] Sur I'ensemble des figures, les éléments en
commun sont repérés par des références numériques
identiques.

DESCRIPTION DETAILLEE

[0012] Les figures 1 et 2 présentent deux vues d’'un
exemple de boite 1 selon un aspect de I'invention.
[0013] La boite 1 telle que représentée présente une
forme générale allongée, et convient notamment pour le
conditionnement de produits tels que des sandwiches,
ou tout autre produit allongé.

[0014] La boite 1 est formée a partir d’un flan, et com-
prend un réceptacle 2 associé a un couvercle 3.

Le réceptacle 2 définit un volume interne de la boite 1,
ainsi qu’une ouverture, cette derniére pouvant étre sé-
lectivement obturée par le couvercle 3 afin de permettre
ou non l'accés au volume interne.

[0015] Le réceptacle 2 est formé de quatre parois al-
longées 201, 202, 203 et 204, définissant ainsi une lon-
gueur de la boite 1 et deux extrémités, désignées res-
pectivement et arbitrairement extrémité distale 101 etex-
trémité proximale 102.

L’extrémité distale 101 est ici obturée par une paroi de
fond 205 de la boite 1. L'extrémité proximale 102 est
quant a elle sélectivement obturée par une paroi de cou-
vercle 206, formant par exemple le couvercle 3 de la
boite 1.

[0016] L’'une des parois allongées formant le récepta-
cle 2, ici la paroi allongée 201, présente des languettes
4 réparties selon lalongueur de ladite paroi allongée 201.
Ces languettes 4 sont par exemple formées par la réali-
sation de prédécoupes 42 dans la paroi allongée 201 sur
une partie de leur contour, tandis qu’une partie non-pré-
découpée de leur contour permet de former une char-
niére 41 reliant ainsi les languettes 4 a la paroi allongée
201.

Un utilisateur peut ainsi exercer une pression sur les lan-
guettes 4, par exemple en appuyant avec son doigt, afin
derompre les prédécoupes de lalanguette 4 considérée,
et ainsi la replier vers l'intérieur du récipient 2, dans le
volume interne.

Les languettes 4 sont avantageusement configurées de
maniéere a ce que leurs charniéres respectives soient plus
proches de l'ouverture de la boite 1 que leurs parties
mobiles respectives délimitées par les prédécoupes.
Une telle configuration permet en effet, lors du repli des
languettes 4 vers lintérieur de la boite 1, d’exercer un
effort de poussée sur le produit qu’elle contient, tendant
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a le déplacer vers I'ouverture de la boite 1.

[0017] Une fois formées, ces languettes 4 permettent
ainsi a l'utilisateur d’exercer un effort de poussée sur un
produit contenu dans la boite 1, et ainsi par exemple de
'amener progressivement vers I'ouverture de la boite.
[0018] Par exemple, dans le cas ou la boite 1 contient
un sandwich, l'utilisateur peut utiliser les languettes 4 de
maniére a progressivement faire avancer le sandwich
vers l'ouverture de la boite 1, au fur et a mesure qu'il
mange le sandwich. L'utilisateur va alors typiquement se
servir progressivement des différentes languettes 4, a
partir de I'extrémité distale 101 vers I'extrémité proximale
102 ouverte pour faire avancer le produit dans la boite 1.
Afin d'illustrer cette utilisation, on représente par des
pointillés sur les figures 2 et 3 un objet ayant une forme
allongée disposé dans la boite 1. On voit ainsi sur la
figure 3 que I'utilisateur peut faire avancer le produit en
le poussant avec la languette 4 repliée.

[0019] En fonction de la forme des languettes 4, ces
derniéres peuvent former des appuis ou butées pour le
produit contenu dans la boite 1, ou simplement permettre
a l'utilisateur d’insérer au moins un doigt dans la boite 1
de maniére a manipuler le produit qu’elle contient.
[0020] La boite 1 peut présenter des languettes 4 sur
une ou plusieurs de ses parois allongées 201, 202, 203
et 204. Les languettes 4 peuvent étre réparties de ma-
niére réguliére ou irréguliere selon la longueur de la boite
1.

[0021] De maniére avantageuse, au moins une des
parois allongées 201, 202, 203 et 204 de la boite 1 preé-
sente une portion transparente 207, ce qui permet a I'uti-
lisateur de visualiser la position du produit dans la boite
1, et en facilite par conséquent la manipulation.

Dans le mode de réalisation représenté, la boite 1 pré-
sente une portion transparente 207, formée sur les parois
allongées 202 et 203.

[0022] Lafigure 3 présente un exemple de flan pour la
réalisation de la boite 1 telle que représentée sur les fi-
gures 1 et 2 décrites précédemment.

[0023] Onretrouve sur le flan tel que présenté les qua-
tre parois allongées 201, 202, 203 et 204, ainsi que la
paroi de fond 205 et la paroi de couvercle 206.

Les diverses parois sont typiquement munies de rabats,
afin de permettre leur assemblage lors de la mise en
forme de la boite 1 a partir de ce flan.

[0024] Dans I'exemple illustré, les quatre parois allon-
geées 201, 202, 203 et 204 sont munies d’'une ligne de
prédécoupe 5 s’étendant de maniére continue sur ces
quatre parois allonges et sur leurs éventuels rabats, de
maniére sensiblement transversale par rapport a la di-
rection longitudinale définie par la longueur des parois
allongées 201, 202, 203 et 204.

Cette ligne de prédécoupe 5 permet par exemple a un
utilisateur de sélectivement 6ter une partie de la boite 1,
de maniere a en ouvrir une extrémité.

Dans I'exemple présenté, I'utilisateur peut donc rompre
la ligne de prédécoupe 5 de maniére a retirer de la boite
1 une portion de chacune des quatre parois allongées
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201,202,203 et 204 a proximité de I'extrémité proximale
102 de la boite 1 une fois formée, ainsi que la paroi de
couvercle 206 de la boite 1, ce qui peut étre préférable
en termes d’utilisation lorsque l'utilisateur souhaite par
exemple manger le produit contenu dans la boite 1 tout
en maintenant ce dernier dans la boite 1.

Avoir des languettes 4 ainsi sécables permet de ne pas
former d’ouvertures additionnelles dans la boite 1 préa-
lablement a I'utilisation des languettes 4, ce qui est avan-
tageux pour le stockage de produits dans la boite 1.
[0025] Les languettes 4 sont ici représentées comme
étant espacées régulierement selon la longueur de la
paroi allongée 201, leurs portions formant charniére 41
étant orientées vers la ligne de prédécoupe 5.

[0026] Leslanguettes4 peuventparexemple avoirune
forme sensiblement carrée ou rectangulaire, ou encore
une base linéaire formée par la charniére 41 et une por-
tion prédécoupée 42 incurvée, par exemple formant une
portion de cercle, d’ellipse ou de parabole.

[0027] Les figures 4 et 5 présentent un autre exemple
de boite 1 selon un aspect de l'invention.

[0028] La boite 1 telle que représentée sur les figures
4 et 5 présente une forme générale parallélépipédique a
base carrée, et convient notamment pour le condition-
nement de produits tels que des tartes, gateaux indivi-
duels, quiches ou tout autre produit ayant une forme gé-
nérale ronde, carrée ou rectangulaire.

[0029] Comme pourle mode de réalisation représenté
sur les figures 1 a 3, la boite 1 telle qu'illustrée sur les
figures 4 et 5 est formée a partir d'un flan (que I'on décrira
par la suite en référence a la figure 6), et comprend un
réceptacle 2 associé a un couvercle 3.

[0030] Le réceptacle 2 définit un volume interne de la
boite 1, ainsi qu’une ouverture, cette derniere pouvant
étre sélectivement obturée par le couvercle 3 afin de per-
mettre ou non 'acces au volume interne.

[0031] Le réceptacle 2 est formé par plusieurs parois
définissant un volume interne de la boite 1, et présentant
une ouverture sélectivement obturée par un couvercle 3.
Le réceptacle est ici formé par :

- un panneau de fond 21 présentant quatre cotés,

- un panneau latéral arriere 25 relié a un c6té arriere
215 du panneau de fond 21,

- unpanneau latéral gauche 22 relié a un cété gauche
212 du panneau de fond 21,

- un panneau latéral avant 23 relié a un coété avant
213 du panneau de fond 21,

- un panneau latéral droit 24 relié a un cété droit 214
du panneau de fond 21.

[0032] Le couvercle 3 est formé d’un panneau supé-
rieur 31, relié au panneau latéral arriére 25, le panneau
supérieur 31 étantici muni de trois jupes, respectivement
jupe gauche 32, jupe avant 33 et jupe droite 34.

Le panneau supérieur 31 tel que représenté comprend
en outre une portion transparente 27, permettant a un
utilisateur de voir le contenu de la boite 1 méme lorsque
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cette derniére est fermée.

[0033] Dansle mode de réalisation représenté, le cou-
vercle 3 est ouvert, et le panneau latéral avant 23 est
abaissé ce qui facilite I'accés au contenu de la boite 1,
notamment pour permettre a un utilisateur d’en consom-
mer le contenu directement dans la boite 1.

[0034] Le panneau de fond 21 est muni de languettes
4, disposées successivement entre le panneau latéral
arriére 25 et le panneau latéral avant 23.

[0035] Comme dansle mode de réalisation précédent,
ces languettes 4 sont par exemple formées par la réali-
sation de prédécoupes 42 dans la paroi de fond 21 sur
une partie de leur contour, tandis qu’une partie non-pré-
découpée de leur contour permet de former une char-
niére 41 reliantainsiles languettes 4 a la paroi de fond 21.
Un utilisateur peut ainsi exercer une pression sur les lan-
guettes 4, par exemple en appuyant avec son doigt, afin
de rompre les prédécoupes de la languette 4 considérée,
et ainsi la replier vers l'intérieur du récipient 2, dans le
volume interne.

Les languettes 4 sont avantageusement configurées de
maniére a ce que leurs charniéres respectives soient plus
proches de l'ouverture de la boite 1 (ici définie par le
panneau latéral avant 23) que leurs parties mobiles res-
pectives délimitées par les prédécoupes. Une telle con-
figuration permet en effet, lors du repli des languettes 4
vers l'intérieur de la boite 1, d’exercer un effort de pous-
sée sur le produit qu’elle contient, tendant a le déplacer
vers l'ouverture de la boite 1.

[0036] Afin d’en illustrer I'utilisation, on représente en
pointillés sur les figures 4 et 5 la forme générale d’'un
produit pouvant étre contenu dans la boite 1, parexemple
une tarte, un gateau individuel ou une quiche.

Comme on le voit sur les figures 4 et 5, 'actionnement
d’une languette 4 par I'utilisateur permet de manipuler le
produit contenu dans la boite 1, afin de le faire avancer
vers l'ouverture, ici vers le panneau latéral avant 23 qui
estabaissé. L'utilisateur peut ainsi faire avancer progres-
sivement un produit contenu dans la boite 1 au fur et a
mesure qu’il le consomme.

[0037] Lafigure 6 présente un exemple de flan pour la
réalisation de la boite 1 telle que représentée sur les fi-
gures 4 et 5 décrites précédemment.

[0038] On retrouve sur le flan tel que présenté le pan-
neau de fond 21, les quatre panneaux latéraux 22, 23,
24 et 25, ainsi que le panneau supérieur 31 et ses diffé-
rentes jupes 32, 33 et 34.

Les diverses parois sont typiquement munies de rabats,
afin de permettre leur assemblage lors de la mise en
forme de la boite 1 a partir de ce flan.

[0039] Les languettes 4 sont ici représentées comme
étant espacées régulierement sur le panneau de fond
21, entre le c6té arriére 215 et le c6té avant 213 du pan-
neau de fond 21, leurs portions formant charniere 41
étant orientées vers le c6té avant 213 du panneau de
fond 21.

[0040] Leslanguettes 4 peuventparexemple avoirune
forme sensiblement carrée ou rectangulaire, ou encore
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une base linéaire formée par la charniére 41 et une por-
tion prédécoupée 42 incurvée, par exemple formant une
portion de cercle, d’ellipse ou de parabole.

[0041] La boite 1 telle que proposée permet donc de
faciliter la manipulation et la consommation de tout ou
partie d’'un produit directement dans la boite 1, tout en
permettant de ne pas former d’ouvertures dans la boite
qui pourraient altérer sa capacité a contenir et protéger
un produit.

[0042] La boite telle que proposée est de plus facile-
ment réalisable, en ce qu’elle ne nécessite qu’une étape
supplémentaire de prédécoupe dans une de ses parois
par rapport a une boite conventionnelle.

Revendications

1. Boite (1) pour produit alimentaire formée a partir d’'un
flan (4), comprenant un réceptacle (2) et un couver-
cle (3) mobile par rapport au réceptacle (2) entre une
position ouverte et une positionfermée, le réceptacle
(2) étant formé par plusieurs parois (21, 22, 23, 24,
201, 202, 203 et 204) définissant un volume interne
de la boite (1), et présentant une ouverture sélecti-
vement obturée par le couvercle (3), la boite (1) étant
caractérisée en ce qu’au moins une desdites parois
(21, 22, 23, 24, 201, 202, 203 et 204) du réceptacle
(2) comprend plusieurs portions formant languettes
(4) réparties régulierement le long de ladite paroi (21,
22, 23, 24, 201, 202, 203 et 204), en direction de
'ouverture de la boite (1) et adaptées pour pouvoir
étre repliée dans le volume interne de la boite (1),
de maniére a permettre de manipuler un produit ali-
mentaire disposé dans le volume interne.

2. Boite (1) selon la revendication 1, dans laquelle les-
dites portions formant languettes (4) sont formées
par prédécoupe dans ladite au moins une paroi (21,
22, 23, 24, 201, 202, 203 et 204) du réceptacle (2).

3. Boite (1) selon la revendication 2, dans laquelle cha-
cune des portions formant languettes (4) présentent
une bordure formant charniere (41) avec la paroi (21,
22, 23, 24, 201, 202, 203 et 204) du réceptacle (2)
dans laquelle elles sont aménagées.

4. Boite (1) selon I'une des revendications 1 a 3, dans
laquelle au moins une des parois du réceptacle (2)
présente une portion transparente (3, 207).

5. Flan pour la formation d'une boite (1), ledit flan
comprenant :

- quatre panneauxlatéraux (201, 202, 203, 204),
- deux panneaux d’extrémités (205, 206),

les panneaux latéraux (201, 202, 203, 204) et I'un
desdits panneaux d’extrémité (205) étant adaptés
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pour former un réceptacle (2) d’une boite (1) définis-
sant un volume interne,

l'autre desdits panneaux d’extrémité (206) étant
adapté pour former un couvercle (3) mobile par rap-
port au réceptacle (2) entre une position ouverte et
une position fermée,

le flan étant caractérisé en ce que au moins un
desdits panneaux latéraux (201,202, 203, 204) com-
prend plusieurs portions formant languettes (4) ré-
parties réguliérement le long dudit panneau latéral
(201, 202, 203 et 204), en direction du couvercle (3)
de la boite (1) et adaptées pour pouvoir étre repliée
dans un volume interne défini par le réceptacle (2)
de la boite (1).

Flan pour la formation d’'une boite (1), ledit flan
comprenant :

- un panneau de fond (21) présentant quatre c6-
tés,

- un panneau latéral arriere (25) relié a un coté
arriere (215) du panneau de fond (21),

- un panneau latéral gauche (22) relié a un cbté
gauche (212) du panneau de fond (21),

- un panneau latéral avant (23) reli¢ a un coté
avant (213) du panneau de fond (21),

- un panneau latéral droit (24) relié a un cbté
droit (214) du panneau de fond (21),

- un panneau supérieur (31) présentant quatre
coOtés,

le panneau de fond (21), le panneau latéral arriére
(25), le panneau latéral avant (23), le panneau latéral
gauche (22) et le panneau latéral droit (24) étant
adaptés pour former un réceptacle (2) d’'une boite
(1), le panneau supérieur (31) étant adapté pour for-
mer un couvercle (3) d’une boite (1), monté mobile
par rapport au réceptacle (2) entre une position
ouverte et une position fermée,

le flan étant caractérisé en ce que au moins parmi
le panneau de fond (21), le panneau latéral gauche
(22) et le panneau latéral droit (24) comprend plu-
sieurs portions formant languettes (4) réparties ré-
gulierement le long dudit panneau (21, 22, 24) en
direction du panneau supérieur (31) de la boite (1),
et adaptées pour pouvoir étre repliée dans un volu-
me interne défini par le réceptacle (2) de la boite (1).



EP 3 085 631 A1




204

205

203

EP 3 085 631 A1

206

FIG.3



EP 3 085 631 A1




EP 3 085 631 A1

33
3
~ s
3 = 3 3
s
25
- 215
S
o 21
|r 4 I
L=
22 24
216 ~214

FIG.6




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 3 085 631 A1

9

Européisches
Patentamt

European

Office européen
des brevets

N

EPO FORM 1503 03.82 (P04C02)

patent Ofice RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Numéro de la demande

EP 16 16 6132

Citation du document avec indication, en cas de besoin,

Revendication

CLASSEMENT DE LA

Categone des parties pertinentes concernée DEMANDE (IPC)
A NL 7 011 301 A (BESCHUITFABRIEK TURKSTRA |[1-6 INV.
N.V.) 1 février 1972 (1972-02-01) B65D5/66
* page 3 - page 4; figures 1-3 * B65D5/72
----- B65D5/54
A US 3 066 843 A (NEIL JOHNSON WESLEY) 1-6 B65D85/36
4 décembre 1962 (1962-12-04) B65D5/42
* colonne 3, ligne 54 - colonne 4, Tligne B65D5/489
23; figure 7 * A47G21/00

Le présent rapport a été établi pour toutes les revendications

DOMAINES TECHNIQUES
RECHERCHES (IPC)

B65D
A47G

Lieu de la recherche Date d'achévement de la recherche

Munich 2 juin 2016

Examinateur

Derrien, Yannick

X : particulierement pertinent & lui seul
Y : particuliérement pertinent en combinaison avec un

A : arriére-plan technologique
O : divulgation non-écrite
P : document intercalaire

CATEGORIE DES DOCUMENTS CITES

T : théorie ou principe a la base de l'invention

E : document de brevet antérieur, mais publié a la

autre document de la méme catégorie

date de dépét ou apres cette date
D : cité dans la demande
L : cité pour d'autres raisons

& : membre de la méme famille, document correspondant

10




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EPO FORM P0460

EP 3 085 631 A1

ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE
RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. EP 16 16 6132

La présente annexe indique les membres de la famille de brevets relatifs aux documents brevets cités dans le rapport de
recherche européenne visé ci-dessus.

Lesdits members sont contenus au fichier informatique de 'Office européen des brevets a la date du

Les renseignements fournis sont donnés a titre indicatif et n'engagent pas la responsabilité de I'Office européen des brevets.

02-06-2016
Document brevet cité Date de Membre(s) de la Date de
au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication
NL 7011301 A 01-02-1972  AUCUN
US 3066843 A 04-12-1962  AUCUN

Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Officiel de I'Office européen des brevets, No.12/82

1"



	bibliographie
	abrégé
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

