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Ved en fremgangimdde og et apparat til enkeltvis emballering

af fjerkra i poser ophznges fjerkrakroppene i benene, idet
kroppene (2) under enkeltvis fremfgring til emballeringsstedet
vejes (5) og herefter pd emballeringsstedet maskinelt anbringes
i poser (7), p4 hvilken vagten eller vagtklassen af det pigal-
dende stykke fjerkra (2) er angivet. Efter at vare fort frem
med en indbyrdes afstand fra krop til krop,samles et forudbe-
stemt antal fjerkrakroppe ved emballeringsstedet pd fremfg-
ringsbanen (1) i en gruppe side om side (8), hvor afstanden
mellem kroppene er vasentlig mindre end under den forudgdende
fremfgring. Det sidledes samlede parti kroppe aftages (11,12)
en-bloc fra fremfgringsbanen (1) med &t gribeorgan (12) pr.
krop, og disse kxoppe fgres ved hjzlp af gribeorganerne {12} til
en stilling ud for hvert sit pakkeapparat (9), hvor kroppene
en~bloc fra gribeorganerne overfgres (15) til hvert sit pakkeap-
parat (9). Samtidig anbringes der i takt med vejningen ved

hvert pakkeapparat (9) en pose (7) med en vagtangivelse svarende
til det pigzldende stykke fjerkras ved vejningen konstaterede
vagt, hvorefter kroppene ved hjalp af pakkeapparaterne (9) ind-
pakkes i hver sin pose (7), og poserne (7) lukkes.

Hele emballeringsprocessen foregdr derved maskinelt styret,

idet grebet i fjerkrakroppen ikke slippes, f¢r den efter aftag-
ning fra fremfg¢ringsbanen er fardigpakket i posen. Samlingen

af kroppene i en gruppe pd, og aftagning af denne gruppe en-bloc
fra fremfgringsbanen til falles emballering medfgrer, at den
samlede emballeri omfattende £ ing fra afkgling,
afvejning, og indpakning i poser far karakter af en kontinuerligt
fortlgbende proces. Alle kroppe vil praktisk taget vare lige
lange om at blive emballeret, og den tid, i hvilken kroppene er

i bergring med atmosfaren, vil kun vare kort.

fortsaettes



DK 1539328B

2812-81




10

15

20

25

30

35

1 DK 153932B

Opfindelsen angar en fremgangsmade til enkeltvis
emballering af fjerkra i poser, ved hvilken fjerkrakrop-
pene ophangt i benene under enkeltvis fremfgring til em-
balleringsstedet vejes og herefter pa emballeringsstedet
maskinelt anbringes i poser, pd hvilke vagten eller vagt-
klassen af det pafplgende stykke fjerkra er angivet.

Ved en kendt fremgangsmdde af denne art fremfgres
fjerkrzkroppene pd en transportbane forbi et vejeapparat
og frigives herefter til alt efter den konstaterede vagt
at falde ned i et af et antal abne bakker. N&r et pas-
sende forrad kroppe er samlet i en bakke, tages kroppene
ud af bakken og indfgres i et pakkeapparat, som er blevet
forsynet med poser, pa hvilken den for kroppene i den pa-
galdende bakke konstaterede vagt eller vagtklasse er an-
givet, og kroppen anbringes af apparatet i posen, SOm
jukkes. Den navnte udtagning fra bakken, og indfgring i
pakkeapparatet foretages manuelt.

Eksempelvis slagtekyllinger inddeles i vagtklasser,
som skifter med 100 gram fra klasse til klasse. Saledes
gar vagtklassen for en 1000 gr.-kylling fra 950 til
1050 g., for en 1100-gr.-kylling fra 1050 til 1150 gr.,
og for en 1200 gr.-kylling fra 1150 til 1250 gr.

For dels at dazkke over hele det aktuelle vegt-
spektrum, og dels at sikre kontinuerlig emballefing sva-
fende til antallet af ankommende fjerkrazkroppe, som i
storslagterier kan ligge pa 4000 kroppe og mere pr. time
pr. transportbane, ma der ved anvendelse af den kendte
fremgangsmé&de regnes med, at der bliver brug for 6 til 8
pakkeapparater, &t pakkeapparat for f.eks. 4 bakker. Hver
bakke kan rumme ca. 100 kroppe, ©9 pakkeapparatets betje-

"ningsperson k¢rer da alt efter bakkernes fyldningsgrad

pakkgapparatet fra bakke til bakke og, efter manuelt at
have forsynet apparatet med et forrad af den for den re- -
spektive bakke gzldende posetype manuelt indfgrer &n for
8n de i bakken samlede kroppe i apparatet.
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Denne fremgangsmade er behaftet med forskellige
mangler. Ved nedfald i en bakke kan pose med indmad, som
forlods er lagt ind i fierkrakroppen, komme til at falde
ud. Betjeningspersonen skal tage fat i hver enkelt fjer-
krazkrop, lg¢fte dem fri af bakken, og fg¢re den ind i pak-
keapparatet, for emballering kan ske. Hvert pakkeapparat
krazver fglgelig sin betjeningsperson.

En yderligere mangel er faren for kritiske vagttab.
Fjerkre, som efter slagtning og rensning kommer fra af-
kg¢lingstanken, taber p& arund af vasketab hurtigt i vagt,
nar det er i bergring med atmosfazren. Der kan erfarings-
messigt opst& vagttab pd 10-20 gram i lgbet af 10 minut-
ter. Den kendte fremgangsmdde indebzrer, at mange af de
vejede kroppe som fglge af det npdvendige ophold i bak-
kerne vil vere temmelig lange i bergring med atmosfaren
og nogle langere end andre, f¢r de emballeres. For ikke
at risikere, at den emballerede krop har ringere vagt
end den oprindeligt konstaterede og pa emballagen angivne,
kan det i praksis blive ngdvendigt frivilligt at forhgje
vagtgranserne, i de angivne taleksempler, f.eks. med 20
gram i hver ende, saledes at f.eks. en 1000 gr.- kylling
frivilligt afvejes med 970-1070 gr., en 1100 gr.-kylling
med 1070-1170 gr., og en 1200 gr.- kylling med 1170-1270
gr., dvs. med et relativt spild i form af gennemgaende
overvagt pa 20 gram pr. kylling, idet salgsprisen er ba-
seret pa de normerede vagtklasser. Dette betyder allerede
for en enkelt forsendelseskasse med 10 kyllinger et tab
i indt®gt for op til 200 gr., og eventuelt mere.

Der kendes ogsa en emballeringsmetode, som er ba-
seret pad enkeltvis udfgring af fjerkrakroppene i poser
ved frit fald, idet poserne derved lgsrives fra deres op-
hang. Dette medfgrer, at der kraves mange pakkeapparater
og mange vagte, hvis et stort antal forskellige vagtst¢rrel-
ser skal tilgodeses. ' ' -

Formilet med opfindelsen er at undgé de anfgrte
ulemper, og dette formal er ifglge opfindelsen opndet ved,
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at et forudfastsat antal fjerkrzkroppe, efter at vare fort
frem med en indbyrdes afstand fra krop til krop ved embal-
leringsstedet samles p& fremfgringsbanen i en pd linie
med hinanden, at det siledes samlede parti kroppe en-bloc
aftages fra fremfpringsbanen med &t gribeorgan pr. krop,
at disse kroppe ved hjalp af gribeorganerne fgres til en
stilling ud for hvert sit pakkeapparat i en pakkeapparat-
gruppe, og at kroppene en-bloc fra gribeorganerne overfg-
res til hvert sit pakkeapparat, idet der samtidig i takt
med vejningen ved hvert pakkeapparat anbringes en pose med
en vagtangivelse svarende til det pagazldende stykke fijer-
kres ved vejningen konstaterede vagt, hvorefter kroppene
ved hjalp af pakkeapparaterne indpakkes i hver sin pose.
Opfindelsen angdr tillige et anlag til ud@velse af
denne fremgangsmide, idet anlagget, der har en transport-
bane for fjerkrzkroppe, som enkeltvis er ophanagt i benene,
et i transportbanen indkoblet vejeapparat, og en ved trans-
portbanens afleveringsende placeret emballeringsstation
til maskinel anbringelse af det pagzldende stykke fjerkra
i en pose, pd hvilken dets vagt eller vagtklasse er angi-
vet, ifglge opfindelsen er ejendommeligt ved, at transport-
banens afleveringsende er indrettet til samling af et for-
udfastsat antal fjerkrazkroppe i en gruppe pé'linié med
hinanden, at der i nazrheden af denne afleverinasende er
anbragt et tilsvarende antal pakkeapparater, at et med
s@rskilte gribeorganer for hvert stykke fjerkre udstyret
overfgringsaggregat er indrettet til en-bloc-aftagning af
det samlede antal fjerkrakroppe fra transportbanens afle-
veringsende og til fremfgring af de aftagne kroppe til en
stilling ud for hvert sit pakkeapparat, at der ud for
hvert pakkeapparat findes et til overfgringsaggregatet
hgrende overfgringselement, idet alle disse elementer er
indrettet til en-bloc at aftage de pagzldende kroppe fra
gribeorganerne og at lzgge dem i pakkeapparéterne; at
pakkeapparaterne er forbundet med et posemagasin, som er
indrettet til fremfgring til hvert pakkeapparat af en pose
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med en vagtangivelse svarende til det pdgzldende stykke
fjerkres i vejeapparatet konstaterede vagt, og at pakke-
apparaterne er indrettet til samtidig indpakning af krop-
pene i hver sin pose.

Herved opnéds, at hele fjerkrzkroppenes fremfgring,
begyndende med en aftagning fra transportbanen, o9 endepde
med en indfgring i den rette pose foregdr maskinelt styret,
idet grebet i fjerkrazkroppen ikke slippes, fo¢r kroppen ef-
ter aftagning fra fremfgringsbanen er fardigpakket i posen.
Samlingen af kroppene i en gruppe pa, og aftagning af denne
gruppe en-bloc fra fremfgringsbanen til falles emballering
medfgrer, at den samlede emballeringsproces omfattende frem-
fgring fra afkg¢ling, afvejning, og indpakning i poser far
karakter af en kontinuerligt fortlgbende proces. Alle
kroppe vil praktisk taget vare lige lznge om at blive em-
balleret. Den tid, i hvilken kroppene er i bergring med
atmosfazren reduceres vasentligt, hvorved faren for kritiske
vagttab mindskes. Fordelingen af kroppene til pakkeappara-
terne rationaliseres, og der er heller ikke lengere tale
om manuelt at skulle forsyne hvert pakkeapparat med forrad
af forskellige posetyper. Endvidere kan anlagget uden van-
skelighed udbygges med en pakkecentral, i hvilken de fra
pakkeapparaterne ankommende, posepakkede kroppe efter vagt-
klasse sorteres og anbringes i tilsvarende forsendelses-
kasser til f.eks. 10 kroppe. Igvrigt er anlagget, inklusive
en eventuel pakkecentral, pd grund af sin opbygning veleg-
net til elektronisk styring, idet den tvangsstyrede frem-
fgring af hver enkelt krop muligger, at den overvages elek-
tronisk under hele den beskrevne proces. Endelic er antal-
let af pakkeapparater ikke bundet til antallet af vagtklas-
ser, idet bade vejning af kroppene, 09 udvalgelse af poser-
ne efter vagtstgrrelse foretages uden for pakkestationen.

‘Pil opndelse af en korrekt overfgring af fjerkra-
kroppene til pakkeapparaterne kan overf¢ringsaggrégatet
ifglge opfindelsen vare udstyret med en forskydningsbane,
pa hvilken gribeorganerne er anbragt forskydelige langs
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banen, idet forskydningsbanen strakker sig langs med
transportbanens afleveringsende, hvor gribeorganerne kan
tage fat i hvert sit stykke fjerkrz, og hen foran en rzkke
pakkeapparater, hvorhos gribeorganerne er indrettet til
ved bevagelse langs forskydningsbanen at indtage en stil-
ling ud for hvert sit pakkeapparat til overfgring af den
aftagne krop til apparatet. Endvidere kan ifglge opfindel-
sen overfgringselementerne vare indrettet til overfgring
af de af gribeorganerne aftagne kroppe fra hazngende stil-
ling til en liggende stilling, og til indlagning af krop-
pene i sidstnavnte stilling i hvert sit pakkeapparat. En
séddan udfgrelsesform af anlagget kan uden vanskelighed, og
pa pladsbesparende mi&de sammenbygges med de ¢gvrige, til
fremfgring af fjerkrzkroppene fra afkglingstanken og veje-
apparatet, og til bortfgrsel af de emballerede kroppe tje-
nende transportsystemer. En s@rlig kompakt udfgrelsesform
for anlagget bestar ifglge opfindelsen i, at forskydnings-
banen er udformet som et skinnelegeme, der bazrer de for-
skydeligt langs skinnen lejrede gribeorganer, at overfg-
ringselementerne er fazllessvingeligt lejret p& svingarme
pé en sadan m&de, at de fra en opretstdende stilling, i
hvilken elementerne befinder sig ud for hvert sit gribeor-
gan er svingelige til en nedsanket stilling, i hvilken de
befinder sig ud for modtagelsesenden af et antal pi et
lavere niveau end transportbanens afleveringsende i en
rzkke anbragte pakkeapparater til indlzgning af de af den
fastholdte fjerkrakroppe i hvert sit pakkeapparat, hvor-
hos overfgringselementerne er udstyret med holdeorganer
indrettet til i alt vasentligt under svingningsperioden -
at holde fjerkrakroppene i en relativstilling i forhold
til elementerne, som svarer til den relativstilling, i
hvilken kroppene aftages fra gribeorganerne.

Ifglge opfindelsen kan holdeelementerne vare ind-
rettet til fastholdelse af fjerkrazkroppene,' indtil de ved
hjelp af et stempelorgan under samtidig saﬁmenstﬁ&ning
skubbes ind i posen, hvorved der udover en velstyret ind-
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lagning af kroppen i apparatet gives mulighed for en ens-
artet sammenstuvning af kroppene under emballeringen.
Ifglge opfindelsen kan der for hvert pakkeapparats
afgangsende vare et borttagningsorgan, som er indrettet
til i f=zllesskab at tage de fyldte poser bort fra pakkeap-
paraterne og aflevere dem til hvert sit lukkeaggregat, som
efter lukning af den fyldte pose afleverer den til hvért
sit transportorgan. Ogsd denne del af emballeringsproces-
sen kan siledes i takt med de ¢gvrige operationstrin forega
p2 en s&dan mdde, at grebet om produktet ikke slippes, fo¢r
det er fardigemballeret til aflevering og udsortering i
forsendelseskasser.
Opfindelsen skal i det fglgende forklares nzrmere
under henvisning til tegningen, pa hvilken
fig. 1 A - D skematisk viser en udfgrelsesform for
et anlag ifglge opfindelsen med en transportbane, et over-
fgringsaggregat og et antal pakkeapparater,
fig. 2 A - F samme set fra siden, inclusive afle-
vering af det emballerede produkt, og
fig. 3 skematisk og i st¢grre malestok en enkelthed
ved anlzggets overfgringsaggregat.
Det viste anleg har en transportbane 1 for fjerkra-

kroppe 2, som i deres ben 3 hanger i langs transportbanen 1
forskydelige holdere 4. I transportbanen er der indkoblet et
vejeapparat 5, der er indrettet til registrering af vagten
af hvert enkelt apparatet passerende fjerkrazkrop 2, og til
videresendelse af et tilsvarende signal til et posemagasin 6,
som rummer et antal i vagtklasser inddelte, og tilsvarende
markerede poser 7. .

I fig. 1 viser sektion A skematisk hele den del af
transportbanen, som har relation til den foreliggende opfin-
delse. Fjerkrazkroppene 2 ankommer langs denne fra en afkep-
1ings£ank, i hvilken de afkgles efter slagtning og rensning.
Transportbanens begyndelse kan siledes allerede ligge i en
rensningsstation, sdledes at der fra rensning over afkg¢ling
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til den endelige emballering er tale om et sammenhangende
transportsystem.

Sektion B i fig. 1 viser transportbanens afleve-
ringsende 8. Denne ende er indrettet til samling af et forud-
bestemt antal fjerkrakroppe i en rzkke side om side, hvor af-
standen mellem kroppene 2 er vesentlig mindre end afstanden
"3" mellem kroppene 2 under den forudgiende fremfgring. I det
foreliggende eksempel er der af pladshensyn kun vist en sa-
dan tet samlet gruppe péd fire kroppe 2. I praksis har eksem-
pelvis en gruppe pé otte kroppe vist sig at vare.en praktisk
operationsenhed.

I narheden af afleveringsenden 8 er der anbragt et
til kroppene i gruppen svarende antal pakkeapparater 9, i
det foreliggende eksempel siledes fire. Pakkeapparaterne er
i sektion D i fig. 1 antydet skematisk, og de er i eksemplet
af den kendte art, ved hvilken fjerkrazkroppene til indfg-
ring i en skematisk antydet pose 7 presses igennem en efter-

glvende tragt 10, hvorved kroppene sammenstuves. Pakkeappa—

raterne er anbragt med en indbyrdes sideafstand svarende til

afstanden "a" mellem de pd transportbanen 1 ophzngte kroppe.

Afstanden kan imidlertid ogsa afvige fra "a".
Til anlagget hgrer endvidere et overfgringsaggregat,

som skematisk er angivet i fig. 1's sektioner B og C. Over-

fgringsaggregatet er udstyret med et fordellngselement i
form af et skinnelegeme 11, pé hvilket der forskydeligt
langs legemet er lejret serskilte gribeorganer 12, &t
gribeorgan pr. fjerkrakrop 2 i den ved afleveringsenden 8
samlede gruppe. I det forellggende eksempel forefindes sale~-
des fire gribeorganer 12. Hvert gribeorgan har et par gribe-
klger 13 til hvert af fjerkrzkroppenes ben 3.

Skinnelegemet 11 strakker sig langs med transportba-
nen 1's afleveringsende 8 og hen foran rzkken af pakkeappa-
raterrgl som er placeret pa et lavere niveau end afleverings-

enden 8. .
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Gribeorganerne 12 er pd ikke narmere vist made
indrettet til fra en stilling ud for hver sin fjerkrakrop
pa afleveringsenden 8, ved bevagelse langs skinnelegemet
11 at indtage en stilling ud for hvert sit pakkeapparat 9.
Endvidere er skinnelegemet 11 i en retning vinkelret pa
tegningsplanet bevageligt ind mod de p& afleveringsenden 8
hangende fjerkrzkroppe 2, saledes at gribeorganerne 12 kan
tage fat i de enkelte kroppes ben, og igen et stykke bort
fra afleveringsenden 8 for at trakke kroppene 2 fri af
de holdere 4, som de var ophangt pa.

Til overfgringsaggregatet hgrer endvidere overfeg-
ringselementer 15, &t overfgringselement pr. pakkeapparat 9.
Hvert overfgringselement 15 bestar af holdeorganer i form
af staznger 1l6a, 16b, l6c, se fig. 3, som udggr aflange
stgtteelementer. Elementerne 15 er p& ikke narmere vist,

i fig. 3 ved en svingarm 17 skematisk antydet, made i fal-
lesskab svingelige fra en stilling, i hvilken stgttelege-
merne 16 befinder sig ud for gribeorganerne 12, til en
stilling, i hvilken de lzgger de fra gribeorganerne 12 af-
tagne fjerkrzkroppe ind i pakkeapparaterne 9.

Foruden at vare svingelige som antydet ved en pil
18 er overfgringselementerne 15 forskydelige i retning af
svingningsaksen, hvorhos stangerne 16a, 16b og l6c strazkker
sig i samme retning. Stazngerne 16's langde svarer i det
mindste til yderafstanden mellem en ophangt fjerkrzkrops
ben 3. Stangerne 16 danner tilsammen et i forskydningsret-
ningen med h¢jre &bent gribeorgan, idet stangen 16 i fig. 3
er bestemt til at skydes frem bagved fjerkrazkroppens ben 3,
medens stangerne 16b og 16c skydes frem foran benene. Nar
gribeorganerne 12 herefter giver slip i benene 3, sid at
kroppen 2 med benene 3 nu hanger i elementet 15, og ele-
mentet sa@nkes mod hgjre i fig. 3, vil stazngerne 16 til-
sammen under svingningsbevagelsen holde fjerkrazkroppen i
en stilling i forhold til elementet 15, som svarer til den
relativstilling, i hvilken kroppen téges f}a agribeorganerne
12. Derved overfgres fjerkrazkroppen fra hangende stilling
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til en liggende stilling, i hvilken sidstnavnte den ind-
laageg i sit pakkeapparat 9. Holdeorganerne 16 er desuden
pd ikke nzrmere vist made indrettet til fastholdelse af

fjerkrakroppene i pakkeapparaterne 9, indtil kroppene ved
hjzlp af et stempelorgan 19 under samtidig sammenstuvning

skubbes ind i en pose 7. _
For hvert pakkeapparat 9 findes der et borttagningsor-

gan 21, idet alle disse organer er indrettet til i fallesskab

at tage de poser 7, hvori der ved hjzlp af apparatet 9 er blevet
anbragt en fjerkrakrop, bort fra pakkeapparatet 9 og til at af-
levere de fyldte poser 7 til hvert sit lukkeaggregat 22, dexr
lukker poserne 7's &bne ende, hvorefter poserne med fjerkra-
kroppene frigives og afleveres til hver sin transportskal 23

til videre udsortering i vagtklasser og anbringelse i tilsve-
rende forsendelseskasser.

Sidelgbende med denne emballeringsproces er der fra
vejeapparatet 5 tilgéet posemagasinet 6 en impuls, som medfg-
rer, at der fra magasinet til det pakkeapparat 9, hvori den
pagzldende, afvejede fjerkrzkrop skal emballeres, fremfgres en
pose 7, som barer en vagtangivelse svarende til det pagaldende
stykke fjerkras i vejeapparatet 5 konstaterede vagt. Denne

operation er skematisk antydet med en pil 23.
Det samlede arbejdsforlgb i anlagget er sialedes

fglgende:

Fjerkrakroppene fremfgres enkeltvis ophangt i benene
langs transportbanen 1 med en indbyrdes afstand "a", som i
praksis er betinget dels af en til gennemfgrelse af ophang-
ningsarbejdet ngdvendig arbejdsafstand fra oph&ngningssted 4
til ophangningssted 4, dels af ¢gnsket om en af nabokroppe
uforstyrret fremfgring af den enkelte krop langs transportbanen
1, og forbi vejeapparatet 5. Efter vejning ved vejeapparatet 5
samles et forudbestemt antal fjerkrzkroppe 2 ved transportbanen
1's afleveringsende 8 i en gruppe pd& linie med hinanden.
Denne gruppe kroppe aftages sd en-bloc af'gribeqrganerne 12,
fordeles af disse til en stilling ud for hvert sit pakkeap-
parat, overfgres ved hjzlp af overfgringselementerne 15
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en-bloc fra gribeorganerne 12 til hvert sit pakkeapparat 9

og ind i apparatet, indfgres her i hver sin pose 7, som i mellem-
tiden ved impuls fra vejeapparatet 5 er blevet fgrt frem fra
magasinet 6 med hver sin til den konstaterede vagt svarende
vagtangivelse, og afleveres en-bloc fra pakkeapparaterne 9 f.eks.
til udsortering og anbringelse i forsendelseskasser., Ar-

'bejdsrytmen kan afpasses sdledes, at der under den sdledes

beskrevne arbejdsproces pa afleveringsenden 8 samles en ny
gruppe fjerkrakroppe, og indledes en en-bloc-emballering af
denne gruppe, sdledes at det samlede arbejde fra afkgling til
afvejning, til indpakning i poser, og til aflevering af po-
serne far karakter af en fortlgbende arbejdsproces. Under -
hele dette arbejde er hver enkelt fjerkrakrop tvangsstyret,
hvilket giver mulighed for ngjagtig hastigheds- og taktre-
gulering i alle processens enkelte faser, og for en hurtig
afvikling af hele den beskrevne arbejdsproces, saledes at
de enkelte fjerkrakroppes bergring med atmosfazren bliver sa
kortvarig som mulig.

Systemet virker, selv om en fjerkrazkrop under frem-
fgringen skulle falde af transportbanen 1. Falder kroppen af
for vejningen, fremfgres der ikke nogen pose for den holder 4,
som da passerer tomt forbi vejeapparatet 5, og heller ikke
for det tilsvarende pakkeapparat 9. Falder kroppen af efter
vejningen, forbliver den pagzldende pose foran det pagal-
dende pakkeapparat tom og bgr fjernes, fgr naste gruppe
kroppe ankommer til pakkeapparaterne.

Systemet giver ligeledes mulighed for at gennemfgre

en kvalitetssortering, f.eks. i en I- og II-kvalitet. Kon-
stateres der pd transportbanen 1 f¢r vejeapparatet 5 en
II-kvalitet, kan denne konstatering meddeles vejeapparatet 5
f. eks. ved, at holderne 4 udstyres med et s@rligt indike-
ringsorgan, eksempelvis en udskydelig tap 24, som da for den
konstéterede II-kvalitet skydes ud f.eks. manuelt, sdledes at
der i vejeapparatet 5 ved hjalp af tappen 24 indikeres en
II-kvalitet, med en tilsvarende impuls til'posemagasinet 6
til fremfgring af en pose 7 markeret II-kvalitet. Den pagal-
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dende II-krop emballeres derefter i denne pose i takt med de
gvrige kroppe. Det er siledes ikke ngdvendigt at tage II-krop-
pen ud af transportsystemet, og at samle og at emballere sa-
danne kroppe for sig.

Systemet giver ogsd mulighed for at gennemfgre en
specifik vagtsortering, f.eks. en specifik emballering af sa-
kaldte grillkyllinger, hvorved der forstds en kylling pa 1200
gram uden indmad. Dette betyder, at der under kyllingens frem-
fgring ikke skal lagges indmad i den.

Konstaterer vejeapparatet 5 en 1200 gram-kylling, kan
det meddele til indmad-stationen, at der ikke skal lzgges ind-
mad i denne krop, og ligeledes instruere magasinet 6 til at
fremfgre en specifik pose med grillkylling-markering. Ogsa
denne sortering kan sdledes gennemfgres i systemet; uden at
det skulle vare ngdvendigt at tage den pagzldende krop ud zi
transportsystemet, og at samle og at emballe;e sddanne kroppe

for sig.
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Patentkrav.

1. Fremgangsmide til enkeltvis emballering af fjer-
kra i poser, ved hvilken fjerkrakroppene ophangt i benene
under enkeltvis fremfgring til emballeringsstedet vejes og
herefter pd emballeringsstedet maskinelt anbringes i poser,
pd hvilken vagten eller vagtklassen af det pagzldende stykke
fjerkra er angivet, k endetegnet ved, at et forud-
fastsat antal fjerkrazkroppe (2), efter at vare fgrt frem med en
indbyrdes afstand fra krop til krop, ved emballeringsstedet
samles pa fremfgringsbanen i en gruppe pad linie med hinan-
den (8), at det sdledes samlede parti kroppe en-bloc aftages
(11,12) fra fremfgringsbanen med &t gribeorgan (12) pr. krop,
at disse kroppe ved hjzlp af gribeorganerne (12) fgres til en
stilling ud for hvert sit pakkeapparat (9) i en pakkeapparat-
gruppe, og at kroppene en-bloc fra gribeorganerne overfgres
(15) til hvert sit pakkeapparat (9), idet der samtidig i takt
med vejningen ved hvert pakkeapparat (9) anbringes en pose (7)
med en vagtangivelse svarende til det pigaldende stykke fjer-
kres ved vejningen konstaterede vagt, hvorefter kroppene ved
hjelp af pakkeapparaterne (9) samtidig indpakkes i hver sin
pose (7).

2. Anlag til udgvelse af fremgangsmaden ifglge krav l,~
med en transportbane (1) for fjerkrakroppe (2), som enkeltvis
er ophangt i benene, et i transportbanen (1) indkoblet veje-
apparat (5), og en ved transportbanens afleveringsende (8) pla-
ceret emballeringsstation til maskinel anbringelse af det pa-
geldende stykke fjerkrz i en pose, pd& hvilken dets vagt eller
vagtklasse er angivet, k end e t e gn e t ved, at transport-
banens afleveringsende (8) er indrettet til samling af et for-
udfastsat antal fjerkrzkroppe (2) i en gruppe pi linie med
hinanden, at der i nerheden af denne afleveringsende (8) er an-
bragt et tilsvarende antal pakkeapparater (9), at et med sar-
skilte gribeorganer (12) for hvert stykke fjerkra (2) udstyret
overfgringsaggregat (11,15) er indrettet til en-bloc-aftagning
(11,12) af det samlede antal fjerkrakropée fra transportbanens
afleveringsende (8) og til fremfgring af de aftagne kroppe til en
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stilling ud for hvert sit pakkeapparat (9), at der ud for

hvert pakkeapparat findes et til overfgringsaggregatet hgrende
overfgringselement (15), idet alle disse elementer er indrettet
til en-bloc at aftage de pagzldende fjerkrzkroppe fra gribe-

organerne (12) og at lzgge dem samtidig i pakkeapparaterne (9), at

pakkeapparaterne (9) er forbundet med et posemagasin (6), som
er indrettet til fremfgring til hvert pakkeapparat (9) af en
pose (7) med en vagtangivelse svarende til det pagzldende styk-
ke fjerkras i vejeapparatet (5) konstaterede vaegt, og at pakke-
apparaterne er indrettet til samtidig indpakning af kroppene i
hver sin pose.

3. Anlag ifglge krav 2, k end e t e gn e t ved,
at overfgringsaggregatet er udstyrét med en forskydningsba-
ne (11), pd hvilken gribeorganerne (12) er anbragt forskydelige
langs banen, at forskydningsbanen (11) strakker sig langs med
transportbanens afleveringsende (8), hvor gribeorganerne (12)
kan tage fat i hvert sit stykke fjerkra (2), og hen foran en
rzkke pakkeapparater (9), og at gribeorganerne (12) er indret-
tet til ved bevagelse langs forskydningsbanen (11) at indtage
en stilling ud for hvert sit pakkeapparat (9) til overfgring af
den aftagne krop (2) til apparatet (9).

4. Anl=zg ifplge krav 3, k endetegnet
ved, at der for hvert pakkeapparat (9) findes et afleverings-
organ, idet alle afleveringsorganer er indrettet til en-bloc-
-modtagelse af de emballerede kroppe fra pakkeapparaterne, og
fzlles aflevering af kroppene til en udleveringsstation.

5. Apparat ifglge krav 2, kendetegnet ved,
at overfgringselementerne (15) er indrettet til overfgring af
de af gribeorganerne (12) aftagne kroppe (2) fra hazngende
stilling til en liggende stilling, og til indlagning af krop-
pene (2) i sidstnavnte stilling i hver sit pakkeapparat (9).

6. Anlag ifglge krav 3 og 5, kendetegnet
ved, at forskydningsbanen er udformet som et skinnelegeme (11),
der barer de forskydeligt langs skinnen lejrede gribeorganer
(12) og at overfgringselementerne (15) er felles svingeligt
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lejret pd svingarme pa& en sddan mdde, at de (15) fra en op-
retstdende stilling, i hvilken elementerne (15) befinder

sig ud for hvert sit gribeorgan (12), er svingeligt til en
nedsanket stilling, i hvilken de befinder sig ud for mod-
tagelsesenden af et antal p& et lavere niveau end trans-
portbanens afleveringsende i en razkke anbragte pakkeappa-
rater (9) til indlzgning af de af dem fastholdte fjerkra-
kroppe (2) i hvert sit pakkeapparat (9), hvorhos overfg-
ringselementerne (15) er udstyret med holdeorganer (16a,
16b, 16c) indrettet til i alt vasentligt under svingnings-
perioden at holde fjerkrakroppene (2) i en relativstilling i
forhold til elementerne (15), som svarer til den relativ-
stilling, i hvilken kroppene aftages fra gribeorganerne (12).

7. Anlag ifglce krav 6, k end e t e gn e t ved,
at holdeorganerne (l6a, 16b, 1l6c) er indrettet til fasthol-
delse af fjerkrakroppene (2), indtil de ved hj=zlp af et
stempelorgan (19) under samtidig sammenstuvning skubbes
ind i posen (7).

8. Anl=g ifglge ethvert af kravene 5-7, k e n-
detegnet ved, at der for hvert pakkeapparats (9)
afgangsende findes et borttagningsorgan (21), som er ind-
rettet til i fzllesskab at tage de fyldte poser (7) bort
fra pakkeapparaterne (9) og aflevere dem til hvert sit
lukkeaggregat (22), som efter lukning af den fyldte pose
afleverer den til hvert sit transportorgan (23).

9. Anlzg ifglge krav 6, k ende tegnet
ved, at overfgringselementerne (15) hvert bestdr af aflange
holdeorganer (16a, 16b, 1l6c), f.eks. stanger, hvis langde
i det mindste svarer til yderafstanden mellem en ophangt -
fjerkrzkrops ben, og som er indrettet til ved en forskyd-
ningsbevagelse pa tvers af overfgringselementernes sving-
ningsplan (18) fra en stilling ved siden af en i gribeor-
ganerne (12) ophangt krop at blive fgrt hen over dennes
ben (3) til en stilling ud for modsatte sider af disse til
fastholdelse af benene (3) imellem holdebrganerne (16a,
16b, 16c).
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