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Dotychczas używano do obuwia glazur
w roztworze wodnym, co znacznie powięk¬
szało koszt transportu i opakowania, poza
tern na mrozie glazura zamarzała i stawała
się niezdatną do użytku,

Zapomocą sposobu, stanowiącego przed¬
miot niniejszego wynalazku, usuwa się po¬
wyższe wady, gdyż otrzymuje się gotową do
użytku względnie do rozpuszczania w wo¬
dzie sproszkowaną glazurę.

Sposób wykonywa się, jak następuje: do
gotująjcej się twody wsypuje się boraksu w
stosunku 5 — 8% do wagi wody, a po prze¬
gotowaniu do roztworu boraksu dodaje się
szellaku w stosunku 15 — 20% do wagj wo¬

dy, następnie dodaje się barwnika i pozo¬
stawia mieszaninę w spokoju w przeciągu
2 — 3 dni, poczem, po zdjęciu utworzonej
skorupy, przefiltrowuje się i filtrat wyparo¬
wuje do sucha, a następnie masę tę suszy w
temperaturze 40 — 45°C. Otrzymany pro¬
dukt miele się, poczem jest gotów do użytku.
Przykład. Do 1 1 gotującej się wody do¬

dano 70 g boraksu i po zagotowaniu doda¬
no do roztworu 200 g szellaku. Popomownem
przegotowaniu i zabarwieniu nigrozyną po¬
zostawiono roztwór w spokoju w ciągu 2 dni,
następnie przefiltrowano go i wysuszono w
temperaturze 40^C; otrzymaną masę zmie¬
lono.



Zastrzeżenie patentowe.

* Sposób wytwarzania glazury do obuwia
w proszku, znamienny tern, że do gotującej
się wody dodaje się około 7 — 8% boraksu
w stosunku do wagi wody, następnie po za¬
gotowaniu dodaje się do roztworu 15—25%

szellaku, poczem, po dodaniu barwnika i
przefiltrowaniu, odparowuje roztwór do su¬
cha, a wysuszoną masę proszkuje,

C h i 1 Mędrowski.
Zastępca: Inż. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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