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(57) Tiivistelmd

Rakennussauma kahden elementin (12, 14) lijtosta varten,
jolloin ensimmiisessy elementiss¥d (12) on pitkdnomainen,
suurempi kieleke (22), joka on taottavaa tai deformoitavaa
ainetta.'ja mahdollisesti pitkdnomainen, pienempi kieleke
(24), kun taas toisessa elementissd (14) on pitkdnomainen
Paksunnos esim. taivutetun liuskan (36) muodossa. Suurem-
mat ja pienemm¥t kielekkeet rajoittavat pitk#nomaisen By~
vennyksen, joka on sovitettu ottamaan vastaan taivutetun
liuskan yhteensaumauksen aikana. Suurempi kieleke (22)
deformoidaan taivutetun liuskan (36) ymp¥rille ainakin
ympdrdivin rullan osan muodostamiseksi, joka rulla on kos-
ketuksessa taivutetun liuskan ulkopucliseen pintaan.
Yhteensaumauksen jilkeen on suurempien ja pienempien kie-
lekkeiden vdlinen aukko pienempi kuin taivutetun liuskan
leveys, mink# avulla estetiln taivutetun liuskan poisto
ympéir8iv&1ts rullalta. Ennen yhteensaumausta liuska

{ 36) taivutetaan langan (37) ympirille, joka toimii tdyt-
teend tai tukena, ja saumasta tulee sen tdhden kiinted ja
umpinainen. Keksinndn mukaista rakennussaumaa voidaan
sopivasti kdytt4d tikkaissa, joissa on sivukappaleet ja
niihin yhdistetyt poikkipienat tai portaat.
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(57) sammandrag

Konstruktionsfog f8r firbindning av tvd element (12, 14},
varvid ett fSrsta element (12) har en langstrlickt st¥rre
tunga (22) av smidbart eller deformerbart matsrial och
eventuellt en lingstr¥ckt mindre tunga (24), medan ett
andra element (14) har en lingstrickt vulst t.ex. i form
av en ombdjd flik (36). De stdrre och mindre tungorna
begr¥ngar en ldngstrickt urtagning inrdttad att mottaga
den ombdjda fliken under hopfogningen. Den stdrre tungan
(22) deformeras kring den ombdjda fliken (36) f8r bildande
av &tminstone en del av en omslutande rulle, som stir
kontakt med den ombdjda flikens utviindiga yta. Efter
hopfogningen dr Sppningen mellan de stdrre och mindre
tungorna mindre #n den ombljda flikens bredd, varigenom
férhindras, att den ombdjda fliken avldgsnas frin den
omslutande rullen. F8re hopfogningen ombtjes fliken (36)
kring en trdd (37), vilken tj¥nar som utfyllnad eller stdd,
och fogen kommer d¥rfdr att bli fast och solid. Konstruk-
tionsfogen enligt uppfinningen kan l&mpligen anvindas i
stegar med sidostycken och dirmed f8rbundna pinnar eller
steg.
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Liitoselin

Keksint® kohdistuu kahden elementin liitokseen kay-
tettdviin rakennussaumoihin.

Tdllaiset elementtien viliset saumat, joita voidaan
saada aikaan puristus- tai tyssdysmenetelmilli, ovat toi-
vottavia, koska ne poistavat hitsauksen tai niittauksen
tarpeen ja ovat valmistukseltaan taloudellisia. US-patent-
tijulkaisu 4 162 861 (Reid) kuvaa menetelmi#i kahden elemen-
tin yhdistd@miseksi toisiinsa puristustoimenpiteelli. Lai-
palla varustettu ensimmdinen elementti ja toinen elementti,
jossa on laipan vastaanottoa varten mitoitettu pitkittdinen
syvennys, puristetaan yhteen. Rulla, joka on suurempi kuin
syvennyksen tuloaukko, deformoi laippaa syvennyksessi
ainakin osaksi. Ensimmiisessid elementissi on laipan vie-
ressd kielekeosa, joka samanaikaisesti toimii yhdessi muoto-
sovitteella toisen elementin syvennyksen haaran kanssa.
Kokoon kddritty laippa pyrkii luontaisen joustonsa takia
joustamaan ulospdin, niin ettid se kohdistaa ulospédin
suunnattua kitkavoimaa uran kaarevaan pintaan. Jotta
laippa saataisiin toivotulla tavalla kokoon k&&rityksi
syvennyksessd puristusvaiheen aikana, on kuitenkin osoit-
tautunut, ettd voiteluainetta on levitettidvid molempien
keskenddn liukuvien pintojen viliin. Voiteluaine jdd py-
syvdsti jdljelle ja pienentdd sen tidhden kitkavoimaa huo-
mattavasti, minkd@ vuoksi keskindist4d liukumista pituus-
suunnassa vol helposti sattua.

US-patenttijulkaisu 2 201 193 kuvaa edelleen tapaa
kiinnitt&dd taottava metallielementti puusauvaan k&yttimalli
erddnlaista ympdrdivdd liitosta. Puusauva viediin metalli-
elementin kahden haaran v&dliin, jotka ovat niin pitkdt, et-
td ne ulottuvat sauvan ohi. N#mid ulkonevat osat taivutetaan
alaspdin ja sisddnpdin puusauvan pintaa kohti kdyttden
kaavaustytkalua. T&mid menetelmd perustuu kuitenkin siini
kdytettdvien molempien materiaalien, ts. metallin ja puun,
erilaiseen kovuuteen, minkd vuoksi se liittyy t&llaisiin

materiaaliyhdistelmiin.



10

15

20

25

30

35

2 70741

Esilld olevan keksinndn pddtarkoituksena on saada
aikaan luja rakennussauma elementtien vdlille, jotka on
tehty erityisesti taottavista aineista, kuten alumiinista.
Keksinndn kohteena on siis uusi rakennussauma, uusi mene-
telmd tdllaisen sauman aikaansaamiseksi ja edelleen t&llais-
ten saumojen edullinen kdytt& tikkaissa.

Tarkemmin sanottuna keksinndn tarkoituksena on pois-
taa aiemmin tunnettujen saumojen epdkohdat ja saada aikaan
varma, kestdvd mekaaninen sauma, joka estdd pitkittdis-
liu'un eikd perustu pelkdstddn kitkavoimiin.

Ndmd tarkoitukset saavutetaan patenttivaatimuksissa
esitetyilld tunnusmerkeilld.

Keksinndn edullisia suoritusmuotoja ryhdytddn nyt
selittdmddn viitaten oheisiin piirustuksiin.

Kuvio 1 esittdd perspektiivikuvana ensimmiista
elementtid, jossa on pari suurempia ja pienempid kielek-
keita.

Kuvio 2 esittdd perspektiivikuvana toista elementtid,
jossa on pari taivutettuja liuskoja.

Kuvio 3 esittdd8 leikkauksena osittain valmista ra-
kennussaumaa kahden kuvioiden 1 ja 2 mukaisen elementin
vdlissa.

Kuvio 4 esittdd perspektiivikuvana ensimmdistd ele-
menttid, jossa on pari suurempia kielekkeitd.

Kuvio 5 esittdd leikkauksena osittain valmista raken-
nuselementtiid kuvioiden 2 ja 4 mukaisten elementtien vd-
lissd.

Kuvio 6 esittdd perspektiivikuvana ensimmdistd ele-
menttid, jossa on suurempi kieleke.

Kuvio 7 esittdd perspektiivikuvana toista elementtid,
jossa on taivutettu liuska.

Kuvio 8 esittdd leikkauksena osittain valmista raken-
nussaumaa kuvioiden 6 ja 7 mukaisten elementtien vdlissa.

Kuvio 9 esittdi pidennystikkaiden osaa, jonka poik-
kipienat on kiinnitetty sivukappaleisiin esilld olevan

keksinn®n mukaisilla rakennussaumoilla.
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Kuvio 10 esittdd tikkaita, jonka portaat on kiinni-
tetty sivukappaleisiin esilld olevan keksinn®n mukaisilla
rakennussaumoilla.

Kuvio 11 esittdd poikkileikkauksena tasokuvaa kuvi-
on 9 mukaisten tikkaiden sivukappaleesta.

Kuvio 12 esittdd poikkileikkauksena tasokuvaa kuvion
10 mukaisten tikkaiden sivukappaleesta ja portaasta.

Kuviossa 3 leikkauksena esitetyn l&dhes valmiin ja
numerolla 10 yleisesti merkityn rakennussauman eris suori-
tusmuoto kdsittdd ensimmdisen elementin 12 (kuv. 1) ja toi-
sen elementin 14 (kuv. 2).

Kuten kuviossa 1 esitetddn, elementti kdsittdid uuma-
osan 20, jonka toisella sivulla on kaksi ulompaa yl&spdin
ulkonevaa, pitk&nomaista, suurempaa kielekettd 22 ja kaksi
sisempdd, ylOspdin ulkonevaa, pitkidnomaista, pienempdi kie-
lekettd 24. Kukin kielekkeiden 22 ja 24 pari rajoittaa
pitkédnomaisen, tdysin avoimen syvennyksen 26, jotka on
kukin tarkoitettu vastaanottamaan oman taivutetun, toisella
elementilld olevan liuskansa yhteenliitoksen aikana. Kuhun=
kin suurempaan kielekkeeseen 22 kuuluu ylin osa 28, joka on
taivutettu sis8dnpdin pienemmdn kielekkeen 24 vastaavaa
ulkoreunaa 29 kohti. Kukin suurempi kieleke 22 on sijoitet-
tu siten, ettd kaavaustytkalua voidaan kdyttdd. Suuremmat
kielekkeet 22 on taottavaa tai tyssidttdvidd ainetta, ja
niissd tapahtuu muodonmuotos saumaa valmistettaessa. Pie-
nemmdt kielekkeet 24 voivat muuttaa muotoaan sauman val-
mistuksen aikana jossakin md&rin riippuen muodostaan, pak-
suudestaan ja niissd kdytetyistd aineista. Edullisesti en-
simmdinen elementti 12 on suulakepuristettua alumiiniseosta.

Kuvio 2 esittdd toista elementtid 14. Edullisesti
elementti 14 on suulakepuristettua alumiiniseosta, ja silli
on ontto laatikkoleikkaus, jolloin alempi p&3 on laitettu
kuntoon leikkaamalla pois pieni pala etummaisista ja
taaemmista seinistd 30, 32 jadttden jdljelle ulkonevia
liuskoja, jotka muodostuvat sivuseinien 34 ulkonevista

osista.
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Liuskoille suoritetaan taivutus ja kokoonkddrinta
ulompien taivutettujen liuskojen 36 muodostamiseksi,
jolloin kukin liuska on taivutettu langan 37 ympdrille,
joka toimii t&dytteend tai tukena. T&hdn taivutusvaihee-
seen kidytetyn tydkalun tulee t&lldin olla lammitetty
hauraita ja/tai helposti sdrkyvid aineita varten. Esi-
tetyssi elementissd on ulkonevat sisdrivat laatikkoraken-
teen sisidpuolella ja niin ollen taivutettujen liuskojen
ulkokehsdllid. Taivutettujen liuskojen 36 vdlinen etdisyys
vastaa pitk&nomaisten syvennysten 26 vdlistd etdisyyttd,
niin ettd liuskat voidaan sijoittaa syvennyksiin yhteen-
saumauksen yhteydessd. Tosin kuviossa 2 on esitetty ontto
laatikkoleikkaus, mutta on selvdd, ettd toisella elemen-
tilla voi olla toinen muoto ja silti se voi k&sittdd kaksi
taivutettua liuskaa ja ainakin yhden niiden v&liin ulottu-
van seinidn. Toisen elementin poikkileikkaus voi esimerkiksi
olla U~, T-, H- taiZ-muotoinen.

Sauman valmistuksessa sijoitetaan taivutetut lius-
kat 36 suoraan elementin 12 vastaavien syvennysten 26 eteen.
Elementit 12 ja 14 puristetaan vastakkain, niin ettd pie-
nemmit kielekkeet 24 ja etu- ja takaseindt 30, 32 tunkeu-
tuvat toisiinsa ja deformoituvat kesken#ddn ao. seindn 34
vieressi. Kuviossa 3 pienemmdt kielekkeet 24 ldvistdvat
ja deformoivat seindt 30,32. Toisissa esimerkeissd voivat
seinidt 30,32 sen sijaan tunkeutua kielekkeisiin 24 ja
deformoida niit#. Vaihtoehtoisesti voivat seindt 30,32 ja
kielekkeet tunkeutua toisiinsa ja deformoida toisiaan riip-
puen seinien 30,32 ja kielekkeiden 24 suhteellisesta lu-
juudesta, paksuudesta, muodosta ja materiaalista. Samalla
taivutetut kielekkeet 36 puristetaan vastaavan syvennyksen
26 sisdin. Suuremmat kielekkeet 22 taivutetaan sen jdl-
keen vastaavan taivutetun kielekkeen 36 pddlle kdyttden
taivutustySkalua 40, kuten kuviossa 3 esitetddn. Kukin
kieleke 22 muodostaa niin ollen ainakin ymp&r&ivén rullan
osan, joka rulla on ldheisesséd kosketuksessa vastaavan

taivutetun liuskan 36 ulkosivuun. Kukin pienempi kieleke
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24 muodostaa yhdessd vastaavan seindn 34 kanssa taivutetun
liuskan 26 vieressd vasteen vastaavan taivutetun liuskan
36 tueksi, kun suuremmat kielekkeet 38 taivutetaan taivu-
tettujen liuskojen 36 ympdrille. Samalla sivurivat 38 pu-
ristuvat suurempien kielekkeiden 22 sisddn, jolloin my&s
elementtien 12 ja 14 keskindinen siirto estyy. Edelleen
taivutetut liuskat 36 pakotetaan kosketukseen syvennysten
26 alaseinien kanssa. Taivutustydkalun 40 on oltava kuu-
mennettu helposti sdrkyvid ja/tai hauraita aineita varten.
Kussakin suuremmassa kielekkeessd 22 on oma kddnnetty osan-
sa 28, joka ympdrdi taivutettujen liuskojen 36 vastaavia
osia, kun kuvion 3 mukainen taivutusvaihe on suoritettu
loppuun. K&dnnetty osa 28 ja pienempien kielekkeiden 24
ulkoreunat 29 rajoittavat vastaavan syvennyksen tulo-
aukon, joka on pienempi kuin taivutetut liuskat 36, jolloin
taivutettujen liuskojen 36 poistuminen vastaavasta syven-
nyksestd 26 estyy. Edullisesti taivutustytkalulla 40 on
taivutusakseliviivallaan aaltoileva muoto. Aallon muoto
pakotetaan suurempien kielekkeiden 22 pintojen sisdidn ja
siirtyy lankoihin 37 ja niiden kautta syvennyksen 26 ala-
seiniin.

Havaitaan, ettd kunkin pienemm&n kielekkeen sekid
etu- ja takaseinien 30,32 keskindistd ldpitunkeutumista
ja deformaatiota tapahtuu vastaavan seindn 34 vieressi.
T&md keskindinen l&pitunkeutuminen ja deformaatio sekd
suurempien kielekkeiden 22 taivuttaminen taivutetun lius-
kan 36 pd&dlle aiheuttavat taivutetun liuskan 36, syvennyk-
sen 26 alaseinien, kielekkeiden 22, 24 sekd seinien 30, 32
ja 34 deformaation tai kylmédtySstdn pienempien kielekkeiden
24 vieressd. Elementin 12 siirtoa elementin 14 suhteen
vastustavat osaksi taivutettujen liuskojen deformaatio
sekd eri kielekkeet ja seindt, osaksi suurempien kielek-
keiden 22 kiinted ote taivutettuihin liuskoihin 36. Niissi
suoritusmuodoissa, joissa sivuripoja on muodostettu taivu-
tettujen liuskojen 36 ulkosivuun, kuten kuviossa 2, vastus-

taa siirtoa my®s suurempien kielekkeiden 22 kiinted ote
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sivuripoihin 38. Sivurivat eivdt ole v&dlttidmadttomid kiin-
tedn otteen aikaansaamiseksi suurempien kielekkeiden 22 ja
taivutettujen liuskojen 36 vdlille, mutta ne kuuluvat suo-
ritusmuotoihin, joissa halutaan saavuttaa mahdollisimman
suuri vastus siirtoa varten. Elementin 12 kiertoliiketta
vastaan elementin 14 suhteen jommankumman taivutetun lius-
kan ympdri vaikuttaa toisen taivutetun liuskan ote kie-
leen 22 ja syvennyksen 26 alaseindén. Havaitaan, ettd lan-
kojen 37 k&dyttd tdytteend tai tukena antaa umpimetallin
sauman alueella, mistd on seurauksena sauman suurempi kes-
tdvyys. Kukin lanka 27 toimii ao. taivutetun liuskan 36
ja suuremman kielekkeen 22 tyssdyksen vasteena, kun
suurempi kieleke taivutetaan taivutetun liuskan pddlle.
Langat 37 estivit my®s oleellisesti kosteuden pddsyd sauman
alueelle, mikd estid sauman heikennyksen sauman sisdlla
olevan kosteuden laajennuksen vaikutuksesta.

Edelli esitetystd kdynee selville, ettd sovitelma,
joka k#sittdd suurempia kidekkeitd ja pienempid kielek-
keitd, jotka rajoittavat pitkdnomaisia syvennyksid, kuten
kuviossa 1 esitetiin, antaa sopivan elementin 12, joka on
sauman toinen komponentti. On kuitenkin selvdd, ettd kie-
lekkeiden suhteellinen koko voi vaihdella suuresti; pie-
nempi kieleke voi esim. tydntyd korkeammalle kuin suurempi
kieleke.

Edelleen havaitaan, ettd taivutettu liuska tdssd
suoritusmuodossa antaa sopivan rivan, jonka yli suurempi
kieleke voidaan deformoida. Taivutetun liuskan kdytts ei
kuitenkaan ole oleellisinta keksinndn tédssd ndkdkohdassa;
jlmaisu taivutettu liuska voidaan niin ollen rinnastaa

ripaan tai johonkin muuhun pitkittdiseen paksunnokseen,

jonka ympdrille vastaava suurempi kieleke voidaan deformoida

umpisaumaksi, kuten ylld on kuvattu.
Keksinnén mukaisen rakennussauman samantapaisia
suoritusmuotoja esitet&&n kuvioissa 4,5 ja vastaavasti

kuvioissa 6, 7 ja 8.
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Kuvioiden 4 ja 5 mukainen sauma kdsittdd ensimmiisen
elementin (kuv. 4) ja toisen elementin 14, joka on saman-
lainen kuin edellisessd suoritusmuodossa (kuv. 2). Ensim-
midinen elementti 13 muistuttaa kuvion 1 mukaista, mutta
siitd puuttuvat molemmat sisemmét, yl&spdin ulkonevat,
pitkdnomaiset kielekkeet 24. Elementti 13 k&sittdd uuma-
osan 50, jonka toisella sivulla on kaksi ulompaa, yl&spdin
ulkonevaa, suurempaa kielekettd 52, Kukin kieleke 52 ja
uuman 50 viereinen osa rajoittavat oman koverruksensa 56,
joka on tarkoitettu ottamaan vastaan toisen elementin 14
vastaavan taivutetun liuskan 36 sauman valmistuksen aikana
oleellisesti ylld kuvatulla tavalla, kuten kuviossa 5
esitetddn. Koska pienempid kielekkeitd ei ole, ndihin ei
myOskddn kohdistu deformaatiota. Sen sijaan taivutetut
liuskat saatetaan kosketukseen vastaavan koverruksen 56
alaseindn kanssa. KXielekkeiden 52 kddnnetyt osat 58 ja
uuman 50 viereinen osa rajoittavat sauman valmistuksen jadl-
keen tuloaukon koverrukseen 56, T&amad tuloaukko on pienempi
kuin taivutetut liuskat 36, niin ettd taivutettujen lius-
kojen 36 poistuminen vastaavasta koverruksesta 56 estyy.

Kuvioiden 6, 7 ja mukainen suoritusmuoto on p&ddasi-
assa samanlainen kuin kuviossa 4 ja 5 esitetty. Ensimmdinen
elementti 16 k&sittdd kuitenkin ainoastaan yhden pitkdn-
omaisen, suuremman kielekkeen 62, kun taas toisella elemen-
tilld 17 on ontto, U-muotoinen poikkileikkaus. Kuten ylla
mainittiin, voi tdmd muoto vaihdella.

Erddssd ylld olevien suoritusmuotojen valmistus-
tavan mahdollisessa muunnelmassa on taivutetut liuskat
taivutettu vain osaksi lankojen 37 ympdrille ja suuremmat
kielekkeet taivutettu osaksi taivutettujen liuskojen ymp&-
rille. Kukin taivutettu liuska muodostuu taivuttamalla
vastaava suurempi kieleke ympdrdivdn kokoonkddrityn osan
osan muodostamiseksi. Oleellista on saada aikaan mekaaninen
lukitseva sauma taivutetun suuremman kielekkeen ja pitkit-
tdisen paksunnoksen tai taivutetun liuskan vdlille l&heisen

metalli-metallia-vasten-kosketuksen avulla ja materiaalien
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keskindisen deformaation tai kylmdtydstdn avulla, niin ettd
muodostuu poikkileikkaukseltaan umpinainen sauma.

Kuten kuvioissa 9, 10, 11 ja 12 esitetddn, voidaan
keksinndn mukaista saumaa edullisesti kayttdd tikkaissa,
jotka muodostuvat kahdesta sivukappaleesta ja nditd yhdista-
vistd poikkipienoista tai portaista, jolloin ao. sivukap-
pale ja poikkipiena tai porras on yhdistetty jollakin yllad
kuvatulla saumalla. T#dllaiset tikkaat voivat olla kuvion 9
mukaisia pidennettdvid tikkaita tai kuvion 10 mukaisia
porrastikkaita.

Kussakin ndistd suoritusmuodoista voi tikkaiden sivu-
kappale piiasiassa vastata kuviossa 1 esitettyd elementtid
12.

Kuviossa 11 on siis sivukappaleessa 80 uumaosa 120.
Uuman 120 toiselta sivulta ulkonee kaksi suurempaa kiele-
kettd 122 ja kaksi pienempdd kielekettd 124. Kielekkeet
122 ja 124 rajoittavat kaksi pitkdnomaista syvennystd 126,
jotka on muodostettu ottamaan vastaan ao. poikkipienaan 84
muodostettuja taivutettuja liuskoja.

Tissid suoritusmuodossa poikkipiena 84 muodostuu
ontosta laatikkoleikkauksesta, jossa on oleellisen tasaiset
vastakkaiset sivupinnat. Poikkileikkauksella poikkipienan
1dpi on niin ollen suunnikkaan muoto, niin ettd ylempi pie-
nan pinta joutuu suunnilleen vaaka-asentoon, kun tikkaat
otetaan kidyttddn sein#i tai muuta tukea vasten kallistu-
neina. Poikkipienan 84 kumpikin pdd on varustettu kahdella
erillisells, taivutetulla liuskalla kuviossa 2 esitettya
osaa vastaavasti.

Jiykkyyden parantamiseksi on sivukappaleessa leved,
U-muotoinen laippa 130 uuman 120 kummassakin pd&dssd. Sopi-
va jdykkyys voidaan saada kHyttémdlld jotakin useista eri-
laisista laippamuodoista. Kuitenkin on erityisen edullista,
jos sekd sivukappaleen ettd. poikkipienan poikkileikkaus on
sellainen, ettd ndmid osat voidaan suulakepuristaa alumii-

nista tai sentapaisesta.
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Kuvio 10 esittdd tavanomaisia tikkaita, joiden
poikkipienat 94 on kiinnitetty sivukappaleisiin 90 esilli
alevan keksinndn mukaisesti.

Kuvio 12 esittdd sivukappaletta 90 ja poikkipienaa
94 poikkileikkauksena ylhddltd katsottuna ennen yhteen-
saumausta. Sivukappale 90 kdsittdd uuman 140 ja kaksi suu-
rempaa kielekettd 122 sekd kaksi pienempdd kielekettd 124
uuman 140 toisella puolella. Kielekkeet 122 ja 124 rajoitta-
vat vastaavia pitkdnomaisia syvennyksid 126, jotka on
mitoitettu « ottamaan vastaan poikkipienaan muodostettuja tai-
vutettuja liuskoja yhteensaumauksen aikana. Tikkaiden koh-
dalla on huomautettava, ettd uwuma 140 on vedetty sisdin siten,
ettd syvennys 126 sijaitsee vdlimatkan pddssd uumasta 140.
Tamd parantaa tikkaiden jdykkyyttd, josta enemmdn seuraa-
vassa.

Poikkipienaan 94 kuuluu leved pienaosa 96 ja kaksi
alaspdin suunnattua reunalaippaa 98. Poikkipienan 94 kumpi-
kin p&d k&dsittdd kaksi erillistd taivutettua liuskaa 136.
Kukin t&llainen taivutettu liuska 136 muodostaa toisen
reunalaipan 98 jatkeen ja on taivutettu tdyte-elementin
137 ympédrille.

Tarkasteltaessa kuviota 12 kdy ilmi, ettd pienemmit
kielekkeet 124 ja uumaosa 140 yhdessd muodostavat U-muotoi-
sen aukon tai kanavan 142.. Poikkipienan osa 96 muodoste-
taan ennen yhteensaumausta, kuten kuviossa 12 esitetdin,
jolloin osa 96A ulkonee taivutettujen liuskojen 136 ohi.
Pienempien kielekkeiden 124 ja pienaosan 96 keskindinen
ldpitunkeutuminen alkaa, kun reuna 97 saatetaan kosketukseen
pienemmdn kielekkeen 124 kanssa.

Erilaisia muunnoksia voidaan tehdd sivukappaleiden
ja poikkipienojen muodossa sopivan jdykkyyden saavut-
tamiseksi odotetun kuormituksen huomioon ottaen. Sivukap-
paleiden ja poikkipienojen poikkileikkaus on kutenkin
edullisesti sellainen, ettd nédmd osat voidaan helposti

suulakepuristaa alumiinista tai sentapaisesta.
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Patenttivaatimukset:

1. Rakennussauma, joka on valmistettu yhdist&milli
kiintedsti kaksi metallielementtid (12, 14; 13, 14; 16, 17),
jolloin ensimmdinen elementti (12) k&dsittdi ainakin yhden
pitkdnomaisen syvennyksen (26), joka on tarkoitettu otta-
maan vastaan toisen elementin (14) pitkdnomaisen paksunnok-
sen (36), jolloin syvennyksen (26) aukko on pienempi kuin
paksunnoksen (36) leveys yhteensaumauksen jidlkeen molempien
elementtien poistumisen estdmiseksi toisistaan, t un -
nettu siitd, ettd toisen elementin (14) mainittu pak-
sunnos kdsittdd esimuodostetun, taivutetun liuskan (36),
jolla on ulkopuolinen pinta, joka on oleellisesti lierid-
mdinen ainakin keh&dn suurinta osaa pitkin, ja umpinaista,
tukevaa ainetta koko poikkileikkauspinnallaan, ja ettd en-
simmdisen elementin (12) mainittua pitkdnomaista syvennystd
(26) osaksi rajoittaa pitkdnomainen, suurempi kieleke (22),
joka on deformoitu taivutetun liuskan (36) ulkopuolisen
pinnan ymp&drilld l&heiseen metalli-metalli-kosketukseen sen
kanssa metallien keskindisen deformaation tai kylmidtydstén
avulla poikkileikkaukseltaan umpinaisen sauman muodosta-
miseksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen rakennussauma,
tunnettu siitd, ettd mainittu liuska (36) on taivu-
tettu tdyte-elementin (37) ympdrille, joka muodostaa maini-
tun tukevan aineen.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen rakennussauma,
tunnettu siitd, ettd mainittu tdyte-elementti muo-
dostuu umpilangasta (37).

4., Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen raken-
nussauma, t unne t t u siitd, ettd mainittu pitkéan-
omainen taivutettu liuska (36) kdsittdd sivurivat (38),
jotka ovat keskindisessd kylmatyOstokosketuksessa defor-
moidun suuremman kielekkeen (22) sisdsivun kanssa.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 4 mukainen raken-

nussauma, t unnet tu siitd, ettd mainittua syvennysta
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(26) rajoittaa pitk&dnomainen, pienempi kieleke (24), joka
sijaitsee mainittua suurempaa kielekettd (22) vastapiiti,
jolloin pienempi kieleke (24) ja toinen elementti (14) ovat
tunkeutuneet toistensa l&4pi ja deformoituneet yhteensau-
mauksessa.

6. Tapa valmistaa rakennussauma kahden metalli-
elementin (12, 14; 13, 14; 16, 17) viliin, jolloin ensim-
mdinen elementti (12) k&dsittd4 ainakin yhden pitkinomaisen
syvennyksen (26), joka on tarkoitettu ottamaan vastaan toi-
sen elementin (14) pitk&nomaisen paksunnoksen (36), jolloin
molemmat elementit yhdistetdin siten, ettd paksunnos (36)
joutuu syvennykseen (26) ja jidlkimmdisen aukko on pienempi
kuin paksunnoksen leveys yhteensaumauksen j&dlkeen, niin
ettd kumpaakaan elementtid ei voida poistaa toisistaan,
tunnettu siitd, ettd
- mainittu paksunnos (36) on esimuodostettu muodosta-
maan taivutetun liuskan (36), jolla on ulkopuolinen pinta,
joka on oleellisen lieritmdinen kehin suurempaa osaa pit-
kin, ja se on umpinaista tukevaa ainetta (36, 37) koko
poikkileikkauspinnaltaan,

- ettd mainittu syvennys (26) on tdysin avoin alusta
ldhtien ja

- ettd syvennystd (26) rajoittaa osaksi suurempi kie-
leke (22), joka taivutetun liuskan (36) sisdinviennin j&l-
keen syvennykseen (26) taivutetaan taivutetun liuskan (36)
ulkopuolisen pinnan yli ja deformoidaan sen ympdrille 1&-
heiseen metalli-metalli-kosketukseen sen kanssa metallien
keskindisen deformaation tai kylmity®stdn avulla, niin etti
muodostuu sauma, joka on poikkileikkaukseltaan umpi-

nainen.
7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen tapa, t un -

nettu siitd, ettd mainittu liuska (36) on taivutettu
keskisen tdyte-elementin (37) ympérille, ja ettd mainittu
suurempi kieleke (22), mainittu liuska (36) ja mainittu
tdyte~elementti kaikki kylmitydstetdidn yhteensaumauksen ai-

kana.
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8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen tapa,
tunnettu siitd, ettd mainitun suuremman kielekkeen
(22) taivutus ja deformaatio saadaan aikaan taivutustyo-
kalulla (40), jolla on aaltoileva profiili.

9. Tikkaat, joissa on jonkin patenttivaatimuksen
1 - 5 mukaisia rakennussaumoja, jolloin kaksi mainituista
ensimmiisistd elementeistd muodostetaan sivukappaleista
(80; 90) ja joukko mainittuja toisia elementtejd muodoste-
taan poikkipienoista (84) tai portaista (94).
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Patentkrav:

1. Konstruktionsfog framstdlld genom fast fdrbind-
ning av tva metallelement, (12, 14; 13, 14; 16, 17), varvid
ett fdrsta element (12) omfattar minst en l&ngstrickt ur-
tagning (26) inrdttad att mottaga en langstridckt vulst (36)
hos ett andra element (14), varvid urtagningens (26) &pp-
ning dr mindre &n vulstens (36) bredd efter hopfogningen
for férhindrande av avldgsnande av de bdde elementen fran
varandra, k dnnetecknad dirav, att ndmnda vulst
hos det andra elementet (14) omfattar en fdrformad ombdjd
flik (36) med utvdndig yta, som dr vdsentligen cylindrisk
utmed atminstone en stérre del av omkretsen, och solitt,
stddjande material 6ver hela sin tvirsnittsarea, och att
ndmnda langstrédckta urtagning (26) hos det fdrsta elementet
(12) delvis begrédnsas av en l&ngstrdckt stdrre tunga (22),
som dr deformerad kring den omb&jda flikens (36) utvidndiga
yta till intim metall-metall-kontakt ddrmed under inbdrdes
deformation eller kallbearbetning av metallerna f&r bildande
av en fog med solitt tvdrsnitt.

2. Konstruktionsfog enligt patentkravet 1, k & n -
netecknad ddrav, att ndmnda flik (36) &dr ombdjd
kring ett fyllnadselement (37) som utgdr ndmnda stddjande
material.

3. Konstruktionsfog enligt patentkravet 2, k & n -
netecknad didrav, att ndmnda fyllnadselement bestdr
av en solid tra&d (37).

4. Konstruktionsfog enligt ndgot av patentkraven
1=-3, kd&nnetecknad didrav, att ndmnda l&ng-
strdckta omb&jda flik (36) omfattar sidoribbor (38) i in-
bordes kallbearbetningskontakt med insidan p& den defor-
merade stdrre tungan (22).

5. [Konstruktionsfog enligt ndgot av patentkraven
1-4, kdnnetecknad dirav, att nidmnda urtag-

ning (26) &ven begrdnsas av en langstrickt mindre tunga
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(24) beldgen mittemot ndmnda stérre tunga (22), varvid den
mindre tungan (24) och det andra elementet (14) &r inbdrdes
penetrerade och deformerade vid hopfogningen.

6. Sdtt att framstdlla en konstruktionsfog mellan
tvéd metallelement (12, 14; 13, 14; 16, 17), varvid ett
forsta element (12) omfattar minst en ldngstrdckt urtagning
(26) inrdttad att mottaga en langstrdckt vulst (36) hos ett
andra element (14), varvid de bada elementen fdrenas s4i,
att vulsten (36) intrdder i urtagningen (26) och den senares
Oppning dr mindre &n vulstens bredd efter hopfogningen, sa
att de bdda elementen ej kan avldgsnas fran varandra,

k E&nnetecknat dédrav,

- att ndmnda vulst (36) &dr férformad till att bilda en
omb&éjd flik (36) medan utvdndig yta, som &r vdsentligen
cylindrisk utmed stoérre delen av omkretsen, och solitt,
stodjande material (36, 37) &ver hela dess tvdrsnittsarea,
- att ndmnda urtagning (26) &dr viddppen fran boérjan,
och

- att urtagningen (26) delvis begrdnsas av en storre
tunga (22), som efter infdring av den omb&djda fliken (36)
i urtagningen (26) bdjes &ver och deformeras kring den om-
bojda flikens (36) utvdndiga yta till intim metall-metall-
kontakt dirmed under inbdrdes deformation eller kallbear-
betning av metallerna, sa att en fog med solitt tvdr-
snitt bildas.

7. S&tt enligt patentkravet 6, k @&nneteck -
n a t dirav, att ndmnda flik (36) &r ombdjd kring ett
centralt fyllnadselement (37), och att ndmnda stdrre tunga
(22), ndmnda flik (36) och nadmnda fyllnadselement alla
kallbearbetas under hopfogningen,

8. ©S&tt enligt patentkravet 6 eller 7, k @& nne -
t ecknat dirav, att ombdjningen och deformationen av
nidmnda stdrre tunga (22) &stadkommes medelst ett omb&jnings-

verktyg (40) med en vagig kontur.
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9. Stege med konstruktionsfogar enligt ndgot av

patentkraven 1 - 5, varvid tv4d av nidmnda f&rsta element

utgdrs av sidostycken (80; 90) och ett flertal av nimnda

andra element utgdrs av pinnar (84) eller steg (94).
Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer
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