POLSKA o OPIS PATENTOWY|97878
""“lllj’gg",:ﬂl PATENTU TYMCZASOWEGO |

Matent tymczasowy dodatkowy
0L
x;% Zgtoszono:  18.12.75 (P. 185683)
Pierwszeristwo: Int. C12. GO1B 15/04
URZAD CZYTELNIA

P AI EH T ﬂ WY Zgtoszenie ogtoszono: 06.11.76 Urzady Potestoweqgo

Pﬂ l Pl Mg e ¢ luzowej

Opis patentowy opublikowano: 31.08.1978

Tworcy wynalazku: Irena Gronowska, Barbara Madejczyk

Uprawniony z patentu tymczasewego: Politechnika Warszawska,
Warszawa (Polska)

Sposéb pomiaru srednicy rur kwarcowych

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest sposéb pqmiéxu $rednicy rur kwarcowych, zwlaszcza
podczas procesu technologicznego wytwarzania rur kwarcowych.

Stan techniki. Znany jest sposéb pomiaru $rednicy rur kwiircowych, w ktérym wykorzystano zjawisko,
polegajace na tym, %e przy oswietleniu bocznym rury kwarcowej za pomoca $wiatla laserowego nast¢puje
jarzenie rury w miejscu padania wiazki $wiatla laserowego i wypromieniowanie swietlnego obrazu rury w postaci
prazkéw S$wietlnych, uformowanych w ksztalcie okragéw lub elips. Tak otrzymany swietlny obraz rury
kwarcowej jest obserwowany po rzutowaniu jego na ekran. Wymiary obrazu $wietlnego rzutowanego na ekran
umieszczony na przeciw lasera oswietlajacego mierzone sa za pomoca przymiaru liniowego. Pomigdzy rzeczywis-
tym wymiarem $rednicy i wymiarem $rednicy obrazu $wietlnego istnieje proporcjonalnosé. Dlatego tez dla
okreslonego ustawienia lasera o$wietlajacego rure kwarcowa i ptaszczyzny, na ktorej obserwuje si¢ i mierzy obraz
$wietlny rury kwarcowej, wykonywany jest pomiar rury wzorcowej w celu wyskalowania uktadu przyrzaddw.

Istota wynalazku. Sposéb pomiaru srednicy rur kwarcowych zgodnie z wynalazkiem, polega na tym, Ze
obraz $wietlny rury rzutuje si¢ na Swietlne detektory pozycyjne, ktdre uprzednio umieszcza si¢ w miejscu
prazkéw $wietlnych, uzyskanych dla rury wzorcowej.. Natomiast sygnaly elektryczne ze $wietlnych detektoréw
pozycyjnych doprowadza si¢ do urzadzenia steru;qcego procesem wytwarzama kwarcowych rur poprzez ich
wyciaganie na goraco.

Korzystne skutki techniczne wynalazku. Sposéb pomlaru sredmcy kwarcowych rur za pomoca pozycyj-
nych detektoréw Swietlnych, zapewnia duza doktadnosé oraz to, Ze wykonywany jest w czasie wytwarzania rury
kwarcowej przez jej wyciaganie na goraco ze stopionego kwarcu, co umozliwia sterowanie procesem produkcyj--.
nym.

Objasnienie rysunku. Przyktad stosowania sposobu jest blizej objasniony w oparciu o rysunek, pozwalajacy
lepiej zrozumie¢ proces jego stosowania, przedstawiajacy na fig. 1 schematycznie w rzucie perspektywicznym
oswietlenie rury kwarcowej wiazka Swiatta laserowego i tworzenie si¢ $wietlnego obrazu rury, za$ na fig. 2 uklad
do pomiaru $rednicy rur kwarcowych realizujacy sposéb wedtug wynalazku.



2 97 878

Jak uwidoczniono na fig. 1 i fig. 2 rysunku, rur¢ 1 kwarcowa oswietla si¢ za pomoca wigzki 2 $wiatta
laserowego. W miejscu oswietlenia 3 rury 1 kwarcowej nastgpuje jarzenie w wyniku czego powstaje obraz 4
$wietlny rury, ktérego wymiary mierzy si¢ za pomocy $wietlnych detektoréw D, i D, pozycyjnych.

§wietlny obraz 4 rury 1 rzutuje si¢ na $wietlne detektory D, i D,, ktére umieszcza si¢ wzdtuZ osi X, na
ktérej umieszczona jest $rednica obrazu 4 swietlnego. Sygnaly elektryczne I; il, z detektoréw D, iD, sa
proporcjonalne do wspétrzednych X, i X, obrazu 4 swietlnego rury 1. 'Nastgpnie napigcie U,y Wyjsciowe pro-
porcjonalne do érednicy 2R obrazu 4 swietlnego rury 1 odczytuje si¢ na woltomierzu dotaczonym do wyjscia u-
ktadu 5 réZnicowego.

Zastrzelenia patentowe

1. Sposéb pomiaru srednicy rur kwarcowych zwtaszcza podczas procesu technologicznego wytwarzania rur
kwarcowych, w ktérym rur¢ kwarcowa oswietla si¢ wiazka $wiatta laserowego, zas powstaly obraz $wietlny rury
wypromieniowuje si¢ w postaci okragéw lub elips,znamienny ty m, Ze obraz (4) swietlny rury rzutuje na
$wietlne detektory (D, iD,) pozycyjne, ktére uprzednio umieszcza si¢ w micj scu prazkéw swietlnych,
uzyskanych dla rury wzorcowej.

2. Sposéb wedtug zastrz.1, znamienny tym, Ze sygnaly elektryczne (I; i1,) ze swietlnych
detektoréow (Dy iD;) pozycy_]nych doprowadza si¢ do urzqdzema sterujgcego procesem wytwarzania kwarco-
wych rur poprzez ich wyciaganie na goraco.
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