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(57)摘要

一种污泥料仓卸料口防铁渣装置，属于污泥

干化技术领域。包括挡料板、减速板、磁性板、过

风板、空干风机；所述挡料板为多个竖向板组成，

上下端均有法兰口，上法兰连接料仓出料口，下

法兰连接螺杆泵入口，所述减速板连接于挡料板

下端并有一定倾斜角度，所述磁性板连接于减速

板下端，磁性板出口位于料仓出料口正下方；所

述磁性板外侧连接过风板，所述过风板一端连接

空干风机，另一端作为空气出口。本实用新型在

减速板和磁性板的共同作用下，将其中的螺栓、

螺母等废料停留在减速板内，在空干风机的作用

下使废料与周围污泥固定在减速板中。从而防止

废料落入下方螺杆泵中破坏螺杆泵的定转子。设

备简单易加工，拦截率高，检修容易。
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1.一种污泥料仓卸料口防铁渣装置，其特征在于：包括挡料板（1）、减速板（2）、磁性板

（3）、过风板（4）、空干风机（5）；所述挡料板（1）为多个竖向板组成，上下端均有法兰口，上法

兰（1‑1）连接料仓出料口（A），下法兰（3‑1）连接螺杆泵入口，所述减速板（2）连接于挡料板

（1）下端并有一定倾斜角度，所述磁性板（3）连接于减速板（2）下端，磁性板（3）出口位于料

仓出料口（A）正下方；所述磁性板（3）外侧连接过风板（4），所述过风板（4）一端连接空干风

机（5），另一端作为空气出口。

2.根据权利要求1所述的一种污泥料仓卸料口防铁渣装置，其特征在于：所述挡料板

（1）的各竖向板间距为100~150mm，厚度4~6mm，数量布满下方螺杆泵入口，所述挡料板（1）与

减速板（2）均被外壳（1‑2）包裹，所述减速板（2）为多板拼成。

3.根据权利要求2所述的一种污泥料仓卸料口防铁渣装置，其特征在于：所述减速板

（2）与挡料板（1）的夹角角度与物料含水率有关，当物料含水率为75%时，角度为55°，偏差不

超过2°，含水率每增加2%，该角度减少1°，最高至含水率95%，对应角度45°。

4.根据权利要求1所述的一种污泥料仓卸料口防铁渣装置，其特征在于：所述空干风机

（5）的风量3m3/h~10m
3/h，风压300pa~500pa。

5.根据权利要求1所述的一种污泥料仓卸料口防铁渣装置，其特征在于：所述磁性板

（3）厚度为6mm，包括一块3mm厚磁铁及两侧1.5mm厚不锈钢板，所述不锈钢板满焊包裹磁铁。

6.根据权利要求1至5任一所述的一种污泥料仓卸料口防铁渣装置，其特征在于：所述

装置用于含水率75%~95%具有流动性的污泥料仓中。
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一种污泥料仓卸料口防铁渣装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于污泥干化技术领域，涉及一种污泥料仓卸料口防铁渣装置。

背景技术

[0002] 目前污泥干化行业对于原料，即75%~95%含水率污泥，通常使用螺杆泵为动力的管

道运输，螺杆泵入口上方需要建设料仓进行缓存喂料。但料仓中物料来源状况复杂，有车辆

运输卸载，也有前端脱水机处理后落至料仓，输送过程中难免会混入螺栓、螺母、设备碎片

等杂质，这些硬质杂质进入螺杆泵后会直接损坏螺杆泵定转子，造成重大损失，目前行业中

该问题并没有对应解决方案。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是解决上述目前污泥料仓卸料口存在的技术问题，提供一种污

泥料仓卸料口防铁渣装置。

[0004] 本实用新型为实现上述目的采用的技术方案是：一种污泥料仓卸料口防铁渣装

置，其特征在于：包括挡料板、减速板、磁性板、过风板、空干风机；所述挡料板为多个竖向板

组成，上下端均有法兰口，上法兰连接料仓出料口，下法兰连接螺杆泵入口，所述减速板连

接于挡料板下端并有一定倾斜角度，所述磁性板连接于减速板下端，磁性板出口位于料仓

出料口正下方；所述磁性板外侧连接过风板，所述过风板一端连接空干风机，另一端作为空

气出口。

[0005] 所述挡料板的各竖向板间距为100~150mm，厚度4~6mm，数量布满下方螺杆泵入口，

所述挡料板与减速板均被外壳包裹，所述减速板为多个板拼成。

[0006] 所述减速板与挡料板的夹角角度与物料含水率有关，当物料含水率为75%时，角度

为55°，偏差不宜超过2°，含水率每增加2%，该角度减少1°，最高至含水率95%，对应角度45°。

[0007] 所述空干风机的风量3m3/h~10m
3/h，风压300pa~500pa。

[0008] 所述磁性板厚度为6mm，包括一块3mm厚磁铁及两侧1.5mm厚不锈钢板，所述不锈钢

板满焊包裹磁铁，防止水或污泥进入。

[0009] 所述装置用于含水率75%~95%具有流动性的污泥料仓中。

[0010] 本实用新型利用挡料板切割后的污泥块，将污泥成小块进入减速板，在减速板和

磁性板的共同作用下将污泥中的螺栓、螺母等废料停留在减速板内，在空干风机的作用下

使废料与周围污泥固定在减速板中。从而防止废料落入下方螺杆泵中破坏螺杆泵的定转

子。本实用新型其特点是结构设计巧妙，简单易加工，拦截率高，检修容易，可有效解决问

题。

附图说明

[0011] 图1是本实用新型的剖面结构示意图。

[0012] 图2是本实用新型俯视结构示意图。
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[0013] 图3是本实用新型安装示意图。

[0014] 图4是图3右视图。

[0015] 图中：1‑挡料板，1‑1上法兰，1‑2外壳，2‑减速板，3‑磁性板，3‑1下法兰，4‑过风板，

5‑空干风机，A料仓出料口，B本实用新型，C螺杆泵。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图对本实用新型进行详细说明。

实施例

[0017] 如图1‑图4所示，一种污泥料仓卸料口防铁渣装置，包括挡料板1、减速板2、磁性板

3、过风板4、空干风机5；所述挡料板1为多个竖向板组成，上下端均有法兰口，上法兰1‑1连

接料仓出料口A，下法兰3‑1连接螺杆泵入口，所述减速板2连接于挡料板1下端并有一定倾

斜角度，所述磁性板3连接于减速板2下端，磁性板3出口位于料仓出料口A正下方；所述磁性

板3外侧连接过风板4，所述过风板4一端连接空干风机5，另一端作为空气出口。

[0018] 所述挡料板1的各竖向板间距为100~150mm，厚度4~6mm，数量布满下方螺杆泵入

口，所述挡料板1与减速板2均被外壳1‑2包裹，所述减速板2为多个板拼成。

[0019] 所述减速板2与挡料板1的夹角角度与物料含水率有关，当物料含水率为75%时，角

度为55°，偏差不宜超过2°，含水率每增加2%，该角度减少1°，最高至含水率95%，对应角度

45°。

[0020] 所述空干风机5的风量3m3/h~10m
3/h，风压300pa~500pa。

[0021] 所述磁性板3厚度为6mm，包括一块3mm厚磁铁及两侧1 .5mm厚不锈钢板，所述不锈

钢板满焊包裹磁铁，防止水或污泥进入。

[0022] 本实用新型的工作原理是：

[0023] 螺栓等杂质经过减速板时因夹角增大，阻力增大，且污泥于硬质杂质在大角度时

所遇阻力不同，导致污泥流动快，杂质流动慢且滚动下沉，即靠近下侧板，且杂质在滚动过

程中形态会趋近平行，即横切面积大的部分于流动方向平行，横切面积小的部分与流动方

向垂直，导致磁性板处对杂质吸力增大，进一步在磁性板上减速，通过风机将干燥空气吹过

磁性板，使杂质周围污泥含水率降低，形成泥团，阻塞该区域，最终将含有杂质的通道堵住，

并留住杂质。通过下方螺杆泵出泥量或上方污泥料仓的运行液位可判断本装置是否被杂质

堵塞，以安排清理维护工作。

[0024] 本实用新型在10立方米锥形料仓中的应用，挡料板1间距为100mm，厚度4mm，减速

板2与挡料板1夹角50°，空干风机3m³/h，风压400pa，6mm磁性板3，将10立方米污泥混入4枚

螺母，排料速率控制为0.5m³/h，最终螺母停留在减速板及磁性板上，未落入螺杆泵，满足设

计要求。
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图 1

图 2
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图 3

图 4
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