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(54) Title: DIRECTIONAL-CHANGE ROLLER CONVEYOR INSTALLATION

(54) Bezeichnung: ROLLEN-FORDEREINRICHTUNG MIT RICHTUNGSWECHSEL

(57) Abstract: The invention relates to a roller conveyor installation (1) comprising a curved roller conveyor (2) for conveying
piece goods, optionally from a first conveying strip to a second conveying strip oriented in a different direction. The first and second
conveying strips are roller conveyors (3, 4) with driven rollers (9) that extend at an angle to the conveying strip. The curved roller
conveyor (2) comprises, at an angle to the conveying strip, radially extending, spaced-apart individual rollers (5) that are driven by a
common revolving driving belt. The inventive conveyor installation is characterized in that the revolving driving belt is configured
as a V-belt (6) which is guided in coaxial drive rollers (13) or coaxial peripheral sections of the individual rollers (5) both at the upper
end in the V-belt upper strand (6a) and at the bottom end in the V-belt lower strand (6b) in the same V-belt guide. The V-belt (6) is
held in the V-belt guide from above in the V-belt upper strand (6a) and from below in the V-belt lower strand (6b) by floating upper
or lower press rollers (14). Said press rollers (14) lie between the individual rollers (5) and are rotationally fastened on a preferably
radial outer curve frame part (15) of the curved roller conveyor (2).

[Fortsetzung auf der niichsten Seite]
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Veréftentlicht: PCT-Gazette verwiesen.

—  ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu ver-
offentlichen nach Erhalt des Berichts

(57) Zusammenfassung: Bei einer Rollen-Fordereinrichtung (1) mit Kurven-Rollenforderer (2) zum Fordern von Stiickgut, gege-
benenfalls von einer ersten Forderstrecke zu einer anders gerichteten zweiten Forderstrecke, wobei erste und zweite Foérderstrecke
Rollenforderer (3, 4) mit quer zur Férderbahn verlaufenden angetriebenen Rollen (9) sind und der Kurven-Rollenférderer (2) quer zur
Forderbahn radial sich erstreckende voneinander beabstandete Einzelrollen (5) aufweist, die tiber einen gemeinsamen umlaufenden
Treibgurt angetrieben sind, wird vorgeschlagen, den umlaufenden Treibgurt als Keilriemen (6) auszubilden, welcher in koaxialen
Antriebsrollen (13) oder koaxialen Antriebsmantelabschnitten der Einzelrollen (5) sowohl oben beim Keilriemen-Obertrum (6a) als
auch unten beim Keilriemen-Untertrum (6b) in der gleichen Keilriemen-Fiihrung gefiihrt ist, wobei der Keilriemen (6) in der Keilrie-
men-Fithrung von oben beim Keilriemen-Obertrum (62) und von unten beim Keilriemen-Untertrum (6b) tiber lose obere bzw. untere
Anpressrollen (14) gegen-gehalten ist, und die Anpressrollen (14) zwischen den Einzelrollen (5) liegen und an einem vorzugsweise
radial duBeren Kurvenrahmenteil (15) des Kurven-Rollenforderers (2) drehbar befestigt sind.
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Rollen-Foérdereinrichtung mit Richtungswechsel

Die Erfindung betrifft eine Rollen-Férdereinrichtung mit
Kurven-Rollenfdrderer zum Fdrdern von Stickgut, gegebenen-
falls von einer ersten F&érderstrecke zu einer anders ge-
richteten zweiten Fdrderstrecke, wobei erste und zweite
Forderstrecke Rollenfdérderer mit quer zur Forderbahn ver-
laufenden angetriebenen Rollen sind und der Kurven-Rollen-
férderer quer zur Fdérderbahn radial sich erstreckende von-
einander beabstandete Einzelrollen aufweist, die Uber ei-

nen gemeinsamen umlaufenden Treibgurt angetrieben sind.

Bei bekannten Rollen-Férdereinrichtungen mit Richtungs-
wechsel erfolgt das Umsetzen zwischen Langs- und Quer-
Rollenfdorderern durch Drehtische, die bei Stillstand des
Drehtisches das Stuckgut oder den Stickgut-Trager, wie Be-
halter oder Palette, aufnehmen und langsam um die Mitte
des Stuckguts oder langs eines Bogens in die Abgaberich-
tung der zweiten Fb6rderstrecke schwenken, um dort das

Stlckgut abzugeben.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Rollen-
Foérdereinrichtung mit Kurven-Rollenfdrderer der eingangs
genannten Art bereitzustellen, deren Umlenkabschnitt sehr
einfach aufgebaut ist und gleichwohl zuverlassig betrieben

wexrden kann.

Geldst wird die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
durch eine Rollen-Fdrdereinrichtung der im Anspruch 1 an-
gegebenen Art. Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich

aus den Ansprichen 2 bis 17.

Wesen der erfindungsgemafien Rollen-Fbrdereinrichtung ist

die Ausbildung eines Kurven-Rollenfdrderers mit einem

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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Keilriemen als umlaufenden Treibriemen und einer besonde-

ren Riemenfihrung.

Insbesondere ist der Keilriemen in koaxialen Antriebsrol-
len oder koaxialen Antriebsmantelabschnitten der Einzel-
rollen sowohl oben beim Keilriemen-Obertrum als auch unten
beim Keilriemen-Untertrum in der gleichen Keilriemen-
Fithrung gefihrt, wobei der Keilriemen in der Keilriemen-
Fuhrung von oben beim Keilriemen-Obertrum und von unten
beim Keilriemen-Untertrum Uber lose obere bzw. untere An-
pressrollen gegen-gehalten ist. Der Obertrum des Keilrie-
mens ist hierbei in den koaxialen Antriebsrollen oder An-
triebsmantelabschnitten der Einzelrollen von oben einge-
h&ngt. Sind koaxiale separate Antriebsrollen vorgesehen,
sind Antriebsrolle und zugehdrige Einzelrolle fest mitein-
ander verbunden. Die Anpressrollen liegen in zwei Ebenen
zwischen den Einzelrollen und sind an einem vorzugsweise
radial &uferen Kurvenrahmenteil des Kurven-Rollenfdrderers

drehbar befestigt.

Ein derartig zwangsgefiuhrter Keilriemen ist insbesondere
langs der Kurvenbahn ein zuverléssiges und gleichwohl fle-
xibles Einzelrollen-Antriebsmittel und erlaubt eine hin-
langliche Querbiegung léngs der Kurvenbahn. Der Keilriemen
ist ladngs der Kurvenbahn in der Keilriemen-Fihrung vor-
nehmlich an der radial inneren konischen Flanke der Keil-
riemen-Fithrung fl&chig abgestitzt, wodurch ein hinlangli-
cher Reibschluf’ in der Keilriemen-Fihrung entsteht. Auf
die radial &uRere konische Flanke der Keilriemen-Fuhrung

kann vielfach verzichtet werden.
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Die Keilriemen-Fihrung kann also bevorzugt aus einer radi-

al inneren Flanke und einer bodenseitigen Nase bestehen.

Fir eine Einstellung der Riemenspannung sind vorzugsweise

die Anpressrollen in vertikaler Richtung verstellbar.

Fur ein vertikales Verstellen der Anpressrollen wird vor-
zugsweise zumindest eine Einzelrolle entfernt. Dann ist
der Keilriemen lose und erlaubt ein einfaches Verstellen
der Anpressrollen. Nach einem Verstellen wird die entfern-
te Einzelrolle in das System wieder eingesetzt und hierbei

der Keilriemen gespannt.

Die Einzelrollen kénnen leicht demontiert und wieder ein-
gesetzt werden, wenn die Achsen der Einzelrollen des Kur-
ven-Rollenfdérderers langsendseitig Steckschuhe besitzen,

welche von oben in formschlissige Aussparungen oder Steck-
taschen in oder an Langsseitenrahmenteilen der Fdrderein-

richtung lésbar eingesteckt werden.

Vorzugsweise steht der Keilriemen in einer Antriebsverbin-
dung mit zumindest einem der beiden Rollenfdédrderer, wobei
vorzugsweise die Antriebsverbindung zumindest einen Rie-
menubertrieb zwischen zweil benachbarten Endrollen des Kur-
ven-Rollenfdérderers und des benachbarten Rollenfédrderers

aufweist.

Wahrend vorzugsweise der Obertrum des Keilriemens die Ein-
zelrollen des Kurven-Rollenfdrderers radial auflen an-
treibt, liegt die vorgenannte Antriebsverbindung radial

innen.
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Die Einzelrollen kénnen zylindrische oder konische Einzel-

rollen sein.

Bei der Erfindung zeigt sich der Vorteil der geringen Bau-
héhe und des sehr einfachen Aufbaus, wodurch ein hoher
Servicegrad erreicht wird. Grund ist unter anderem der An-
trieb mittels eines Keilriemensystems. Der Keilriemen wird
Uber einen Motor angetrieben. Die Position des Keilriemens
ist am Auflenradius realisiert. Die Kraftibertragung auf
die Einzelrollen erfolgt mittels kleiner Anpressrollen,
welche zwischen den Zylinder- oder Konusrollen auf der

Ober- und Unterseite angebracht sind.

Weitere vorteilhaften Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus den Unteransprlchen sowie aus der nachfolgenden Be-
schreibung, in der bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der Er-
findung anhand der Zeichnungen n&her erlautert sind; es

zeigen:

Figur 1 eine Rollen-Fdrdereinrichtung im Bereich eines
Kurven-Rollenfdrderers in einer ersten Ausfuh-
rungsvariante in einer schematischen perspektivi-

schen Ansicht,

Figur 2 die Rollen-Foérdereinrichtung nach Figur 1 in einer

Draufsicht,

Figur 3 einen Vertikalschnitt langs der Linie A-A der Fi-

gur 2,

Figur 4 eine Rollen-Fdérdereinrichtung im Bereich eines

Kurven-Rollenfdrderers in einer zweiten Ausfuh-
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rungsvariante in einer perspektivischen Ansicht

ahnlich Figur 1, und

Figur 5 eine Einzelheit in vergroéfierter perspektivischer

Darstellung.

GemdR Zeichnungen ist eine Rollen-Fdérdereinrichtung 1 mit
Richtungswechsel zum Férdern von Stlckgut von einer ersten
Férderstrecke Uber ein Umlenkelement zu einer senkrecht
zur ersten Férderstrecke gerichteten zweiten Fdérderstrecke
in Form von Rollenfdrderern 3, 4 vorgesehen, welche mit
quer zur Foérderbahn verlaufenden angetriebenen Rollen 9

ausgestattet sind.

Das Umlenkelement ist ein Kurven-Rollenfdérderer 2, welcher
quer zur Forderbahn radial sich erstreckende voneinander
beabstandete Einzelrollen 5 besitzt, die Uber einen ge-
meinsamen umlaufenden Treibgurt in Form eines Keilriemens

6 angetrieben sind.

Der Keilriemen 6 steht in einer Antriebsverbindung mit den
beiden Rollenfdédrderern 3, 4, wobeli ein einziger Antrieb 7
sowohl fur den ersten als auch fur den zweite Rollenfdrde-
rer 3, 4 sowie flur den zwischengeordneten Kurven-Rollen-

fébrderer 2 vorgesehen ist.

Die Antriebsverbindung weist gemafd Figur 4 zumindest einen
Riemenlibertrieb 1lla zwischen zwei benachbarten Endrollen
8, 9 des Kurven-Rollenfdérderers 2 und des benachbarten

Rollenfdrderers 3 bzw. 4 auf.
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Im besonderen ist zwecks Raumiberbrickung zwischen den
beiden benachbarten Endrollen 8, 9 des Kurven-Rollen-
férderers 2 und des Rollenfdrderers eine Zwischenrolle 10
nach Art der Rollenfdrderer gemaf Figur 2 vorgesehen, wel-
che Uber einen ersten RiemenlUbertrieb 11 mit der Endrolle
9 des Rollenfdérderers 3 bzw. 4 und Uber einen zweiten Rie-
menubertrieb 12 mit der Endrolle 8 des Kurven- Rollenfér-

derers 2 verbunden ist.

Sowohl Obertrum 6éa als Untertrum 6b des Keilriemens 6
treiben radial aufien die Einzelrollen 5 des Kurven-Rollen-

fdérderers 2 an.

Obertrum 6a und Untertrum 6b des Keilriemens sind in ko-
axialen Antriebsrollen 13 der Einzelrollen 5 gefihrt, wo-
bei eine jede Antriebsrolle 13 mit der zugehdrigen koaxia-

len Einzelrolle 5 achsfest verbunden ist.

Obertrum 6a und Untertrum 6b des Keilriemens sind an den
Antriebsrollen 13 oder Antriebsmantelabschnitten der Ein-
zelrollen 5 von oben und unten Uber lose Anpressrollen 14
gefihrt und gehalten, welche am &ufieren Kurvenrahmenteil
15 des Kurven-Rollenfdrderers 2 oben und unten drehbar

befestigt sind.

Die Anpressrollen 14 liegen jeweils zwischen zwei benach-
barten Einzelrollen 5 und sind bezlglich des Keilriemens 6

vertikal verstellbar und mithin einstellbar.

Wahrend der Keilriemen 6 radial aufen verlauft, liegt die

Antriebsverbindung zwischen zwei benachbarten Endrollen 8,
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9 des Kurven-Rollenfdérderers 2 und des benachbarten Rol-

lenfdérderers 3 bzw. 4 radial innen.

Wie der Keilriemen 6, so sind auch die Riemenilibertriebe
11, lla, 12 in besonders vorteilhafter Variante als Keil-
riemen ausgebildet, welche ebenfalls in entsprechend pro-
filierten Antriebsrollen 13 oder Antriebsmantelabschnitten

der Einzelrollen 5 antreibend eingreifen.

Wahrend der Kurven-Rollenférderer 2 gemafs der Ausflithrungs-
variante nach Figur 4 zylindrische Einzelrollen nach Art
der benachbarten Rollenfdrderer besitzt, kennzeichnet sich
der Kurven-Rollenférderer 2 gemdfd der Ausfihrungsvariante
nach den Figuren 1 bis 3 durch konische Einzelrollen, de-

ren groflerer Durchmesser radial aufden liegt.

Die Fb6rderbahn des Kurven-Rollenfdorderers 2 mit den koni-
schen Einzelrollen liegt in einer Ebene E gemdfd Figur 3
dergestalt, dafd die Achsen 16 der konischen Einzelrollen

radial nach aufen schrag nach unten verlaufen.

Die Antriebsrollen der konischen Einzelrollen weisen einen
Durchmesser entsprechend dem Durchmesser der Rollen der

Rollenfdrderer auf.

Keilriemen 6 und Riemenibertriebe kdénnen gegebenenfalls

mit gleicher Umlaufgeschwindigkeit betrieben werden.

Zylindrischen Einzelrollen sind vorzugsweise mit gleicher

Umlaufgeschwindigkeit wie die Rollen der Rollenfdérderer

betrieben.
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Die Umlaufgeschwindigkeit der konischen Einzelrollen in
der Foérderbahnmitte kann mit Vorzug gleich der Umlaufge-

schwindigkeit der Rollen der Rollenférderer sein.

Insbesondere kdénnen die Achsen der Einzelrollen des Kur-
ven-Rollenfdérderers und die Achsen der Rollen der Rollen-
férderer langsendseitig Steckschuhe 17 gemafs Figur 5 bhe-
sitzen, welche von oben in formschllissige Aussparungen 18
oder Stecktaschen in oder an Langsseitenrahmenteilen 19
der Foérdereinrichtung ldsbar einsteckbar sind. Dadurch
kénnen fur eine Wartung oder Einstellung der oberen und
unteren Anpressrollen 14 und des Keilriemens 6 einschliefR-
lich der Riemenubertriebe einzelne Einzelrollen 5 der For-
dereinrichtung durch Ldsen der Steckverbindung der Einzel-
rollen entfernt und nach einer Wartung oder Einstellung

wieder eingesetzt werden.



10

15

20

25

30

35

WO 2006/114233 PCT/EP2006/003606

Patentanspriche

Rollen-Férdereinrichtung (1) mit Kurven-Rollenfdrderer
(2) zum Férdern von StlUckgut, gegebenenfalls von einer
ersten Foérderstrecke zu einer anders gerichteten zweiten
Férderstrecke, wobei erste und zweite Fé&rderstrecke Rol-
lenfdérderer (3, 4) mit quer zur Fdrderbahn verlaufenden
benen Rollen (9) sind und der Kurven-Rollenfoér-
) quer zur Fdrderbahn radial sich erstreckende
voneinander beabstandete Einzelrollen (5) aufweist, die
Uber einen gemeinsamen umlaufenden Treibgurt angetrieben
sind,

dadurch gekennzeichnet,

dafl der umlaufende Treibgurt als Keilriemen (6) ausgebil-
det ist, welcher in koaxialen Antriebsrollen (13) oder
koaxialen Antriebsmantelabschnitten der Einzelrollen (5)
sowohl oben beim Keilriemen-Obertrum (6a) als auch unten
beim Keilriemen-Untertrum (6b) in der gleichen Keilrie-
men-Fihrung gefihrt ist, wobei der Keilriemen (6) in der
Keilriemen-Flhrung von oben beim Keilriemen-Obertrum (6a)
und von unten beim Keilriemen-Untertrum (6b) Uber lose
obere bzw. untere Anpressrollen (14) gegen-gehalten ist,
und die Anpressrollen (14) zwischen den Einzelrollen (5)
liegen und an einem vorzugsweise radial &ufReren Kurven-
rahmenteil (15) des Kurven-Rollenfédrderers (2) drehbar

befestigt sind.

Rollen-Férdereinrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dafl die Anpressrollen (14) vorzugsweise bei Entfernung
zumindest einer Einzelrolle (5) vertikal verstellbar

sind.

Rollen-Férdereinrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
dafs die Achsen der Einzelrollen (5) langsendseitig Steck-

schuhe (17) besitzen, welche von oben in formschliissige
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10

Aussparungen (18) oder Stecktaschen in oder an Langssei-
tenrahmenteilen (19) des Kurven-Rollenfdrderers lésbar
einsteckbar sind, welche dem Kurvenrahmenteil (15) gege-
nuberliegen, wobei flir eine Wartung oder Einstellung der
Anpressrollen und/oder des Keilriemens zumindest eine
Einzelrolle durch Lésen der Steckverbindung entfernt und
nach einer Wartung oder Einstellung wieder eingesetzt

tara vl
VWL \d.

Rollen-Fordereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3,

dadurch gekennzeichnet,

dafs der Keilriemen in entsprechend profilierten Antriebs-
rollen (13) oder Antriebsmantelabschnitten der Einzelrol-

len (5) oben und unten antreibend eingreift.

Rollen-Férdereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4,

dadurch gekennzeichnet,

daf der Keilriemen in einer Antriebsverbindung mit zumin-

dest einem der beiden Rollenférderer (3 bzw. 4) steht.

Rollen-Férdereinrichtung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dafd ein einziger Antrieb (7) sowohl flir den ersten als
auch fir den zweiten Rollenférderer (3, 4) sowie fir den
zwischengeordneten Kurven-Rollenférderer (2) vorgesehen

ist.

Rollen-Férdereinrichtung nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

daff die Antriebsverbindung zumindest einen Riemeniiber-
trieb (1la) zwischen zwei benachbarten Endrollen (8, 9)
des Kurven-Rollenfdrderers (2) und des benachbarten Rol-

lenférderers (3 bzw. 4) aufweist.



10

15

20

25

30

35

WO 2006/114233 PCT/EP2006/003606

10.

11.

12.

13.

11

Rollen-Férdereinrichtung nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

dafs zwischen den beiden benachbarten Endrollen (8, 9) des
Kurven-Rollenfdrderers (2) und des Rollenfdrderers eine
Zwischenrolle (10) nach Art der Rollenférderer vorgesehen
ist, welche Uber einen ersten Riemenibertrieb (11) mit
der Endrolle (9) des Rollenfdérderers (3 bzw. 4) und lber
einen zweiten Riemeniberirieb (12) mit der Endrolle (8)

des Kurven-Rollenfdrderers (2) verbunden ist.

Rollen-Férdereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
9,

dadurch gekennzeichnet,

dafs der Keilriemen die Einzelrollen (5) des Kurven-

Rollenfoérderers (2) radial auflen antreibt.

Rollen-Férdereinrichtung nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

dafd die Antriebsverbindung zwischen zwei benachbarten
Endrollen (8, 9) des Kurven-Rollenférderers (2) und des
benachbarten Rollenférderers (3 bzw. 4) radial innen

liegt.

Rollen-Férdereinrichtung nach einem der Ansprliiche 1 bis
10,

dadurch gekennzeichnet,

dafs der Kurven-Rollenférderer (2) zylindrische Einzelrol-

len nach Art der benachbarten Rollenfédrderer besitzt.

Rollen-Fdérdereinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
10,

dadurch gekennzeichnet,

daf3 der Kurven-Rollenfdérderer (2) konische Einzelrollen

besitzt, deren grdéflerer Durchmesser radial auflen liegt.

Rollen-Férdereinrichtung nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet,
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14.

15.

16.

17.

12

dafs die Fo6rderbahn des Kurven-Rollenfdérderers (2) in ei-
ner Ebene (E) liegt, wobei die Achsen (16) der konischen
Einzelrollen radial nach auRen schrig nach unten verlau-

fen.

Rollen-Fdérdereinrichtung nach Anspruch 12 oder 13,

dadurch gekennzeichnet,
der konischen kinzelrollen einen

Durchmesser entsprechend dem Durchmesser der Rollen der

Rollenfdrderer aufweisen.

Rollen-Férdereinrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
14,

dadurch gekennzeichnet,

daff der Keilriemen und die RiemenlUbertriebe mit gleicher

Umlaufgeschwindigkeit betrieben sind.

Rollen-Fdérdereinrichtung nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet,

dafs die zylindrischen Einzelrollen mit gleicher Umlaufge-
schwindigkeit wie die Rollen der Rollenfdrderer betrieben

sind.

Rollen-Férdereinrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis
15,

dadurch gekennzeichnet,

dafs die Umlaufgeschwindigkeit der konischen Einzelrollen
in der Fb6rderbahnmitte gleich der Umlaufgeschwindigkeit

der Rollen der Rollenfdrderer ist.
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