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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 2月 2日 (2006.2.2)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ １ 】
【 実 施 例 】
　 以 下 、 実 施 例 に よ り 本 発 明 を さ ら に 具 体 的 に 説 明 す る 。 各 実 施 例 、 比 較 例 に お
い て は 、 樹 脂 硬 化 物 、 複 合 材 料 の 物 性 の 測 定 は 次 に 示 す と お り と し た 。
＜ 樹 脂 硬 化 物 （ マ ト リ ッ ク ス 樹 脂 ） の 引 張 破 壊 歪 み ＞
　 １ ８ ０ ℃ で ２ 時 間 樹 脂 組 成 物 を 硬 化 さ せ 、 樹 脂 硬 化 物 か ら 、 厚 さ ２ ｍ ｍ の 樹 脂 硬
化 物 板 を 作 製 し 、 こ れ よ り Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ ７ １ １ ３ 記 載 の 方 法 に 従 っ て ダ ン ベ ル 型 試 験 片 加 工
機 で 試 験 片 を 作 製 す る 。 次 に 、 試 験 片 に 歪 み ゲ ー ジ を 付 着 し 、 速 度 １ ｍ ｍ ／ 分 で 引 張 試 験
を 行 い 、 引 張 破 壊 歪 み （ ％ ） を 求 め る 。
＜ プ リ プ レ グ の 厚 さ ＞
　 プ リ プ レ グ を ２ 枚 の 表 面 の 平 滑 な テ フ ロ ン 板 間 に 挟 持 し て 密 着 さ せ 、 ７ 日 間 か け て 徐 々
に １ ５ ０ ℃ 迄 温 度 を 上 昇 さ せ て ゲ ル 化 、 硬 化 さ せ て 板 状 の 樹 脂 硬 化 物 を 作 製 す る 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】

加 熱 し



【 ０ ０ ６ ７ 】
　 こ の 積 層 体 に つ い て 、 Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ ７ ０ ７ ３ に 従 い 、 ０ ゜ 引 張 強 度 （ Ｍ Ｐ ａ ） を 求 め る 。
＜ 積 層 体 の 圧 縮 強 度 Ｃ Ｈ Ｗ （ 吸 水 後 ） ＞
　 上 記 積 層 体 を ７ １ ℃ の 温 水 中 に ２ 週 間 浸 漬 し 、 充 分 に 吸 水 さ せ た 後 、 Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ ７ ０ ７
６ に 従 い 、 ８ ２ ℃ の 環 境 下 で 繊 維 方 向 か ら 圧 縮 負 荷 す る こ と に よ り 、 圧 縮 強 度 Ｃ Ｈ Ｗ （ Ｍ
Ｐ ａ ） を 求 め る 。
＜ 積 層 体 （ 複 合 材 料 ） の 板 端 剥 離 強 度 Ｅ Ｄ Ｓ ＞
　 プ リ プ レ グ を 構 成 で 、 擬 似 等 方 的 に 枚 積 層 し 、 オ ー ト ク レ
ー ブ に て 、 １ ８ ０ ℃ で ２ 時 間 、 ０ ． ５ ９ Ｍ Ｐ ａ の 圧 力 下 、 昇 温 速 度 １ ． ５ ℃ ／ 分 で 成 型 し
て 積 層 体 を 作 製 す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ６ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ６ ８ 】
　 こ の 積 層 体 に つ い て 、 Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ ７ ０ ７ ３ に 従 い 、 引 張 試 験 を 行 っ た 後 、 板 端 剥 離 が 生
じ る 強 度 を 測 定 し て 板 端 剥 離 強 度 Ｅ Ｄ Ｓ （ Ｍ Ｐ ａ ） と す る 。
＜ 積 層 体 （ 複 合 材 料 ） の 衝 撃 後 圧 縮 強 度 Ｃ Ａ Ｉ ＞
　 プ リ プ レ グ を 構 成 で 、 擬 似 等 方 的 に 枚 積 層 し 、 オ ー ト
ク レ ー ブ に て 、 １ ８ ０ ℃ で ２ 時 間 、 ０ ． ５ ９ Ｍ Ｐ ａ の 圧 力 下 、 昇 温 速 度 の 影 響 観 察 の た め
、 昇 温 速 度 ０ ． ５ ℃ ／ 分 と １ ． ５ ℃ ／ 分 の ２ 条 件 で 樹 脂 を 硬 化 せ し め て 積 層 体 を 作 製 す る
。
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