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"PAINEL DE MADEIRA | COM TRAMA DE
FIBRA E RESPECTIVO PROCESSO PARA PRODUCAOQ"

Campo da invencao

A presente patente de Privilégio de Invencéao
pertence ao campo da industria madeireira e trata de um processo
para producdo de compodsito de madeira em formato de painel
quadrangular de caracteristicas estruturais, para ser utilizado como
piso de implementos rodoviarios de carga, de 6nibus e containeres,
pisos elevados para armazéns, tablados e andaimes, mezaninos,
arquibancadas, divisérias, peg¢as para industria moveleira, batentes
€ marcos para esquadrias e uso em estruturas de madeira para
construcao civil, industria nautica, entre outros.

O produto € um painel composto por um
nucleo ou miolo formado por sarrafos de madeira macica coladas
lateralmente entre si, revestida em ambas as faces com laminas
faqgueadas de madeira, dispostas no sentido longitudinal e/ou
transversal ao miolo. Entre o miolo e as laminas de madeira, é
integrada uma trama de fios de fibras vegetais ou sintéticas.

| E objetivo do presente pedido de patente,
apresentar um painel de madeira com trama de fibra e seu
respectivo processo para fabricagdo, com baixo custo para sua
exequibilidade industrial, aliado aos requisitos de robustez,
economia e praticidade utilitaria que oferece uma opc¢ao adicional
ao mercado consumidor que ao contrario dos processos e produtos
analogos tradicionais, & dotado de inumeras possibilidades e
beneficios, tornando-se um insumo de grande expectativa e
aceitacao no mercado setorial.

Histérico da invencéo

O painel de madeira com trama de fibra em
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~ apresentagcdo pode ser utiizado como elemento de base e/ou

fechamento para desenvolvimento de estruturas em suas diversas
aplicacdes e sua fixagdo pode ser realizada com todos tipos de
parafusos para esse fim, pregos ou grampos convencionais,
podendo ainda ser fixado com adesivos apropriados para madeira.

As dimensbes basicas do comprimento e
largura do painel sdo respectivamente de 1220 mm X 2440 mm, em
espessuras que variam de 12 a 70 mm. Outras dimensbes podem
ser definidas em funcéo das necessidades de uso e disponibilidade
de equipamentos de fabricagéao.

Outros comprimentos, larguras e espessuras
poderdo ser produzidos de acordo com a necessidade de utilizagao
e equipamentos de fabricagao.

Permite também se produzir emenda colada
convencional, tipo "bisou" ou "finger-joint", tanto na largura quanto
no comprimento e, a execugdo de encaixes tipo macho-fémea e
rebaixas, assim como qualquer jungdo convencional em painéis de
madeira, sendo que quando fabricada com madeiras permeaveis,
como o Pinus, permite tratamento preservativo em autoclave, pelo

processo vacuo-pressao, que proporciona durabilidade de dezenas

‘de anos contra a acdo deterioradora de fungos apodrecedores e

insetos xiléfagos (que consomem madeira e materiais celulosicos).
Permite a aplicacdo de revestimentos
convencionais para madeira, como melaminico (férmica), pinturas,
revestimentos antiabrasivos, borrachas, plasticos, bem como
qualquer adesivo compativel com o substrato madeira, onde a
principal inovagdo introduzida em relagdo ao painel compensado
convencional de Pinus é o sistema construtivo de painéis de

madeira de caracteristicas estruturais a prova d' agua, elaborado a



10

15

20

25

3/10

partir de lamelas de madeira macic¢a, laminas de madeira e fibras
vegetais e/ou sintéticas.

Vantagens do sistema em relagéo ao painel
compensado convencional de Pinus:

« Maior produtividade nas prensas de
colagem, visto que o painel se forma com apenas cinco minutos de
prensagem em cura térmica para toda a sua estrutura,
independente da sua espessura, enquanto o painel compensado
convencional exige um minuto de prensagem em cura térmica por
milimetro de espessura do painel compensado.

* Menor consumo de adesivos, visto que
utiliza somente duas linhas de colagem, independente da espessura
do painel. No painel compensado, o numero de linhas de colagem,
varia de acordo com o numero de camadas de laminas.

« Utilizagdo de maior quantidade de madeira
serrada no miolo do painel, de menor custo que a madeira torneada
ou faqueada.

+ Resisténcia a deterioragdo biolégica
quando submetidas aos tratamentos preservativos adequados.

+ Maior facilidade - de penetracdo dos
produtos preservativos quando tratados em autoclave.

» Maior relagao resisténcia / peso.

* Minimizagdo das tensdes naturais da
madeira.

* Aumento significativo dos moddulos de
resisténcia.

» Maior estabilidade dimensional.

* Versatilidade de utilizagao.

* Facilidade de manuseio e aplicagao.
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 Produto ecologicamente correto e
ambientalmente amigavel.

Pontos deficientes do estado da técnica

Os painéis compensados encontrados no
mercado tém cada qual, a sua aplicagdo, um bom desempenho e
performance, contudo, ndo se encontra a venda, painéis com
elevada resisténcia a torcdo e empenamento, produzidos com alma
de fios para o aumento desses atributos de resisténcia a elevadas
cargas, bem como com elevada durabilidade em ambientes
externos. |

Sumario da invencao

Pela necessidade em se obter um painel de
madeira com elevada dureza e resisténcia as intempéries da
natureza, levou o inventor a criar e desenvolver o objeto da
presente patente, "PAINEL DE MADEIRA COM TRAMA DE FIBRA
E RESPECTIVO PROCESSO PARA PRODUCAQ", o qual concebe
um produto e um processo associado o qual, a partir de sarrafos de
madeira macica tratada em ambiente de autoclave, sdo numa
préoxima etapa coladas lado a lado e posteriormente, as suas faces
sdo recobertas com manta ou rede de fibra sintética ou natural inter-
trancadas, para que posteriormente sejam sobrepostas por uma
folha de madeira, finalizando-se com a prensagem e secagem do
painel, de forma a resistir a umidade e ao tempo, além de grande
resisténcia estrutural que adquire pela insercéo das fibras em sua
estrutura morfolégica.

Breve descricdo dos desenhos da invencéo

A caracterizacdo da presente solicitacdo de
patente de Privilégio de Invencdo é feita por meio de desenhos
representativos do "PAINEL DE MADEIRA COM TRAMA DE FIBRA
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E RESPECTIVO PROCESSO PARA PRODUGCAQ", de tal modo,
que o processo associado ao produto possa ser integralmente
reproduzido por técnica adequada, permitindo plena caracterizagao
da funcionalidade do objeto pleiteado.

A partir das figuras elaboradas, que
expressam a melhor forma ou forma preferencial de se realizar o
processo associado ao produto ora idealizado, se fundamenta a
parte descritiva do relatério, através de uma numeragéao detalhada e
consecutiva, onde esta esclarece aspectos que possam ficar
subentendidos pela representacdo adotada, de modo a determinar
claramente a protecao pleiteada.

Estas figuras sdo meramente ilustrativas,
podendo apresentar variagdes, desde que nao fujam do inicialmente
requerido.

A seguir, para melhor entendimento e
compreensdo de como se constitui o "PAINEL DE MADEIRA COM
TRAMA DE FIBRA E RESPECTIVO PROCESSO PARA
PRODUCAQ", que aqui se pleiteia, apresentam-se os desenhos
ilustrativos em anexo, onde se vé:

A FIG. 1 — Mostra uma vista em perspectiva
superior explodida das lamelas de madeira ou sarrafos que compée
o nucleo do painel de madeira com trama de fibra.

A FIG. 2 — Mostra uma vista em perspectiva
superior explodida dos elementos que compde o painel de madeira
com fibra, onde é demonstrada a fase de seleg¢ao de material, do
processo produtivo.

A FIG. 3 — Mostra uma vista em perspectiva
superior explodida dos elementos que compde o painel de madeira

com fibra, onde € demonstrada a resina de colagem.
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A FIG. 4 — Mostra uma vista lateral do painel
de madeira com fibra, onde se pode ver uma vista esquematica da
fase de prensagem, do processo. produtivo.

A FIG. 5 — Mostra uma vista em perspectiva
superior do painel de madeira com fibra, apés a fase de prensagem,
cura e esquadrejamento. |

A FIG. 6 — Mostra uma vista em perspectiva
superior do painel de madeira com fibra, com o revestimento de
superficie aplicado, evidenciando a superficie adornada com
acabamento de férmica.

A FIG. 7 — Mostra uma vista lateral do painel
de madeira com fibra, apds a usinagem dos encaixes, evidenciando
uma unido por encaixe macho-fémeo e degrau.

A FIG. 8 — Mostra uma vista em perspectiva
superior do painel de madeira com fibra, evidenciando a superficie
natural com o revestimento de folha de madeira.

A FIG. 9 — Mostra uma vista em perspectiva
superior do painel de madeira com fibra, com corte na camada
lamelar externa, onde se pode observar a malha de fibra
entremeada entre o nlcleo de sarrafos e a lamela externa.

A FIG. 10 - Mostra uma vista representativa
do processo de tratamento da madeira pelo preservante, onde se
vé, a madeira inserida numa autoclave ao lado do reservatério
contendo o preservante.

A FIG. 11 - Mostra uma vista representativa
do processo de tratamento da madeira pelo preservante, onde se
vé, a madeira inserida numa autoclave ao lado do reservatério
contendo o preservante e a retirada do ar interno.

A FIG. 12 - Mostra uma vista representativa
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do processo de tratamento da madeira pelo preservante, onde se vé
a madeira inserida numa autoclave recebendo o preservante
advindo do reservatorio.

A FIG. 13 - Mostra uma vista representativa
do processo de tratamento da madeira pelo preservante, onde se vé
a madeira inserida numa autoclave, iniciando a pressurizagao para
transferir o preservante para o reservatério.

- A FIG. 14 - Mostra uma vista representativa
do processo de tratamento da madeira pelo preservante, onde se vé
a madeira inserida numa autoclave com a respectiva pressurizagéo
para transferir o preservante para o reservatério.

A FIG. 15 - Mostra uma vista representativa
do processo de tratamento da madeira pelo preservante, onde se vé
a madeira inserida numa autoclave com transferéncia do
preservante para o reservatorio finalizada.

A FIG. 16 - Mostra uma vista de um
fluxograma do processo para produgédo de painel compensado com
trama de fibra sintética.

Descricao detalhada da invencéao

De conformidade com o quanto ilustram as
figuras acima relacionadas, o "PAINEL DE MADEIRA COM TRAMA
DE FIBRA E RESPECTIVO PROCESSO PARA PRODUGAOQ",
objeto da presente patente, concebe um painel de madeira,
denominado painel de madeira com trama de fibra (1), contendo
uma camada central formado por sarrafos de madeiras macicas
(22) coladas lateralmente entre si, cuja duas faces, séo revestidas
com fios inter-cruzados e/ou malha (5) naturais ou sintéticas,
sobrepostas por uma ou mais camadas de laminas ou folhas de

madeira (3).
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O processo para produgao de péinel de
madeira com trama de fibra (1) emprega na fabricagdo do produto,
ou seja, o painel de madeira com trama de fibra, os materiais
listados abaixo:

a) Madeira (2) serrada macica.

b) Laminas ou folhas de madeira (3)
torneadas e/ou faqueadas.

c) Resinas de colagem (4) a prova d'agua.

d) Fios inter-cruzados e/ou malha (5) de
fibras vegetais ou sintéticas (ex.: sisal, coco, rami, poliéster, fibra de
vidro, etc.).

e) Preservante (6) - Ingredientes de acéo
cupinicida e fungicida.

O Tratamento preservante (7) com

ingredientes de acado cupinicida e fungicida, compreende as

sequintes etapas:

Ressalta-se que o tratamento com
penetracdo total na madeira (2) de matéria prima é efetuado de
acordo com a NBR 7190/97.

f) Apos seca e beneficiada a madeira (2) é
introduzida na autoclave (8). |

g) Vacuo (9) inicial; retira a maior parte do ar
existente no interior da autoclave (8).

h) Ainda sob vacuo (9), a solugdo do
preservante (6), é transferida do reservatério (10) para a autoclave
(8).

i) Sob alta pressdo, o preservante (6) &
injetado na madeira (2) até a saturagéo.

j) A pressédo é aliviada e o preservante (6)
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- excedente é transferido de volta ao reservatério (10).

4 k) Vacuo (9) final, retirada do excesso do
preservante (6) na superficie da madeira.

O Processo para producdo de painel

compensado com trama de fibra sintética seque as sequintes

etapas:

l) Serragem de pranchas (11) por sistemas
convencionais;

m) Torneamento ou faqueamento de laminas
(12) por sistemas convencionais.

n) Secagem de pranchas e laminas em
estufas (13) convencionais. |

0) Preparagdo das lamelas do miolo com
plainas e serras circulares (14) convencionais. As lamelas do miolo
serdo sempre continuas, podendo ser emendadas de topo por
emendas convencionais tipo finger-joint. |

p) Colagem em prensas (15) convencionais
das lamelas do miolo.

q) Posicionamento das fibras vegetais (16),
envolvendo os painéis do miolo.

r) Colagem das laminas superiores e

inferiores (17) em prensas convencionais. As laminas podem ser

coladas no sentido transversal e/ou longitudinal ao miolo.

s) Esquadrejamento do painel de madeira
(18) em esquadrejadeiras convencionais.

t) Lixamento da superficie do painel de
madeira (19) em lixadeiras convencionais.

u) Tratamento em  autoclave (20)

convencional.
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V) Ressecagem em estufas  (21)
convencionais. 7

No objeto da presente patente foram
analisados e tecnicamente abordados os seguintes itens: painel de
madeira com trama de fibra (1), madeira (2), laminas ou folhas de
madeira (3), resina de colagem (4), fios inter-cruzados e/ou malha
(5), preservante (6), tratamento preservante (7), autoclave (8),
vacuo (9), reservatério (10), serragem de pranchas (11),
torneamento ou faqueamento de laminas (12), secagem de
pranchas e laminas em estufas (13), serra circular (14), colagem em
prensas (15), posicionamento das fibras vegetais (16), colagem das
laminas superiores e inferiores (17), esquadrejamento do painel de
madeira (18), lixamento da superficie do painel de madeira (19),
tratamento em autoclave (20), ressecagem em estufas (21) e
sarrafos de madeiras macigas (22).

O presente relatério descritivo de patente
tratou de uma nova concepgéo em painel de madeira com trama de
fibra e respectivo processo para producdo, que apresenta, conforme
se pode evidenciar pelas analises realizadas e figuras mostradas,
inimeras diferencas sobre os compensados € 0S processos
convencionais existentes no setor, além de caracteristicas técnicas
construtivas e funcionais completamente diferentes dessas
pertinentes ao estado da técnica.

Pelas vantagens que oferece, e ainda, por
revestirse de caracteristicas verdadeiramente inovadoras que
preenchem todos os requisitos de novidade e originalidade no
género, o presente "PAINEL DE MADEIRA COM TRAMA DE FIBRA
E RESPECTIVO PROCESSO PARA PRODUQZ\O" reune condigcbes

necessarias e suficientes para merecer o Privilégio de Invengao.
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REIVINDICACOES

1. "PAINEL DE MADEIRA COM TRAMA DE
FIBRA E RESPECTIVO PROCESSO PARA PRODUCAOQ", é
caracterizado por um painel de madeira denominado painel com
trama de fibra (1), o qual & constituido a partir de um nlcleo ou
camada central de madeira (2) maciga plana e retangular, composto
por sarrafos de madeiras maci¢as (22) coladas lateralmente entre
si, sendo que as duas faces s&o revestidas com fios inter-cruzadas
e/ou malha (5) de fibra sintética ou natural, sobrepostas por laminas
ou folhas de madeira (3) dispostas no sentido longitudinal e/ou
transversal ao nucleo de madeira (2).

2. "PAINEL DE MADEIRA COM TRAMA DE
FIBRA E RESPECTIVO PROCESSO PARA PRODUCAOQ",
caracterizado pelo processo para produgéo de painel de madeira
com trama de fibra (1) empregar na fabricag&o do produto, ou seja,
o painel de madeira, 0s materiais listados abaixo:

a) Madeira (2) serrada macica;

b) Laminas ou folhas de madeira (3)
torneadas e/ou faqueadas;

c) Resinas de colagem (4) a prova d'agua;

d) Fios inter-cruzados e/ou malha (5) de
fibras vegetais ou sintéticas (ex.: sisal, coco, rami, poliéster, fibra de
vidro, etc.), '

e) Preservante (6) - Ingredientes de agao
cupinicida e fungicida. | .
3. "PAINEL DE MADEIRA COM TRAMA DE
FIBRA E RESPECTIVO PROCESSO PARA PRODUCAQ", de
acordo com a reivindicacdo 2, é caracterizado pelo tratamento

preservante (7) com ingredientes de agéo cupinicida e fungicida,
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corh penetracao total na madeira (2) de matéria prima, compreender
as seguintes etapas:

f) Apos ser seca e beneficiada, a madeira (2)
é introduzida na autoclave (8);

g) Vacuo (9) inicial; retira a maior parte do ar
existente no interior da autoclave (8);

h) Ainda sob vacuo (9), a solugao do
preservante (6), é transferida do reservatério (10) para a autoclave
(8);

i) Sob alta pressdo, o preservante (6) é
injetado na madeira (2) até a saturagao,

j) A pressdo é aliviada e o preservante (6)
excedente é transferido de volta ao reservatério (10);

k) Vacuo (9) final, retirada do excesso do
preservante (6) na superficie da madeira.

4. "PAINEL DE MADEIRA COM TRAMA DE
FIBRA E RESPECTIVO PROCESSO PARA PRODUGAQO", de

acordo com a reivindicacdo 2, é caracterizado por atender as

seguintes etapas produtivas:

l) Serragem de pranchas (11), por sistemas
convencionais;

m) Torneamento ou fagueamento de laminas
(12), por sistemas convencionais;

n) Secagem de pranchas e laminas em
estufas (13) convencionais;

o) Preparagdo das lamelas do miolo ou
nicleo com plainas e serras circulares (14) convencionais; as
lamelas do miolo serdo sempre continuas, podendo ser emendadgs

de topo por emendas convencionais tipo "finger-joint";
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p) Colagem em prensas (15) convencionais
das lamelas do miolo ou nucleo.

q) Posicionamento das fibras vegetais (16),
envolvendo os painéis do miolo ou nucleo.

r) Colagem das l|aminas superiores e
inferiores (17) em prensas convencionais; as laminas podem ser
coladas no sentido transversal e/ou longitudinal ao miolo ou nucleo;

s) Esquadrejamento do painel de madeira
(18) em esquadrejadeiras convencionais.

t) Lixamento da superficie do painel de
madeira (19) em lixadeiras convencionais;

u) Tratamento em autoclave  (20)
convencional;

V) Ressecagem em estufas  (21)

convencionais.
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RESUMO
"PAINEL DE MADEIRA COM TRAMA DE
FIBRA E RESPECTIVO PROCESSO PARA PRODUGCAQ", idealiza
um painel de madeira com caracteristicas estruturais e seu
5 respectivo processo produtivo, pertencente ao campo da industria
madeireira, &€ constituido a partir de um nticleo ou camada central
de madeira (2) macica plana e retangular, composto por sarrafos de
madeiras macicas (22) coladas lateralmente entre si, sendo que as
duas faces sdo revestidas com fios inter-cruzados e/ou malha (5) de
10 fibra sintética ou natural, sobrepostas por laminas ou folhas de
madeira (3) dispostas no sentido longitudinal e/ou transversal ao

nucleo de madeira (2).
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