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a zpevnovu01 ustroji, pxicemu alcspon
jeden z tdéchto elementd je plesrnVLtelny
v télege freyovac1 hlavy. Prestavovini
a upevnovdni Iezné jednotky v kaidim z
poZadovanych smérd je docilovdno pomoci
uvedenych elementit tak, Ze tyto pluobi
silové proti sobé,

1
gtroji, tak i mimo obrabéci stroa a gta-
bilita polohy bIitu b&hem obrabéni. Rev-
ni Jednotka v télese frézovaci hlavy je
ve_sméru axidlnim i radialnlm nebo ales-
3on v jednom z téchto sméru pevnd sev-
Yena mezi dotykovymi plochami dvou pzotl- -
lehlycl elementid, tvoricich ustavujigi . /////J
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Vynalez se tyka konstrukce frézovaci hlavy se sefiditelnymi
brfity a fe$i stavitelnost a stabilitu polohy biitu.

Dosud znamé konstrukce frézovacich hlav dosahuji vySsi pre-
snosti ustaveni vyménitelné desticéky nebo kazety s vyménitelnou
desti¢kou jejimi presnymi stavitelnymi elementy nebo vkladanim
pfesné vyrobenych kazet do pfesné vybrouSenych draZek v télese
hlavy. Vyroba takto Feéenych~hlav je naroéna. Konstrukce se sta-
vitelnymi kazetami viak nezajistuji stabilitu polohy briti. Razy
pifi frézovani dochizi k postupnému vysouvani event. k zasouvani
kazety v radialnim a axialnim smé&ru a tim k zvé&tSovani hazivosti
bfitl. ZvySensd hazivost ma za nasledek rozdilny posuv a hloubku
u jednotlivych b#itd a v dusledku toho rozdilné otupeni a trvan-
tivost. Toto je zakladni nedostatek vSech souéasnych konstrukci
frézovacich hlav, protoze dosahovand frézovana délka na obrobcich
do otupeni vicebFité frézovaci hlavy neodpovidi délce frézovani

jednobfité frézovaci hlavy nasobené po&tem zubl, Délka frézovani

u vicebfité frézovaci hlavy je niz§i a &ini 50 - 60 % vypottené
z hodnoty frézované délky jednobifité frézovaci hlavy.

Uvedené nedostatky odstranuje frézovaci hlava se sefiditel-
nymi bifrity dle vynalezu, sestavajici z télesa frézovaci hlavy a
feznych jednotek, jeji2 podstata spoéivd v tom, Ze feznd jednotka
je pevné seviena mezi dotykovymi plochami dvou protilehlych ele-
mentd, tvoficich ustavujici a zpevnovaci ustroji. Alespoﬁ jeden
2 téchto elementl je pfestavitelny v télese frézovaci hlavy a to
ve sméru radiadlnim a axialnim nebo alespon v jednom z t&chto smé-
rd. Dvojice protilehlych elementd pro nastaveni fezné jednotky
ve sméru axialnim je tvofena hornim a dolnim Sroubem, rovnobéZny-
mi s osou tdlesa frézovaci hlavy a pfestavitelné uchycenymi v té-
lese frézovaci hlavy tak, 2e dosedaci plocha horniho a dolniho
Sroubu zasahuje do okraje fezné jednotky. Druhd dvojice protile-
hlych elemently pro nastaveni Ffezné jednotky ve smé&ru radidlnim
je tvofena dvéma vzijemné pFesazénymi S$rouby, vnéjsim a vniténim,
kolmymi k ose té&lesa frézovaci hlavy. VnéjSim Sroubem je soulasné
upevnéna fezni jednotka do télesa frézovaci hlavy a vnitiéni Sroub
je prestavitelné& uchycen v télese frézovaci hlavy a opatifen dose-
daci plochoa;géznou jednotkue. |

VySe uvedenym Ffe$enim se dosihne jednak rychlého a velmi

presného sefizeni v tisicinach milimetrd a dale zajiSténi nasta-



- 2 - 265 C60O
vené polohy, kterid se pifi frézovant jizZ nezmé&€ni, Délka frézovani
se zvy3i do otupeni o 20 - 40 % proti stavajicim konstrukcim fré-
zovacich hlav. To umoZnuje pouiit vdt$ich posuvi a tim zvy$it vy-
kon frézovani a navic znameni znacné Uuspory niakladl na tezné ele-
menty - slinuty karbid, kubicky nitrid boru, Ffezni keramika event.
jiny nastrojovy materijl. Prfesného a rychlého nastaveni se tudi2
dosidhne jednoduchymi elementy pfi nizké vyrobni pfesnosti télesa
i kazety, &imz se sniZi i vyrobni naklady.

Na pfiloZeném vykrese je znazorn&n narys provedeni frézova-
¢t hlavy.

Rezna jednotka 2 je seviena dvéma dvojicemi protilehlych
elementl, tvoifenych hornim Sroubem 5, dolnim Sroubem 6, vné¢jsim
Sroubem 3 a vnitifnim Sroubem 4. Horni a dolni Sroub 5, 6 je rov-
nobéZny s osou télesa 1 frézovaci hlavy a je v ném piestavitelné
uchycen, pfitemz dosedaci plocha horniho a dolniho 3roubu 5, 6
zasahuje do okraje fezné jednotky 2. Vn&j$i a vnitfni Sroub 3, &
je urten k upevnovini a sefizovani Fezné jednotky 2 v radialnim
sméru, horni a dolni Sroub 5, 6 k nastaveni axialni polohy b#itd.
Vnéjsi a vnitini Sroub 3, 4 je uloZen kolmo k ose télesa 1 frézo-
vacilhlavy a jsou oproti sob&é viceméné presazeny. Vnéjsi Sroub 3
stouZi k upevnéni Fezné jednotky 2 do télesa 1 frézovaci hlavy.
Vniténi Sroub 4 je v télese 1 frézovaci hlavy pfestavitelné uchy-
cen a je opatfen dosedaci plochou pro Feznou jednotku 2. Jako
feznid jednotka 2 mUZe byt pouZita kazeta s vyménitelnou destitkou
nebo nozi.

Stavéni brfitd v radiadlnim smé&ru na obribécim stroji i mimo
néj se provadi vzijemnym otiienim dvojice vnéjéih% vnitfniho
Sroubu 3, 4. Otiatenim horniho a dolniho §roubu 2, 6 proti sobd
nastavime axidlni polohu bfitu. Dosedaci plochy vnéjsiho a vnitsr-
niho Sroubu 3, 4 a horniho a dolniho $roubu 5, 6 pusobi na Fez-
nou jednotku 2. Zpevn&ni Fezné jednotky 2 v axialnim sméru se
provede dotazenim horniho a dolniho &roubu 3, 6 a v radidlnim
sméru dotaZenim vn&jdiho Sroubu 3. Sily vyvozené vn&jsim a vnith-
nim Sroubem 3, 4 a hornim a dolnim Sroubem 3, 6 pii sefizovani a
upinani Ffezné jednotky 2 pusobi silové proti sob&. Nastavena polo-
ha Fezné jednotky 2 je stabilni a frézovanim nedochazi k jeji
zmé&né,
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Frézovaci hltava se seifiditelnymi bfity, sestidvajici z télesa
frézovaci hlavy a feznych jednotek,vyznadleni tim, Ze fezni
jednotka /2/ je pevn& seviena mezi dotykovymi plochami dvou
protilehlych elementt, tvoficich ustavujici a zpevnovacé Ustro-
ji, pricemz alespon jeden z téchto elementl je pFestavitelny

v télese /1/ frézovaci hlavy.

Frézovaci hlava podle bodu 1,vyznaiena tim, Ze elementy jsou
prestavitelné v radialnim sméru.

Frézovaci hltava podle bodu 1,vyznatena tim, Ze elementy jsou

prestavitelné v axidlnim sméru,

Frézovaci hlava podle bodu 1,vyznadens tim, 2e elementy jsou

prestavitelné v radialnim i axidlnim sméru.

Frézovaci hlava podle bodd 1 a% 4,vyznaiena tim, ze feznd jed-
notka /2/ je seviena dv&ma dvojicemi protilehlych elementi,
kde prvni dvojice protilehlych elementld pro nastaveni fezné
jednotky /2/ ve smé&ru axialnim je tvofena hornim a dolnim
§roubem /5, 6/, které jsou rovnobé&iné s osou télesa /1/ freé-
zovaci hlavy a prfestaviteln® uchycené v té&lese /1/ frézovaci
hGavy tak, 2e dosedaci plocha horniho a dolniho Sroubu /5, 6/
zasahuje do okraje fezné jednotky /2/ a druhi dvojice proti-
lehlych elementd pro nastaveni fezné jednotky /2/ ve sméru
radiadlnim je tvoirena vnéjsim a vnitifnim Sroubem /3, 4/, které
jsou vzajemné& pfesazeny a jsou kolmé k ose té&lesa /1/ frézova-~
ci hlavy, piricemz vn&jsim Sroubem /3/ je soufasné& upevnéna
fezna jedndtka /2/ do télesa /1/ frézovaci hlavy a vnitini
$roub /4/ je prestavitelnd& uchycen v té&lese /1/ frézovaci hla-
vy a opatifen dosedaci pLochoE;%éznou jednotku /2/.

1 vykres
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