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Bezpiecznik ciSnieniowy do urzadzenia elektrycznego oraz sposéb
wytwarzania bezpiecznika ciSnieniowego do urzgdzenia
elektrycznego

1
Przedmiotem wynalazku jest bezpiecznik ci$nie-
niowy do urzadzenia elektrycznego oraz sposéb
wytwarzania bezpiecznika ci$nieniowego do urza-
dzenia elektrycznego.

W ogniwach elektrochemicznych przy niewtas-
takim jak elektryczne

ciwym ich uzytkowaniu,
zwieranie elektrod, przeladowanie, nadmierne
roztadowanie, przegrzanie i podobne, wytwarza

sie cisnienie gazbow, ktore gdy jest odpowiednio
wysokie powoduje rozerwanie pojemnika ogniwa.
Ogniwa s3 wiec wyposazone w bezpieczniki cis-
nieniowe dla eliminacji nadmiernych cisnien.

Znane bezpieczniki ciSnieniowe sa mato precy-
zyjne, drogie i niewlasciwie uszczelniajg ogniwo.

Znane bezpieczniki cisSnieniowe w postaci mem-
brany zamykajag ogniwo dopdki ci$nienie wew-
.ngtrz ogniwa nie stanie sie wystarczajagce do ro-
zerwania membrany. Wysoko$§¢ cisnienia rozry-
wajacego membrane jest okreslona nie przez stabilne
wilasciwosci elastyczne materialu membrany lecz
przez charakter jejodksztalcenia plastycznego, ktéry
zmienia sie¢ wraz ze skladem oraz obrobka me-
chaniczng i termiczng materialu membrany. Stad,
chociaz zamkniecie membrang jest wtasciwe, to
koszt precyzyjnego wykonahia membrany jest wy-
soki. ’

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukeji
taniego, czulego na ci$nienie bezpiecznika cisnie-
niowego, ktoéry jest niezawodny, precyzyjny, eko-
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nomiczny, elastyczny i nie wplywa na normalng
prace ogniwa.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
twarzania bezpiecznika cisnieniowego do urzgdze-
nia elektrycznego.

Cel wynalazku osiggnieto przez skonstruowanie
bezpiecznika ci$nieniowego do urzadzenia elek-
trycznego, ktéory ma pokrywe z otworem oraz
plastyczny materiat przystosowany do zamykania
lub czesciowego wypelniania otworu, przy czym
plastyczny material jest polgczony z pokryws.
Plastyczny material jest potaczony z powierzchnig
pokrywy wokél jej otworu i rozcigga sie ponad
powierzchnie pokrywy oraz jest usytuowany w
ptytkim zaglebieniu pokrywy. Plastyczny material
stanowi stopiony Kklej, a pokrywa jest z twn-
rzywa sztucznego.

Cel wynalazku osiggnieto przez podanie sposo-
bu wytwarzania bezpiecznika ci$nieniowego do
urzadzenia elektrycznego polegajgcego na nakla-
daniu plastycznego materialu na pokrywe, przy
czym pokrywe podgrzewa sie podczas i/lub przed
nakladaniem gorgcego plastycznego materialu na
pokrywe do plytkiego zaglebienia i do otworuy,
za$ plastyczny material, korzystnie klej, topi sie
na gorgco, a nastepnie chtodzi si¢ i utwardza po
skonczeniu nakladania.

Cel wynalazku osiggnieto réwniez przez poda-
nie sposobu wytwarzania bezpiecznika ci$nienio-
wego polegajgcego na nakladaniu plastycznego
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materialu na pokrywe w postaci garacego plynu
za pomocag dyszy usytuowanej blisko powierzchni,
na ktéra sie go naklada, przy czym ilo§é ciepla
koniecznegd do polaczenia plastycznego materiaia
z powierzchniag pokrywy jest przenoszona od dy-
szy dozownika do powierzchni pokrywy za pomoca
kleju, a nastepnie nalozony plastyczny material
chtodzi sie i utwardza. -

Dotychczas plastyczne materialy klejace nie da-
" waly spodziewanych efektéw w wytwarzaniu nie-
zawodnych polaczen lub wigzan na powierzchni
przejScia pomiedzy materialem i pokrywa, a z
uwagi na slabe laczenie lub wigzanie, powstale
w ten sposéb, nie dawaly odpowiedniej wytrzyma-
t0o$¢i na wypychanie przy podwyzszonych. ci$nie-

njach. Stwierdzono, ze ogrzanie powierzchni po-"

ktywy przed - nalozeniem plastycznego materiatu
klejgcego powoduje powstanie ‘trwalego wigzania
zdolnego wytrzymaé podwyzszone ci$nienie i umo-

zliwiajacego- wypchniecie przez -otwér - odpowie- -

trznika przy uprzednio okre$lonych -ci$nieniach.

W obu rozwigzaniach sposobu wedlug wynalaz-
ku plastyczny materiat klejacy naklada sie na
wewnetrzng powierzchnie pokrywy czyli na po-

wierzchnie¢ skierowana do wnetrza ogniwa, gdy -

ogniwo jest zlozone tak, aby catkowicie wypekié
otwér, a nastepnie catkowicie wypelnié 'wglebie-
nie utworzone w pokrywie, w ktérej jest usytu-
owany otwoér. Materiat w zaglgbieniu pokrywy
dziala jako mocna kotwica dla materialu w ot-
worze i umozliwia: dokladniejsze sterowanie cis-

nieniem wymaganym do otworzenia otworu. bez-

piecznika ciSnieniowego. Zaglebienie ulatwia na-
kladanie plastycznego materialu na pokrywe i do
wnetrza otworu.

Cisnienie wypychajace plastyczny material do-
biera sie tak, ze tolerancja wynosi £10%, co naj-
mniej trzema sposobami, w zakresie od 7 do
50 kg/cm?, gdyz ogniwa wymagaja tak szerokiego
zakresu ci$nien.

Cisnienie dobiera sie poprzez zmiane $rednicy
otworu 'w pokrywie. Mniejszy otwor jest otwiera-
ny przy wyzszych ci$nieniach niz wiekszy otwoér,
jezeli -uzyta jest ta sama ilo§é materialu kleja-
cego

Cis$nienie dobiera sig réwmez poprzez zmiane
ilo$ci uzytego materiatu kleJacego przy czym
wieksza ilo§¢é materialu klejgcego powoduje ot-
warcie bezpiecznika ciénien'iowego przy wyzszych
ci$nieniach niz mniejsza 1loéé jezeli $rednica ot-
woru jest stala.

Ci$nienie dobiera si¢ takze poprzez zmiane
sktadu materialu lub przez uzycie materialéw
klejacych o réiznych lepkos$ciach. Materialy o du-
zej lepko$ci otwieraja bezpiecznik ci$nieniowy
przy wyzszych ci$nieniach niz materialy o mniej-
szych lepko$ciach, jezeli $rednica otworu oraz
ilo§¢ materialu sa te same.

Dlugo$é otworu w pokrywie’ bezpiecznika c1§-
nieniowego moze byé réwniez zmieniana, dla ste-
rowania ci$nieniem, przy czym nie jest to zale-
cane, gdyz powoduje zmiany w gruboSci pokry-
wY-

Przedmiot wynalazku uwidoczniono w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
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przedstawia bezpieczmik ci$nieniowy w widoku z
gory, fig. 2 — bezpiecznik ci$nieniowy w przekroju
wzdtuz linii IT—II ma fig. 1, fig. -3 .— bezpiecznik

_ ci$nieniowy zamocowany w ogniwie elektroche-

micznym, w czeSciowym przekroju.

Bezpiecznik ci$nieniowy 10 ma otwér 3, o malej
$rednicy, usytuowany przy obrzezu plytkiego za-
glebienia 4 wykonanego w pokrywie 5 stanowiigcej
g0rng cze$é ogniwa. Usytuowanie otworu 3 w za-
glebieniu 4 jest dowolne (fig. 1).

Fig. 2 przedstawia pokrywe ‘5 z nalozonym na
do otworu 3 go-
ragcym i plastyeznym klejacym materiatem 6.

Gdy w ogniwie zamknietym -przez pokrywe 5
zwieksza sie¢ ci$nienie, jak to uwidoczniono za
pomocé strzalek 8, plastyczny klechy materiat 6
w otworze 3 i w plytkmn zaglebieniu 4, pokrywy

5 jest® wyciskany poza otwér 3 bezpiecznika ci$-
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nieniowego 10, przy uprzednio okre§lonym pozio-

--mie -ci$nienia -dla otworzenia otweru 3, co powo-

duje spadek ciénienia w ogniwie. Korzystnie,
plastyczny Kklejacy material 6 wypeilnia catkowi-
cie otwér 3 bezpiecznika ci$nieniowego 10, dla
zapewnienia niezawodnego wyciskania otworu 3

i zmniejszenia ci$nienia gazu w-ogniwie.

- Elektrochemiczne ogniwo 20 ma pojemnik 22,
ktérego otwarty koniec 24 jest zamkniety za po-
mcca bezpiecznika ci$nieniowego 10. Bezpiecznik
ci$nieniowy 10 jest usytuowany w otwartym kon-
cu 24, pojemnika 22 tak, ze plytkie zaglebienie 4
jest skierowane do wnetrza elektrycznego ogni-
wa 20. Gdy ciSnienie wewnatrz ogniwa 20 osig-
gnie warto§¢ wyzsza niz dopuszczalna, plastyczny
material 6 jest wyciskany przez otwoér 3 bezpie-
cznika ci$nieniowego, co powoduje zmniejszenie
ci$nienia i uniemozliwia rozerwanie pojemnika 22.
Ogniwo 20 ma dodatkowa elektrode 26 z tlenku
metalu, ujemng elektrode 25 z zasadniczo czystego
metalu, alkaliczny elektrolit w pochlaniaczu 27 oraz
izolacyjng warstwe 28.
- W jednym z typoéw elektrochemmmego alka—
licznego ogniwa. wykorzystuje sie elektrode dodat-
nig z dwutlenku niklu (NiO,), elektrode ujemng
z zelaza (Fe) oraz elektrolit zawierajacy wodo-
rotlenek potasu (KOH) z woda destylowana (H.O).
Elektrochemiczne ogniwa alkaliczne innych typow
majg elektrody z dwutlenku - niklu (NiO,) i ka-
dmu (Cd), tlenku srebra (Ag;0) i cynku (Zn) lub
dwutlenku manganu (MnQO;) i cynku (Zn).
Pokrywa 5 wykonana jest z nylonu i zastoso-
wana jako cze$é szczytowa ogniwa w alkalicz-
nych ogniwach rozmiaru AA, przy czym pokrywa 5
ma otwér 3 o Srednicy 10 mm. Otwor 3 rozcigga sie
od powierzchni zaglebienia 4 pokrywy 5 do powie-

rzchni odsadzenia i ma dlugosé 75 mm.
Zaglebienie 4 pokrywy . 5 jest wstepnie
podgrzane do temperatury 70°C. Za-

glebienie 4 moze byé podgrzane przed nalozeniem
plastycznego materialu klejgcego 6 do tempera-
tury 95°C. Goracy plastyczny materiat 6, korzys-
tnie termoplastyczny poliamid, majacy lepkosé
280 cps przy temperaturze 195°C i 184 cps przy
temperaturze 215°C oraz zalecang temperature
nakladania od 195°C—212°C, jest mnakladany do
otworu 3 i na uprzednio podgrzana powierzchnie
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plytkiego zaglebienia 4. Ilo§é plastycznego mater-
rialu 6 nakladanego na wewnetrzng powierzchnie
pokrywy 5 wynosi od 0,050 do 0,75 g. Plastyczny
material 6 i powierzchnia plytkiego zaglebienia
4 sg tym samym polagczone ze sobg, za$ bez-
piecznik ci$nieniowy o takich parametrach za-
czyna dzialaé przy ci$nieniu 42 kg/cm®* 4 kg/cm?

Plastyczny ‘materiat 6 klejacy, zamykajacy
otwér 3 bezpiecznika ci$nieniowego 10, musi 13-
czyé sie z otaczajacg go powierzchnig plytkiego
zaglebienia 4 pokrywy 5. Laczenie plastycznego
materialu 6 z powierzchnig plytkiego zaglebienia
4 i z bocznymi $ciankami otworu 3 jest istotne
z kilku powodéw. Jednym z powodbéw jest to, ze
plastyczny materiatl klejacy 6 .ma wytrzymaé za-
lozone ciS$nienia i musi byé wyciskany przez
-otwér 3 bezpiecznika ciSnieniowego 10, gdy jest
poddawany dzialaniu wyzszego ci$nienia. Potgcze-
nie pomiedzy plastycznym materialem 6 i po-
wierzchnig plytkiego zaglebienia 4 pomaga utrzy-
ma¢é elektrolit w ogniwie i chronié ogniwo przed
wchtanianiem * szkodliwych zanieczyszczen. Odpo-
wiedni plastyczny material klejacy zawiera ter-
moplastyczny poliamidowy material podstawowy,
korzystnie silikon, gume silikonowsa, inne gumy
i podobne. Plastyczny materiat klejagcy moze za-
wiera¢ wypelniacz, dla zmniejszenia plynnosci
i/lub zwigkszenia wytrzymatosci materialu. Wy-
pelniacze zawieraja proszek azbestowy, talk, gling,
material wiéknisty i podobne.

Pokrywa 5 jest wykonana z dowolme»go‘, od-

powiedniego, zasadniczo sztywnego materiatu, ta-
kiego jak metal, stop metalu, ceramika, zywica
termoutwardzalna lub termoplastyczna, na ktéry
nie oddzialujg skladniki- ogniwa elektrycznego.
Z uwagi na niski koszt, dobrg izolacje elektrycz-
na, malg przenikalno$é dla gazu, wytrzymalosé
i trwalo$é =zalecane s3 zywice termoplastyczne,
takie jak poliamidy, korzystnie nylon, polipropyle-
ny, polietylen i zmodyfikowane polistyreny lub
zywice utwardzalne, takie jak epoksydy i wie-
kszos$é fluoropochodnych weglowodoréw.

- Bezpiecznik ciSnieniowy moze byé stosowany
nie tylko w ogniwach alkalicznych lecz réwniez
w urzadzeniach elektrycznych takich jak konden-
satory i podobne.
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6
Zastrzezenia patentowe

1. Bezpiecanik ci$nieniowy do urzadzenia ele-
kirycznego majgcego cze$é z otworem i Srodek
zamykajacy otwoér, znamienny tym, ze ma pokry-
we (5) z otworem (3) oraz plastyczny materiat
(6), przystosowany do zamykania lub cze$ciowegs
wypelniania otworu (3), przy czym plastyczny ma-
terial (6) jest polaczony z pokrywa (5).

2. Bezpiecznik ci$nieniowy, wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze plastyczny material (6) jest
polaczony z powierzchnia pokrywy (5) wokél jej
otworu (3) i jest usytuowany ponad powierzchnie
pokrywy (5).

3. Bezpiecznik ci$nieniowy, wedlug zastrz. 3,
znamienny fym, Zze plastyczny material (6) jest
usytuowany w plytkim zaglebieniu (4) pokrywy
(5).

4. Bezpiecznik ciénieniowy, wedlug zastrz. 3,
znamienny tym, ze plastyczny material (6) stano-
wi stopiony. klej.

5. Bezpiecznik ci$nieniowy, wedlug zastrz. 3,
znamienny tym, ze pokrywa (5) jest z tworzywa
sztucznego.

6. Spos6b wytwarzania bezpiecznika ciSnienio-
wego do urzadzenia elektrycznego, znamienny
tym, ze naklada sie plastyczny material na po-
krywe, przy czym pokrywe podgrzewa si¢ pod-
czas i/lub przed nakladaniem goracego plasty-
cznego materialu na pokrywe do plytkiego za-
glebienia i do otworu, zas plastyczny material,
korzystnie Kklej, topi si¢ na gorgco, a nastepnie
chtodzi sie i utwardza po skonczeniu nakladania.

7. Spos6b wytwarzania bezpiecznika ci$nienio-
wego do urzadzenia elektirycznego, znamienny
tym, ze naklada sie plastyczny material na po-
krywe w postaci goracego:plynu za pomocyg dy-
szy usytuowanej blisko powierzchni, na ktéra sig
go naklada, przy czym il{)éé ciepla koniecznego
do polgczenia plastycznego materialu z powierz-
chnig pokrywy jest przenoszona od dyszy do-
zownika do powierzchni pokrywy za pomoca kleju,
a nastepnie nalozony plastyczny material chlodzi
si¢ i utwardza. :
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