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NEDVESSEGELTAVOLITO PRES

KIVONAT

A talalmany nedvességeltavolitd prés, nedves anyag (6) etetétorokkal (8) és
présnyilassal (12) rendelkez6 csigahazban (2) elrendezett, hajtomiivel hajtott
csigaval (4), amely présnek a csiga (4) altal nyomott anyagban szarit6 (6)
préslevego (46) és/vagy légritka tér alkalmazasaval l1égnyomaskiilonbséget 1é-
tesité és nedvességet elvezetd eszk6ze van. El6ny6sen a nedvességeltavolito
présnek a csiga (4) tengelyvonaldban elrendezett 1égnyomo csove (14) van,
amely légnyomé csé (14) palastjaban 1égfuvokak (28) vannak kialakitva, és a
csigahdz (2) palastja a 1égfiivok (28) tartomanyaban leveg6/folyadék elegyet

elvezetd racsként (30) van kialakitva.

(1. abra) / iz
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NEDVESSEGELTAVOLITO PRES

A talalmany targya nedvességeltavolito prés, nedves anyag etetétorokkal és
présnyilassal rendelkezé csigahazban elrendezett, hajtémiivel hajtott csigaval,

f6ként vizzel elokezelt hulladék és mas szemét viztelenitésére.

A DE 19909328 A1 szabadalmi leirasban hulladékkezeld eljaras van ismer-
tetve, amely szerint a hulladékot mechanikai kezelés utan, oxigéndus kozeg-
ben (aerobikus) hidrolizisnek vetik ala, ugy, hogy levegoét és vizet ellenaram-
ban vezetnek hozza. A levegé oxigénje és a nedvesité viz hatasara a szerves
anyag sejtcé‘lléi megnyilnak, és a sejt elveszti sejtfolyade'két, a szén megbom-
lik, és beldle széndioxid keletkezik, a feloldodott, és savassa valt szerves
anyagot a viz €s levegd aram magaval viszi. Az aerobikus hidrolizis meggyor-

sitja az anyag eldirasszerii eltarolashoz sziikséges alakitasat.

A szerves hulladék kezelés utani, vizes maradéka bioldgiailag stabil, csak ke-
vés szilard alkotot tartalmaz, igy a hidrolizis utan a nedvességtartalom letavo-
litasara van sziikség. A fenti irodalmi hely szerint erre nagynyomasi prést,
példaul extruder prést alkalmaznak, az anyagot csigas szallitbeszkozzel to-
vabbitjak a présbe, a préstdl elvezetik a féként vizbsl allo, kipréselt folyadé-

kot.

Azt talaltuk, hogy az ilymodon viztelenitett anyag még mindig el6nyteleniil

sok vizet tartalmaz, és tovabbi, koltséges, utolagos szaritast igényel.

Célunk a taldlmannyal az ismert megoldasok emlitett hianyossagainak kikii-
sz6bolése olyan viztelenits eszkoz kialakitasaval, amellyel elkeriilhetévé va-

lik vagy leegyszeriisodik az anyag préselés utani, szaritd kezelése.

A feladat talalmany szerinti megoldasa nedvességeltavolito prés, nedves
anyag etetotorokkal és présnyilassal rendelkez csigahazban elrendezett, haj-

tomiivel hajtott csigaval, amely présnek a csiga altal nyomott anyagban sz4-



10

15

20

25

2

rit6 préslevegd és/vagy légritka tér alkalmazasaval légnyomaskiilonbséget

létesitd és nedvességet elvezetd eszkoze van.

Elény6sen a nedvességeltavolité présnek a csiga tengelyvonalaban elrendezett
légnyomo csove van, amely légnyomo csé palastjaban légfiivokak vannak

kialakitva.

Célszeriien a csiga tengelyvonalaban elrendezett légnyomé csé a csiga forgd
vagy all6 tengelyét alkotja.

Elénydsen a csigahaz palastja a légfiivok tartomanyaban levegé/folyadék ele-
gyet elvezet racsként van kialakitva.

Célszeriien a nedvességéltévolité présnek levegé/folyadék elegyét a csigahaz-
bol kiszivo 1égritka teret elballitd légszivattyiija van.

Elényodsen a levegd/folyadék elegyet elvezetd racs alatti gyiijtéedénybe lég-

szivattyu van becsatlakoztatva.
Célszerlien a csigahaz présnyilasa allithato présfenékben van kialakitva.

ElSny6sen a nedvességeltavolité présnek a csiga altal nyomott anyagban
préslevegének a csiga tengelyvonalara jellemzéen merdleges iranyban meg-

valosulo athaladasat eredményez légfiivoka/racs elrendezése van.

Célszertien a betaplalt préslevegé nyomasa mintegy 100 kPa értékkel na-

gyobb, mint az anyag présnyilas kérnyezetében mérhetd nyomasa.

A taldlmany szerinti megoldast az alabbiakban, kiviteli példara vonatkozo rajz
alapjan, részletesen ismertetjilk. A rajzon az

1. abra a nedvességeltavolitd prés vazlatos hosszmetszete, a

2. abra az 1. abra szerinti prés keresztmetszete, a csiga altal nyo-

mas alatt tartott anyag tartomanyéban.

Az 1 és 2. 4bra szerinti a nedvességeltavolité 1 présnek 2 csigahdzban forgat-

hat6an elrendezett szallito és préselé 4 csigija van. A 2 csigahdz egyik (hatsé)



10

15

20

25

vége kornyezetében 8 etetdtorok (vagy mas eszkoz) szolgal a viszonylag sok
vizet tartalmazo, nedves anyag 10 csigatérbe torténé betaplaldsara. A 8 etetd-
toroktol a 4 csiga a 2 csigahaz masik (eliils3) vége felé viszi a 6 anyagot, és
kozben &sszesiiriti, megnyomja annak szilard anyag tartalmat, kiszoritva be-
16le a viztartalom jelentds részét. A 4 csiga tol6 hatasanak ellentart a 2 csiga-
haz allithat6 44 présfeneke, amelynek 12 présnyilasan kinyomulnak a viztele-

nitett 6 anyag szilard osszetevéi.

A 2 csigahdz és a 4 csiga kozos tengelyvonalaban landzsaszerti, zart végii 14
légnyomo cs6 van elrendezve, amely a 4 csiga (all6 vagy vele egylitt forgo)
tengelyét képezi. A 14 légnyomo csé nyitott, hats6 vége tilnyulik a 2 csiga-
haz végfalan, amelyben csapagyazva van, és a 14 1égnyomé csé kiallo
csonkjan 22 hajtolanccal vagy hajtoszijjal megvalositott hajtomii hajtott 16
tarcsaja van rogzitve. A hajtott 16 tarcsan és egy 20 motor tengelyén ékelt

hajt6 18 tarcsan a példaban 22 hajtélanc van atvetve.

A 14 légnyomo csd nyitott végére 26 légkompresszor 24 légvezetéke van

csatlakoztatva.

A 14 légnyomo cs6 eliilsé (12 présnyilas feléli) zart vége a 6 anyag 4 csiga
altal mar 6sszenyomott tartomanyéban talalhat6, és ebben a tartomanyban a
14 1égnyomo6 cs6 hengeres palastjaban, sugariranyu 28 légfiivokak vannak
kialakitva. Annak sincs akadalya, hogy 28 fiivokak a 14 1égnyomé csd teljes

hosszaban jelen legyenek.

A 28 légfuvokak tartomanyaban a 2 csigahaz palastja 54 levego/folyadék ele-
gyet elvezetd 30 racsként van kialakitva (2. dbra). A 30 racsot kiviilrél kériil-
veszi egy 32 szivohaz 48 tere (2. 4bra), amely 32 szivohaz 34 szivocsonkja 36
gyijtdedénybe, feliilrél nyulik bele. A 36 gyiijtbedénybe masrészt egy 38 lég-
szivattyl szivocsove van becsatlakoztatva, amely 38 légszivattyt mintegy 90
kPa (0,9 bar) belsé nyomasn légritka teret létesit a 36 gylijtéedényben és a 32
szivohaz belsd 48 terében. A 36 gylijtStartalyban 6sszegyiilt (jellemzéen viz)
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40 folyadékot idonként egy iiritd 42 szelepen at lecsapoljuk, tovabbi feldolgo-
zas céljara.

A 2 csigahaz eliils6 végén levé 44 présfenék allitasaval valtoztathaté a ta-
maszt6 feliilet és a 12 présnyilas feliiletének aranya, és ezzel beallithato az

adott 6 anyagra optimalisan hat6 présnyomas (1. abra).

A dehidratiland6, nedves 6 anyag a 8 etet6torokbdl a 4 csiga altal el6retolva
jut be a 2 csigahaz 10 csigaterébe (1. abra), ahol a 4 csiga altal tolva, a 44
présfenék felé elérehalad, mikozben viz nyomédik ki a szilard halmazallapota
részek koziil, azaz a 6 anyag szilard anyag tartalma fokozatosan névekvd
nyomassal, 6sszepréselédik. A 10 tér azon szakaszan, ahol a csiga mar a viz-
tartalom mechanikusan kipréselhetd, nagyobb részét kipréselte, a 26 1égkomp-
resszor altal el6allitott, a 14 légnyomocsé 28 1égfiivokain at a behatol a mec-
hanikus nyomas alatt 4116 6 anyagba a 46 préslevegd (1 és 2. abrak), és beha-
tolva, a 14 1égnyomo csé belsd nyomasa, valamint a 32 szivéhaz 48 terében
uralkodé nyomas kiil6nbségének hatasara, lényegében sugariranyu 50 csator-
nakat tor a 30 racs nyilasai felé. A 14 légnyomo csében a 46 présleveg6 nyo-
masa mintegy 100 - 300 kPa értékkel nagyobb, mint a 10 csigatérben, a 44
présfenék kérnyezetében mérhetd nyomas, a 32 szivohaz 48 terében uralkodo,
38 légszivattyu altal beallitott nyomas mintegy 90 kPa. A nyomaskiilonbség
hataséra az 50 csatornakban légaramok folynak kozéptol a keriilet felé, ma-
gukkal ragadva a nedvességet a 6 anyagbél, igy a 30 racs nyilasain mas 54
levegé/folyadék elegy tavozik a 6 anyagbdl. A nyomaskiilonbség altal képzett
csatorndk nem allanddak, hanem a 6 anyag pillanatnyi allapotatél figgben,
athelyez6dnek, allanddan valtoztatjak helyiiket éé alakjukat a viztelenités so-
ran, gyakorlatilag a 6 anyag keresztmetszetének minden részébol kitizik a £g-
ként vizbél 4ll6 52 folyadékot. Az aramlasok iranyait az 1 és 2. abrakon nyi-
lak jelzik.
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A 32 szivohazba jutott 54 levegé/folyadék elegy a 34 szivotorkon 4t a 36
gyljtoedénybe keriil, ahol a péra lecsapédik, a folyadék tarolodik, és ahonnan
a levegot elszivja a 38 légszivattyn. A fenti folyamatban elszivand6 leveg6-
mennyiség elhanyagolhatoan kicsi, az 54 levegé/folyadék elegyet dontden az

52 folyadék és paraja alkotja.

A talalmany szerinti berendezéssel elérhetd a vizzel kezelt szerves 6 anyag
(zagy) szérazanyag-tartalmanak 60 — 70 %-ra novelése, ami azzal az elénnyel
Jar, hogy a viztelenitést kovetd utodszaritas koltségei jelentéktelenek a hagyo-

manyos médon viztelenitett anyag utészaritasanak koltségeihez képest.

Az 1. abra szerinti példaban a 4 csiga a 14 légnyomé csévén rogzitve van,
azzal integrans egységet képez, ahol a 14 1égnyomé csO, mint a 4 csiga ten-
gelye, csapagyazva van a 2 csigahaz hats6 falaban, és kiallo csonkjara hajto-
mii van csatlakoztatva. Egy lehetséges, mas kialakitasban a 14 légnyomé csé
fixen régzitve van a 2 csigahizban, tehat nem forog, és rajta csapagyazva van

a 4 csiga, amely kozvetleniil van hajtémiivel Osszekapcsolva.

A talalmany szerinti, nedvességeltavolito csiga természetesen alkalmazhaté

mas anyagok nedvességtartalmanak eltavolitdsara is.

A kezelend6 anyagtol fiiggéen a prés a példa szerinti kialakitastol egyszertib-
ben is megvaldsithatd. Elegendd lehet példaul csak préslevegd alkalmazisa,
amely esetben légritka térre nincs sziikség, tehat a 38 légszivattyu és esetleg a
32 szivohaz és 36 gyiijtéedény is melldzhetd, mas esetben elegendo lehet csak
légritka tér alkalmazasa, amely esetben a 26 légkompresszor elhagyhaté, a 14

l1égnyomo cs6 a szabadba nyitott lehet.

Legaltalanosabban fogalmazva: a talalmany szerinti megoldas egy nedvesség-
eltavolit6 prés, nedves anyag hajtomiivel hajtott csigaval, amely présnek a
csiga altal nyomott anyagban szarit6 préslevegd és/vagy légritka tér alkalma-

zasaval 1égnyomaskiilonbséget 1étesité és nedvességet elvezetd eszkoze van.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Nedvességeltavolito prés, nedves anyag (6) etetétorokkal (8) és présnyilas-
sal (12) rendelkez6 csigahazban (2) elrendezett, hajtomiivel hajtott csigaval
(4), azzal jellemezve, hogy a présnek (1) csiga (4) dltal nyomott anyagban
szarit6 (6) préslevegd (46) és/vagy légritka tér alkalmazasaval 1égnyomaskii-

16nbséget létesitd és nedvességet elvezetd eszkoze van.

2. Az 1. igénypont szerinti, nedvességeltavolité prés, azzal jellemezve, hogy
a csiga (4) tengelyvonalaban elrendezett 1égnyomé cséve (14) van, amely
légnyomé cs6 (14) palastjaban 1égfivokak (28) vannak kialakitva.

3. A 2. igénypont szerinti, nedvességeltavolité prés, azzal jellemezve, hogy a
csiga (4) tengelyvonalaban elrendezett 1égnyomo csé (14) a csiga (4) forgo
vagy all6 tengelyét alkotja.

4. A 2 vagy 3. igénypont szerinti, nedvességeltavolité prés, azzal jellemezve,
hogy a csigahaz (2) palastja a Iégfiivok (28) tartomanyaban levegd/folyadék
elegyet (54) elvezet racsként (30) van kialakitva.

5. Az 1 - 4. igénypontok barmelyike szerinti nedvességeltavolito prés, azzal
jellemezve, hogy levegé/folyadék elegyet (54) a csigahazbol (2) kiszivo 1ég-
ritka teret el6allitd 1égszivattyija (38) van.

6. A 4 vagy 5. igénypont szerinti nedvességeltavolit6 prés, azzal jellemezve,
hogy a levegd/folyadék elegyet (54) elvezetd racs (30) alatti gyiijtSedénybe
(36) 1égszivattyu (38) van becsatlakoztatva.

7. Az 1 - 6. igénypontok barmelyike szerinti nedvességeltavolito prés, azzal
jellemezve, hogy a csigahaz (2) présnyilasa (12) allithat6 présfenékben (44)
van kialakitva.

8. Az 1 - 7. igénypontok barmelyike szerinti nedvességeltavolito prés, azzal

jellemezve, hogy a csiga (4) altal nyomott anyagban (6) préslevegének (46) a



csiga (4) tengelyvonalara jellemz6en meréleges iranyban megvalésulo athala-

dasat eredményez6 légfuvoka/racs elrendezése van.

9. Az 1 - 8. igénypontok barmelyike szerinti nedvességeltavolitd prés, azzal
jellemezve, hogy a betaplalt préslevegd (46) nyomasa mintegy 100 kPa ér-
tékkel nagyobb, mint az anyag (6) présnyilas (12) kérnyezetében mérhetd

nyomasa.

WIDMER, Christian
helyett a meghatalmazott
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