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69 Verfahren zur Herstellung eines Effektgarns mit noppenformigen Verdickungen.

@ Das Effektgarn besteht aus einem Grundfaden (1)

und einem Effekifaden (2), wobei der Effektfaden
(2) den Grundfaden (1) stellenweise in Form einer
Schraublinie umwindet, die ihre Bewegungsrichtung im
Bereich der noppenférmigen Verdickung jeweils zweimal
dndert. Die Herstellung erfolgt durch Falschdralltextu-
rierbehandlung des Grundfadens (1), wobei der Effekt-
faden (2) in im wesentlichen spannungslosen Zustand in-
nerhalb der Falschdrallstrecke von der Seite her auf den
Grundfaden (1) auflduft und der Auflaufpunkt des Ef-
fektfadens auf dem laufenden Grundfaden fortwihrend
hin- und herwandert. Damit die schraublinienformigen
Umwindungen wihrend der Weiterbehandlung des Ef-
fektgarns ihre Form beibehalten und weitgehend unver-
schiebbar sind, und um Linge und Dicke der Umwindun-
gen sowie ihren gegenseitigen Abstand steuern zu kén-
nen, lduft der Effektfaden (2) iiber eine Fadenfithrung
(4) zu, die sich in unmittelbarer Nihe des aus der Heiz-
zone (5) kommenden Grundfadens (1) im wesentlichen
parallel zu diesem periodisch hin- und herbewegt. Die
Geschwindigkeit dieser Fadenfiihrung (4) in Laufrich-
tung des Grundfadens (1) ist grésser als die Laufge-
schwindigkeit des Grundfadens-(1).
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Herstellung eines Effektgarnes aus einem
Grundfaden und einem diesen stellenweise in Form noppen-
formiger Verdickungen umgebenden Effektfaden, wobei der
Effektfaden den Grundfaden in Form einer Schraublinie um-
windet, die ihre Bewegungsrichtung im Bereich der noppen-
féormigen Verdickungen jeweils zweimal dndert, durch Falsch-
dralltexturierbehandlung des Grundfadens, wobei der Effekt-
faden in im wesentlichen spannungslosem Zustand innerhalb
der Falschdrallstrecke von der Seite her auf den Grundfaden
auflduft und der Auflaufpunkt des Effektfadens auf dem lau-
fenden Grundfaden fortwihrend hin und her wandert, dadurch
gekennzeichnet, dass der Effektfaden iiber eine sich in unmit-
telbarer Nahe des aus der Heizzone kommenden Grundfadens
im wesentlichen parallel zu diesem periodisch hin und her be-
wegende Fadenfiithrung zulduft, wobei die Geschwindigkeit
dieser Fadenfithrung, wenn diese sich in Laufrichtung des
Grundfadens bewegt, grosser ist als die Laufgeschwindigkeit
des Grundfadens.

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Effektfaden der Fadenfithrung aus einer der
Laufrichtung des Grundfadens entgegengesetzten Richtung
zugefiihrt wird. :

3. Verfahren nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Effektfaden ein falschdralltexturiertes
Garn ist.

4. Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass der Grundfaden und der Effektfa-
den aus Polyestergarnen, insbesondere aus Polyithylentereph-
thalatgarnen, bestehen.

5. Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der Effektfaden mit dem Grundfa-
den stellenweise verflochten wird, nachdem das Effektgarn die
Falschdrallstrecke verlassen hat.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines
Effektgarns aus einem Grundfaden und einem diesen stellen-
weise in Form noppenformiger Verdickungen umgebenden Ef-
fektfaden, wobei der Effektfaden den Grundfaden in Form ei-
ner Schraublinie umwindet, die ihre Bewegungsrichtung im
Bereich der noppenformigen Verdichtungen jeweils zweimal
andert, durch Falschdralltexturierbehandlung des Grundfa-
dens, wobei der Effektfaden in im wesentlichen spannungslo-
sem Zustand innerhalb der Falschdrallstrecke von der Seite
her auf den Grundfaden auflduft und der Auflaufpunkt des Ef-
fektfadens auf dem laufenden Grundfaden fortwihrend hin
und her wandert.

Ein derartiges Verfahren ist aus der DE-OS 16 85 925
(= BE-PS 701 326) bekannt. Dabei wird der Grundfaden mit-
tels einer Luftdralldiise hochgedreht. Er wechselt dabei unkon-
trollierbar seine Drehrichtung und Drallh6he. Der Zulauf-
punkt des im wesentlichen spannungsfrei zugefiihrten Effekt-
fadens liegt vor der zur Fixierung des Dralls vorgesehenen
Heizvorrichtung und wandert in stindigem Wechsel auf dem
gedrehten Grundfaden auf und ab, wobei oberhalb der Heiz-
vorrichtung eine fest installierte Leitrolle ein Eindringen des
Effektfadens in die Heizvorrichtung verhindern soll. An den
Stellen, wo die Schraublinie des Effektfadens ihre Drehrich-
tung dndert, ist die Umwindung des Grundfadens durch den
Effektfaden instabil, d. h. der Effektfaden 16st sich, teilweise
bereits beim Passieren der Luftdralldiise, teilweise bei der
Weiterverarbeitung des Effektgarns, wieder vom Grundfaden.
Diese Stellen mit abgewickeltem Effektfaden stéren bei der
Weiterverarbeitung des bekannten Effektgarns und beein-
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trichtigen die Eigenschaften der daraus hergestellten Flachen-
gebilde. . .

Aus der DE-OS 24 12 390, der US-PS 27 31 789 und der
US-PS 36 85 268 sind Verfahren zur Herstellung von Effekt-
garnen mit zum Teil noppenférmigen Verdickungen bekannt,
bei denen der Effektfaden auf einen durch einen Ringfalsch-
draller oder eine Ringzwirnvorrichtung voriibergehend hoch-
gedrehten Grundfaden aus im wesentlichen senkrechter Rich-
tung zu diesem in spannungsfreiem Zustand auflduft. Eine Be-
einflussung der Abmessungen und der Hiufigkeit der noppen-
formigen Verdickungen ist bei diesen Verfahren praktisch
kaum moglich. Die Herstellung eines Effektgarns mit dem
Charakter eines texturierten Garns ist nicht vorgesehen.

Schliesslich ist aus der CH-PS 536 886 (= LU-PS 60 316)
ein Verfahren zur Herstellung eines wolldhnlichen Mischfa-
dens bekannt, bei dem ein spannungsfrei zulaufender Effekt-
faden auf einen infolge der Erteilung eines falschen Dralles
sich drehenden Grund- oder Kernfaden in im wesentlichen
senkrechter Richtung dazu aufliduft, wobei der nicht fixierte
Auflaufpunkt an der Auflaufstelie in sehr unregelmaéssiger
Zeitfolge um einen geringen Betrag einmal in Fadenlaufrich-
tung, dann wieder entgegengesetzt zur Fadenlaufrichtung wan-
dert, Dadurch entstehen in unregelmissiger Folge im Faden
Stellen, an denen dichte und weniger dichte Bewicklung vor-
handen ist, welche ihrerseits wiederum unterbrochen werden
von Steilen, die mehrfache Bewicklung zeigen. Das Auftreten
von noppenformigen Verdickungen erfolgt bei diesem Verfah-
ren allenfalls einmal zufillig, wobei diese Stellen in der Regel
nicht fest eingebunden und damit nicht unverschiebbar sind.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Effektgarn
herzustellen, das ausgeprigte noppenférmige Verdickungen
aufweist, die wihrend der Weiterverarbeitung ihre Form bei-
behalten und insbesondere weitgehend unverschiebbar sind.
Weiterhin soll ein Effektgarn zur Verfiigung gestellt werden,
das beziiglich der Linge und Dicke der noppenformigen Ver-
dickungen sowie ihres Abstandes untereinander steuerbar ist.
Es soll ganz oder teilweise aus texturierten Garnen bestehen
und dadurch ein héheres Volumen und eine erhdhte Deckkraft
besitzen.

Zur Losung dieser Aufgabe ist das Verfahren der eingangs
genannten Art erfindungsgeméss dadurch gekennzeichnet, dass
der Effektfaden iiber eine sich in unmittelbarer Nédhe des aus
der Heizzone kommenden Grundfadens im wesentlichen par-
allel zu diesem periodisch hin und her bewegenden Fadenfiih-
rung zulduft, wobei die Geschwindigkeit dieser Fadenfiihrung,
wenn diese sich in Laufrichtung des Grundfadens bewegt,
grosser ist als die Laufgeschwindigkeit des Grundfadens.

Wenn vom «Grundfaden» bzw. «Effektfaden» gesprochen
wird, so'sind darunter aus mehreren Einzelfdden bestehende
Multifilamentgarne zu verstehen. Der Begriff «Faden» der
beiden Komponenten des Effektgarns wird hier also nur be-
nutzt, um eine Unterscheidung des Effektpartners vom Effekt-
garn selbst zu ermdglichen.

‘Beim erfindungsgemaéssen Verfahren umwindet der in im
wesentlichen spannungslosem Zustand zulaufende Effektfaden
den Grundfaden infolge des vom Falschdrallgeber durch die
Heizzone zur Drallsperre zuriicklaufenden Dralls in Form ei-
ner Schraublinie mit gleichbleibendem Drehsinn. Diese Um-
windung stellt im Bereich der noppenformigen Verdickungen
die unterste schraublinienférmig verlaufende Hiillschicht dar.
Bewegt man nun den Fadenfiihrer, iiber den der Effektfaden
auf den Grundfaden auflduft, pl6tzlich in Laufrichtung des
Grundfadens mit einer Geschwindigkeit, welche grosser ist als
die Laufgeschwindigkeit des Grundfadens, so umwindet der
stetig weiterlaufende Effektfaden den bereits einmal umwik-
kelten Grundfaden in einer zweiten, nun aber in entgegenge-
setzter Richtung verlaufenden schraublinienférmigen Hiill-
schicht. Verharrt der Fadenfiihrer nun in seiner Endstellung
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bzw. geht er langsam wieder in seine urspriingliche Stellung
zuriick, so entsteht eine dritte, in entgegengesetzter Richtung
zur zweiten Hiillschicht verlaufende schraublinienférmige
Hiillschicht. Die drei iibereinanderliegenden Hiillschichten bil-
den die noppenformige Verdickung.

Uber die Linge des Weges, den der Fadenfiihrer, iiber den
der Effekifaden auf den Grundfaden aufliuft, in Laufrichtung
des Grundfadens bewegt wird, sowie durch die zeitlichen Ab-
stinde dieser Bewegung lassen sich Lénge der noppenférmigen
Verdickungen und ihre gegenseitigen Abstinde verdndern.
Uber die Geschwindigkeitsdifferenz zwischen Fadenfiihrer und
Grundfaden lisst sich die Dichte der noppenformigen Verdik-
kungen einstellen. Durch geeignete Hilfsmittel ist es auch hier
moglich, zu Effektgarnen mit in unregelméssigen Abstéinden
angeordneten, unterschiedlich langen bzw. dichten Noppen zu
gelangen.

Beim erfindungsgemissen Verfahren erfolgt das Einbinden
des Grundfadens durch den Effektfaden also zunéchst infolge
des vom Drallgeber in Richtung der Drallsperre zuriicklaufen-
den Dralls im Grundfaden. Beim Passieren des Drallgebers
wird der Grundfaden, in den der Drall einfixiert ist, auf den
Wert Null zuriickgedreht. Der Grundfaden wird-dabei volumi-
n6s. Der den Grundfaden umhiillende Effektfaden wird beim
Passieren des Drallgebers fest um den Grundfaden geschlun-
gen, wodurch sich eine Erh6hung des Zusammenbhalts zwi-
schen Grund- und Effektfaden ergibt, die sich besonders posi-
tiv im Bereich der noppenférmigen Verdickung auswirkt.

Ein besonders volumindses Effektgarn wird dann erreicht,
wenn der Effektfaden der Fadenfiithrung aus einer der Laui-
richtung des Grundfadens entgegengesetzten Richtung zuge-
fithrt wird. Arbeitet die Falschdralltexturiervorrichtung bei-
spielsweise von oben nach unten, so wird der Effektfaden vor-
zugsweise von unten an die Fadenfiihrung herangefiihrt. Ar-
beitet die Falschdralltexturiervorrichtung von unten nach
oben, so ist eine Zufiithrung des Effektfadens zu der Fadenfiih-
rung von oben her zweckmadssig.

Zur Herstellung eines besonders volumindsen Effektgarns
ist es ebenfalls zweckmissig, wenn der Effektfaden ein falsch-
dralltexturiertes Garn ist.

Zur Durchfiihrung des erfindungsgemaéssen Verfahrens
eignen sich praktisch alle synthetischen Garne, die auch iibli-
cherweise zum Falschdralltexturieren benutzt werden, insbe-
sondere solche aus Polyamiden, wie Polyhexamethylenadipa-
mid oder Polycaprolactam, aus Polyacrylnitril oder aus Poly-
ester, insbesondere Polyithylenterephthalat.

Vorzugsweise bestehen der Grundfaden und der Effektfa-
den aus Polyestergarnen, insbesondere aus Polyéthylentere-
phthalatgarnen.

Eine Verbesserung der Gebrauchseigenschaften des Ef-
fektgarns wird nach einer besonderen Ausfithrungsform des
erfindungsgeméssen Verfahrens dadurch erreicht, dass, nach-
dem das Effektgarn die Falschdrallstrecke verlassen hat, der
Effektfaden mit dem Grundfaden stellenweise verflochten
wird. Der Stand der Technik kennt eine Fiille hierzu geeigne-
ter Verflechtungsdiisen, welche in der Regel mit Luft betrie-
ben werden.

Das erfindungsgemisse Verfahren ldsst sich praktisch an
allen bekannten Falschdralltexturiermaschinen durchfiihren.
Es bedarf dabei lediglich des Einbaus einer parallel zum
Grundfaden periodisch hin und her bewegbaren Fadenfiih-
rung. So ist es moglich, eine Schwinggabel zu verwenden, die
an einem Ende die vom Effektfaden zu passierende Fadenfiih-
rung enthilt, wihrend das andere Ende von einem Exzenter
bewegt wird. Durch geeignete Konstruktion der Exzenter-
scheibe ist es moglich, ein langsames Hin- und ein sehr schnel-
les Herbewegen des fadenfiihrenden Organs zu erreichen. Eine
andere Mdglichkeit besteht darin, parallel zum Fadenlauf des
Grundfadens einen pneumatisch zu betétigenden Kolben an-
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zuordnen, der seitlich die Fadenfiihrung fiir den Effektfaden
aufnimmt. Die Bewegung des Kolbens kann so gesteuert wer-
den, dass dieser sich in bestimmten Zeitabstdnden ein kurzes
Stiick mit einer Geschwindigkeit, die grosser ist als die des
Grundfadens, in Richtung des Grundfadens bewegt und an-
schliessend mehr oder weniger langsam in seine Grundstellung
zuriickgeht. Weitere Moglichkeiten, die vorgeschriebene Be-
wegung des Effektfadenfiihrers zu erreichen, sind denkbar, so
auf elektromagnetischem oder rein mechanischem Wege.

Das erfindungsgemisse Verfahren lésst sich in an sich be-
kannter Weise mit anderen Verfahrensschritten koppeln. So ist
es insbesondere moglich, dem Falschdralltexturierprozess kei-
nen verstreckten, sondern einen un- bzw. teilverstreckten Fa-
den als Grundfaden vorzulegen und diesen entweder unmittel-
bar vor der Texturierzone (Sequentialverfahren) oder in der
Texturierzone (Simultanverfahren) zu verstrecken. Der Textu-
rierprozess kann mit {iblichen Geschwindigkeiten von bei-
spielsweise 100 bis 600 m/min durchgefiihrt werden.

Das erfindungsgemiss hergestellte Effektgarn eignet sich
in besonderer Weise zur Herstellung modischer, druckfihiger
Gewebe oder Gewirke, insbesondere fiir Hemden- und Blu-
senstoffe sowie fiir leichte Drucke fiir den Damenoberbeklei-
dungssektor.

Die Erfindung wird anhand der beigefiigten Zeichnung ni-
her erldutert. Darin ist:

Fig. 1 die ausschnittsweise schematische Wiedergabe einer
Falschdralltexturiermaschine und

Fig. 2 die ausschnittsweise. stark vergrdsserte Darstellung
des Effektgarns in unmittelbarer Nihe des Effektfadenfiihrers
unmittelbar nach Beendigung der Bildung einer noppenférmi-
gen Verdickung. .

Der Grundfaden 1 lduft — von einem nichtdargestellten er-
sten Lieferwerk kommend — in Richtung des Pfeiles G einer
konventionellen Falschdralltexturiermaschine zu. Die wesentli-
chen Elemente dieser Falschdralltexturiermaschine sind die
Drallsperre 6, der Drallgeber 7 (hier: konventionelle Falsch-
drallspindel) und Heizvorrichtung 5. Fin zweites Lieferwerk 8
zieht den Faden aus der Texturierzone ab. Der vom Drallgeber
7 auf den Grundfaden aufgebrachte Drall lduft stromaufwirts
in Richtung der Dralisperre 6, wobei er durch die Wirkung der
von der Heizvorrichtung 5 abgegebenen Wirme und der zwi-
schen der Heizvorichtung 5 und dem Drallgeber 7 erfolgenden
Abkiihlung des Grundfadens 1 einfixiert wird. Die zwischen
dem Drallgeber 7 und der Drallsperre 6 liegende Zone wird
als Falschdrallstrecke bezeichnet. Erfindungsgemass lasst man
den Effektfaden 2 in im wesentlichen spannungslosem Zustand
auf den von der Heizvorrichtung 5 kommenden Grundfaden
1 auflaufen. Die Fadenbremse 3 dient lediglich der Aufrecht-
erhaltung einer gleichbleibenden, geringen Spannung im Ef-
fektfaden 2. Dieser lduft iiber einen sich in unmittelbarer Ndhe
des Grundfadens 1 im wesentlichen parallel zu diesem peri-
odisch hin und her bewegbaren Fadenfiihrer 4, der in Fig. 1 in
seiner Normalstellung eingezeichnet ist. In kurzen Zeitabstén-
den wird der Fadenfiihrer 4 mit einer Geschwindigkeit, welche
grosser ist als die Laufgeschwindigkeit des Grundfadens 1, um
eine gewisse Strecke A in Laufrichtung des Grundfadens 1
bewegt. Anschliessend wird er langsam in seine Grundstellung
zuriickgebracht. Wihrend der Hin- und Herbewegung des Fa-
denfiihrers 4 bilden sich die noppenférmigen Verdickungen
des erfindungsgemassen Effektgarns, wie anhand Fig. 2 zu er-
kennen ist.

In Fig. 2 kennzeichnet der Pfeil D die Laufrichtung des
vom Effektfaden 2 in Form einer engen Schraublinie 21 um-
wundenen Grundfadens 1. In dem Ausgenblick, wo der Faden-
fiihrer 4 sich um die Strecke A (Fig. 1) mit einer gegeniiber
der Laufrichtung des Grundfadens grisseren Geschwindigkeit
bewegt, iiberholt der zulaufende Effektfaden 2 unter Ande-
rung der Schubrichtung der Schraublinie an der Stelle E den



bereits einmal umwundenen Grundfaden 1. Es bildet sich die
zweite schraublinienférmig verlaufende Hiillschicht 22. Am
Ende der Strecke A, wenn der Fadenfiihrer 4 seine Bewe-
gungsrichtung wieder umkehrt, dndert auch wieder die
Schraublinie des Effektfadens 2 ihre Schubrichtung. Dieser
legt sich nunmehr in einer dritten Hiillschicht 23 um den schon
zweimal umwundenen Grundfaden 1. Wenn der Fadenfiihrer
4 in seine Grundstellung zuriickgekehrt ist, beginnt sich der
Effektfaden 2 wieder in engen schraublinienformigen Windun-
gen um den Grundfaden 1 zu legen. Im Bereich N des Effekt-
garns ist der Grundfaden 1 also von drei iibereinanderliegen-
den Hiillschichten 21, 22, 23 umwunden. Die Ganghohen der
schraublinienférmigen Hiillschichten 22 und 23 sind gegeniiber
der Ganghéhe der Grundumwindung 21 aufgrund der Verfah-
renstechnik zum Teil wesentlich hoher.

Wenn das so gebildete Effektgarn den Drallgeber 7 pas-
siert, werden sowohl der Grundfaden 1, in den der aufge-
brachte Drall einfixiert ist, als auch der diesen umgebende Ef-
fektfaden 2 mit der vollen Tourenzahl des Drallgebers 7 ent-
gegen der Richtung des in den Grundfaden 1 einfixierten Dralls
zuriickgedreht. Der Grundfaden 1 erhilt dabei den fiir falsch-
dralltexturierte Garne typischen Bausch, wihrend der Effekt-
faden 2 eine Umkehr seiner Bewegungsrichtung unter Redu-

~zierung der absoluten Drehungen pro Lingeneinheit erfihrt.
Diese Drehungen reichen aber aus, um dem Effektgarn einen
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ausreichenden Zusammenhalt zu geben. Insbesondere an den
noppenférmigen Verdickungen halten die schraublinienformig
verlaufenden Hiillschichten 22 und 23 den Effektfaden 2 mit
dem Grundfaden 1 gut zusammen.

Um dem iiber das zweite Lieferwerk 8 abgezogenen Ef-
fektgarn auch im Bereich zwischen den noppenférmigen Ver-
dickungen einen fiir die Weiterverarbeitung ausreichenden Zu-
sammenhalt zu geben, wird das in Richtung des Pfeiles W zur
Aufwicklung gefiihrte Effektgarn mittels einer an sich bekann-
ten Blasdiise 9, welche iiber ein Ventil 10 mit Luft versorgt
wird, stellenweise verflochten.

Der periodisch hin und her bewegbare Fadenfiihrer 4 ist in
Fig. 1 zwischen der Heizvorrichtung 5 und dem Drallgeber 7
angeordnet. Diese Anordnung wird bevorzugt, weil in diesem
Bereich der Falschdrallstrecke die Zahl der im Grundfaden 1
vorhandenen Drehungen am héchsten ist und somit ein beson-
ders guter Effekt zu erzielen ist. Zur Stabilisierung des Faden-
laufes kénnen Fadenfiihrer 11, 12 stromaufwiirts und strom-
abwirts der Strecke A des hin und her bewegbaren Fadenfiih-
rers 4 angeordnet werden.

Uber die Linge der Strecke A und die Geschwindigkeit,
mit der der Fadenfiihrer 4 aus seiner Grundstellung in Lauf-
richtung des Grundfadens 1 lidngs dieser Strecke bewegt wird,
lésst sich die Lange N der noppenférmigen Verdickungen so-
wie die Dicke dieser Noppen beeinflussen.
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