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(54)实用新型名称

一种激光雕花面料

(57)摘要

一种激光雕花面料，涉及纺织面料领域，具

体由表里经纱与表里纬纱交织而成的双层组织

面料，表里经纱与表里纬纱皆为化纤包芯纱，包

括尼龙包氨纶纱或涤纶包氨纶纱，面料正反按1:

1排列织造。制成的面料柔软舒适有弹性，花型规

整美观，有良好延伸性和抗皱性能，适用于春夏

季西服面料。
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1.一种激光雕花面料，由表里经纱与表里纬纱交织而成，组织结构为双层组织，其特征

在于，所述表里经纱与表里纬纱皆为化纤包芯纱，所述化纤包芯纱包括尼龙包氨纶纱或涤

纶包氨纶纱，所述面料正反按1:1排列织造。

2.根据权利要求1所述的一种激光雕花面料，其特征在于，所述化纤包芯纱加捻方式为

空包纱，捻度800‑1000捻/米。

3.根据权利要求2所述的一种激光雕花面料，其特征在于，所述尼龙包氨纶纱的规格

为，40D/36F尼龙包芯20D氨纶纱、70D/48F尼龙包芯40D氨纶纱、70D/68F尼龙包芯40D氨纶

纱。

4.根据权利要求2所述的一种激光雕花面料，其特征在于，所述涤纶包氨纶纱的规格

为，40D/36F涤纶包芯20D氨纶纱、70D/48F涤纶包芯40D氨纶纱、70D/68F涤纶包芯40D氨纶

纱。

5.根据权利要求1‑4任一所述的一种激光雕花面料，其特征在于，所述双层组织中表层

组织与里层组织皆为平纹组织或斜纹组织或提花组织。
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一种激光雕花面料

技术领域

[0001] 本实用新型涉及纺织面料领域，具体涉及一种激光雕花面料。

背景技术

[0002] 现今人们处于一个想象力和表达力非常丰富的时代，会喜欢用各式各样的花型图

案颜色等方式来展现自己的个性，而我们纺织行业则以印花、提花、雕花等方式来赋予面料

更丰富更立体的美去满足人们对自我个性的展现。

[0003] 传统的机织印花面料，平面感强，印花布也可能会有脱色和互染的现象产生；提花

面料可通过大小提花方式呈现不同花型和实现立体感，但也有洗后起皱起拱，缩率不稳定，

缝子纰裂差等缺点，特别是需对条对格的格子面料，容易产生纬斜纬弧；而激光雕花技术使

用在机织面料上时通常又会出现强力不好，面料容易穿透等问题。

[0004] 中国实用新型专利（CN202121885980 .X），提到一种双层设计的激光刺绣机用面

料，面料主要由棉布上下包裹弹力层、透气层、耐磨层组成，面料解决了棉布在刺绣使用中

易缩水、易产生皱痕迹，抗撕裂性能差的问题。但由于棉布缺少弹性，面料的弹性主要由弹

性层提供，而弹性层只会产生上下弹性，弹性层与棉布粘接而成，面料自身的伸长弹性受

限，且棉布与弹性层之间也会出现剥离问题。

[0005] 中国实用新型专利（CN201922065758.4），提到一种柔软质感浮雕花纹弹力大提花

面料，面料柔软舒适，表面具有浮雕花纹，具有强烈的凹凸对比效果。但由于面料风格是由

自身组织结构大提花产生的效果，不具备立体肌理感，且面料松软，表面有起鼓效果不平

整，使用的纤维材料激光后易发黑掉绒等问题，不能支撑激光雕花。

[0006] 因此需要开发一款格子清晰不起拱的激光雕花面料，既可以实现立体肌理感，又

能在四面弹面料上呈现格子的规整，面料强力合格，可通过对面料的组织结构更换花型，实

现其他肌理视觉效果，使面料手感层次更加丰富。

实用新型内容

[0007] 为实现上述目的，本实用新型提供一种柔软舒适有弹性，花型规整美观，有良好延

伸性和抗皱性能的激光雕花面料，技术方案如下：

[0008] 一种激光雕花面料，组织结构为双层组织，由表里经纱与表里纬纱交织而成，所述

表里经纱与表里纬纱皆为化纤包芯纱，所述化纤包芯纱为尼龙包氨纶纱或涤纶包氨纶纱，

正反按1:1排列织造。

[0009] 优选的，所述化纤包芯纱加捻方式为空包纱，捻度800‑1000捻/米。

[0010] 优选的，所述双层组织中表层组织与里层组织皆为平纹组织或斜纹组织或提花组

织。

[0011] 优选的，所述尼龙包氨纶纱的规格为，40D/36F尼龙包芯20D氨纶纱、70D/48F尼龙

包芯40D氨纶纱、70D/68F尼龙包芯40D氨纶纱。

[0012] 优选的，所述涤纶包氨纶纱的规格为，40D/36F涤纶包芯20D氨纶纱、70D/48F涤纶
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包芯40D氨纶纱、70D/68F涤纶包芯40D氨纶纱。

[0013] 优选的，所述面料密度为392*186，误差为±5，面料克重为175g/㎡，误差为±5g/

㎡。

有益效果

[0014] 1、本实用新型机织面料激光雕花后表层纱线受损，表组织呈现美观花型，地组织

与表组织结构稳定，起到强力支撑作用，面料不易被雕穿，整理工艺中不易纬斜纬弧，面料

平整轻薄，成衣制造后对条对格简易，花型不变形；立体感通过激光雕花获得，不随面料穿

着水洗褪去。

[0015] 2、本实用新型的激光雕花面料为尼龙四面弹面料，具有良好的延伸性与抗皱性，

穿着舒适柔软有弹性，面料轻薄透气，在进行雕花后也具有良好的强力，符合穿着服用标

准。

[0016] 3、本实用新型通过激光雕花在机织面料上形成明显的格子花型，因为花型是对面

料进行雕花而成，雕花格子（a）与未雕花格子（b）在后整定型时受到的回弹一致，因此不会

出现起拱变形的情况，这种方法可以有效替代格子印花工艺，避免印花格子因印花染料阻

止面料回弹导致印花格子明显起拱的现象。

附图说明

[0017] 图1：本实用新型示意图

[0018] 图2：本实用新型组织结构示意图。

[0019] 图中：a、雕花格子；b、非雕花格子；1与2分别表示表经与表纬；Ⅰ与Ⅱ分别表示里经

与里纬。

具体实施方式

[0020] 以下根据附图对本实用新型所提供的面料进一步解释。

实施例

[0021] 如图1所示，一种激光雕花面料，由双层平纹组织，面料纱线原料均使用40D/36F尼

龙包芯20D氨纶纱或40D/36F涤纶包芯20D氨纶纱，包芯纱为空包纱，捻度800‑1000捻/米，面

料正反按1:1排列织造；面料成品规格为：面料密度为392*186，误差为±5，面料克重为

175g/㎡，误差为±5g/㎡。

[0022] 染色工艺：胚布‑退浆‑水洗‑预定型‑卷取‑染色‑出水‑固色‑出水‑倒布‑定型‑激

光雕花。

[0023] 根据本实施例制得的面料，面料适用多种雕花花型，尤其适合格子条段花型。经过

格子激光雕花后的花型平整，对格容易，面料不易纬斜纬弧，避免洗后起拱、花型脱落等外

观问题；面料有良好的延伸性与抗皱性，穿着舒适有弹性，适用于春夏季西服上衣。

实施例

[0024] 本实施例与实施例1的区别在于面料纱线原料使用70D/48F尼龙包芯40D氨纶纱或
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70D/68F尼龙包芯40D氨纶纱。

[0025] 由于实施例1纱线较细，面料轻薄适用于春夏季西服上衣，若用于下装，面料强力

虽然符合要求，但是下装面料易受到磨损，纱线轻薄不适用于服装长久使用，因此可提高纱

线规格，面料较实施例1厚实，且喷丝孔数高，手感更柔软，适合春夏季西服套装。

[0026] 本领域技术人员可依据上述基础方案，根据具体需求进行适当调整，如更换花型，

将组织结构改为斜纹组织或提花组织等，可以实现多种肌理的视觉效果，花型层次多种丰

富。

[0027] 以上具体实施方式仅为本实用新型的优选方案，本领域的技术人员根据本实用新

型作出的不具备实质性特点和进步的调整和改良都应落入本实用新型的保护范围。
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图 1

图 2
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