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(54) DRALLEINSTELLVORRICHTUNG FUR EINEN BRENNER

(57) Bei einer Dralleinstellvorrichtung fiir Luft b 12 g 15 —1V 1 17
und/oder Brenngase in einem Brenner fir —
die Verbrennung pulverférmiger oder fein- \ 7
korniger, flissiger und/oder gasférmiger |

Brennstoffe, insbesondere fiir Drehrohr-
ofen, mit wenigstens einem Primériuftkanal 1
(1) und wenigstens einer Brenndiise (2),
weist der Primariuftkanal (1) ein eine Mehr-
zahl paralleler Lamellen (9) umfassendes
Lamelienpaket (8) auf, wobei die Lamellen
(9) gegeneinander um eine gemeinsame
Achse (11) verdrehbar gelagert sind und in 1
der Grundstellung wenigstens eine erste
Gruppe miteinander fluchtender Ausneh- 6
mungen (10) aufweisen, die gemeinsam > 1
einen Kanal (12) ausbilden, wobei der Ka-
nal (12) bei gegeniiber der Grundstellung [ 9
gegeneinander sukzessive verdrehten La-

mellen (9) einen gekriimmten, insbesonde-

re schraubenlinienférmigen Verlauf auf-

weist. Zum Verdrehen der Lamellen (9) ist

eine Stellvorrichtung vorgesehen.

DVR. 0078018




Zusammenfassung:

Bei einer Dralleinstellvorrichtung fiir Luft und/oder Brenngase
in einem Brenner fiir die Verbrennung pulverférmiger oder fein-
kbrniger, fliissiger und/oder gasférmiger Brennstoffe, insbe-
sondere fiir Drehrohréfen, mit wenigstens einem Primdrluftkanal
(1) und wenigstens einer Brenndiise (2), weist der Primdrluft-
kanal (1) ein eine Mehrzahl paralleler Lamellen (9) umfassen-
des Lamellenpaket (8) auf, wobei die Lamellen (9) gegeneinan-
der um eine gemeinsame Achse (11) verdrehbar gelagert sind und
in der Grundstellung wenigstens eine erste Gruppe miteinander
fluchtender Ausnehmungen (10) aufweisen, die gemeinsam einen
Kanal (12) ausbilden, wobei der Kanal (12) bei gegeniiber der
Grundstellung gegeneinander sukzessive verdrehten Lamellen (9)
einen gekriimmten, insbesondere schraubenlinienférmigen Verlauf
aufweist. Zum Verdrehen der Lamellen (9) ist eine Stellvor-
richtung vorgesehen.
(Fig.3)
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Die Erfindung betrifft eine Dralleinstellvorrichtung fir Luft
und/oder Brenngase in einem Brenner fiir die Verbrennung pul-
verférmiger oder feinkdrniger, fliissiger und/oder gasfdrmiger
Brennstoffe, insbesondere fiir Drehrohréfen, mit wenigstens
einem Primdrluftkanal und wenigstens einer Brenndiise.

Die Erfindung betrifft weiters einen Brenner fiir die Verbren-
nung pulverférmiger oder feinkérniger, fliissiger und/oder
gasfbérmiger Brennstoffe, insbesondere fiir Drehrohrdfen, mit
wenigstens einem Primdrluftkanal und wenigstens einer Brenndii-
se.

Um bei Drehrohrofenbrennern die Flammenform mittels der Pri-
marluft zu beeinflussen, sind moderne Brenner in der Regel mit
zwei Prim#rluftkandlen ausgestattet. Diese Luftkandle konnen
entweder koaxial auBen oder zwischen den Brennstoffkandlen
angeordnet sein. Zentral befindet sich zumeist eine Ollanze.
In der Regel sind die Diisenquerschnitte vom kalten Ende des
Brenners verstellbar ausgefithrt. Der Dralluftkanal ist am
Diisenende mit einem schraubenfdrmigen Wirbler versehen. Axial-
luftdiisen sind zumeist divergent ausgefiihrt und haben einen
kreisringformigen Querschnitt bzw. sind in mehrere Quer-
schnittsegmente, die rund oder rechteckig sein konnen, unter-
teilt. Auch sind Bauformen bekannt, die einen zentrisch ange-
ordneten Luftkanal besitzen, der aber kaum Einfluss auf die
Flammenform besitzt.

Sinn und Zweck all dieser Ausstromsysteme ist es, aus den
beiden Luftstrdémen, namlich aus der Axialkomponente und der
Drall- bzw. Radialkomponente, einen fiir die Flammenform geeig-
neten resultierenden Luftstrom zu erzeugen.

Weiters sind Konstruktionen mit verstellbaren Drallschaufeln
sowie Konstruktionen von axial verschiebbaren konischen Wirb-
lern bzw. Dralleinrichtungen bekannt.




Aus der DE-PS 2 127 474 ist ein Brenner mit starr abgewinkel-
ten Brenngasdiisen bekannt geworden, welche mit Hilfe von
Klemmschrauben in ihrer Position gehalten werden. Eine Drall-
einstellung ist bei einer derartigen Ausbildung dadurch még-
lich, dass jede der Diisen einzeln nach Loésen der Klemmschrau-
ben verstellt wird, wobei eine derartige Verstellung nur von
der heiBen Seite des Brenners erfolgen kann. Daraus resul-
tiert, dass der Brenner zum 2weck der Drallverstellung abge-
stellt, abgekiihlt und ausgebaut werden muss.

Aus der DD-PS 132 022 ist ein Brenner bekannt geworden, bei
welchem das Luftfiihrungssystem starr eingebaut ist. Je nach
vorgegebener, aber im Betrieb unverstellbarer Anordnung lassen
sich hier Anstellwinkel bis zu 80° vorgeben, welche jedoch im
Betrieb nicht verédndert werden koénnen.

Der EP 132 831 Al ist ein Injektorbrenner 2zu entnehmen, bei
welchem flexible Rohre eingesetzt werden. Bei einer derartigen
Ausbildung wird die gewellte Oberflache der flexiblen Rohre,
welche als Ringwellenschlauch ausgebildet sind, ausgeniitzt, um
eine bessere Durchmischung 2zu erzielen. Ein derartiger
Schlauch kann in abgeknickter Lage eingebaut werden, wodurch
die Turbulenzen verstdrkt werden koénnen. Eine Veranderung des
Anstellwinkels ist im Betrieb bei dieser Ausbildung nicht
vorgesehen und auch nicht méglich.

Eine Dralleinstellvorrichtung der eingangs genannten Art ist
auch der EP 642 645 Bl zu entnehmen. Der Primdrluftkanal ent-
hidlt dabei eine Mehrzahl flexibler Rohre, deren der Brennerdii-
se abgewandten Enden konzentrisch zur Achse des Brenners
verdrehbar und/oder in Achsrichtung des Brenners verschiebbar
gelagert sind und deren der Brennerdiise zugewandte Enden in
Achsrichtung des Brenners verschieblich und/oder schwenkbar
gelagert sind. Auf diese Weise wird ein koaxialer, kreisring-
formiger Luftstrom in Teilstrtéme =zerlegt, wobei die axialen
Teilluftstrome stufenlos in eine gewiinschte Rotation versetzt
werden konnen, wodurch die Flammenform in geeigneter Weise




beeinflusst werden kann. Es wird hiefiir nur ein einziger Luft-
kanal bendtigt, wobei der Vorteil einer derartigen Konstrukti-
on verbrennungstechnisch in einer ruhigeren Flammenfiihrung
durch homogenere Einmischung der Luft in den Brennstoff be-
steht. Nachteilig bei der aus der EP 642 645 Bl bekannt gewor-
denen Ausbildung ist allerdings, dass das Biegeverhalten der
flexiblen Rohre zur Dralleinstellung nicht {iber ihre gesamte
Lange beliebig genau kontrollierbar ist und vor allem auch der
Umstand, dass die Enden der flexiblen Rohre aufgrund der An-
griffspunkte der Rohrlagerung gerade verlaufen und sich dar-
Gber hinaus gelegentlich aufstellen k&nnen, wodurch es zu
einer divergenten Strémung kommt.

Die Erfindung zielt daher darauf ab, die Dralleinstellvorrich-
tung weiter zu verbessern, um eine noch bessere Kontrolle und
Einstellung der Flammenform zu ermdglichen. Insbesondere soll
es gelingen, die Luftfiihrung entlang einer gekriimmten Bahn
besser einstellen zu konnen und gleichzeitig den apparativen
Aufwand und die BaugrdBe zu minimieren.

Zur Losung dieser Aufgabe besteht die erfindungsgemiBe Drall-
einstellvorrichtung im Wesentlichen darin, dass der Primir-
luftkanal ein eine Mehrzahl paralleler Lamellen umfassendes
Lamellenpaket aufweist, wobei die Lamellen gegeneinander um
eine gemeinsame Achse verdrehbar gelagert sind und in der
Grundstellung wenigstens eine erste Gruppe miteinander fluch-
tender Ausnehmungen aufweisen, die gemeinsam einen Kanal aus-
bilden, wobei der Kanal bei gegeniiber der Grundstellung gegen-
einander sukzessive verdrehten Lamellen einen gekriimmten,
insbesondere schraubenlinienférmigen Verlauf aufweist, und
dass eine Stellvorrichtung zum Verdrehen der Lamellen vorgese-
hen ist. Auf diese Art und Weise wird der Primdrluftstrom in
mehrere Teilluftstrdme zerlegt, wobei fiir jeden Teilluftstrom
ein Kanal vorgesehen ist, der von einer Vielzahl von hinter-
einander angeordnete Ausnehmungen der parallelen Lamellen des
Lamellenpakets ausgebildet wird. Eine derartige Ausbildung
ermdglicht es in einfacher Art und Weise, den Verlauf dieser
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Kandle durch Gegeneinanderverschieben bzw. -verdrehen der
einzelnen Lamellen 2zu beeinflussen, wobei die einzelnen Aus-
nehmungen der Lamellen in eine mehr oder weniger stark zuein-
ander versetzt angeordnete Position bzw. mehr oder weniger
stark {iberlappende Position gelangen. Wenn die einzelnen La-
mellen jeweils um einen gleich bleibenden Winkel gegeneinander
verdreht werden, ergibt sich, eine gleiche Lamellendicke vor-
ausgesetzt, ein schraubenfdrmiger Verlauf der Kandle, wodurch
eine besonders vorteilhafte Drallerzeugung gelingt.

Dabei ist eine beliebige Feineinstellung m&glich, wenn die
einzelnen Lamellen beliebige Winkelstellungen einnehmen ké&n-
nen. Insbesondere ist dabei ein gekriimmter Verlauf der im
Lamellenpaket ausgebildeten Kandle bis zum jeweiligen Ende der
Kanédle in einfacher Art und Weise méglich, da im Gegensatz zum
Stand der Technik keine geraden Endabschnitte verbleiben.

Die erfindungsgemdBe Dralleinstellvorrichtung ist iiberaus
platzsparend und es kann eine Vielzahl von Teilluftstrémen im
vorgesehenen Primdrluftquerschnitt angeordnet werden. Dadurch,
dass die einzelnen Kanidle fiir die Primarluftstréme nicht je-
weils eigener baulicher Einrichtungen bediirfen, sondern die
Lamellen eine Vielzahl von entsprechenden Ausnehmungen zur
Ausbildung der Kanéle aufweisen kdnnen, gelingt eine besonders
platzsparende Anordnung, sodass auch bei kleinen AuBenabmes-
sungen des Primdrluftkanals geniigend Kanile fiir die Drallein-
stellung geniitzt werden kénnen. Es kénnen nahezu beliebige
Anordnungen der Kandle innerhalb des Primdrluftquerschnitts
vorgenommen werden, wodurch dem Erfordernis der mdglichst
hohen Flexibilitdt Rechnung getragen wird. GemiB einer bevor-
zugten Weiterbildung ist dabei vorgesehen, dass die Lamellen
eine Mehrzahl von Gruppen von in der Grundstellung jeweils
miteinander fluchtenden Ausnehmungen aufweisen, die gemeinsam
jeweils einen Kanal ausbilden, wobei die Kanile in Umfangs-
richtung bevorzugt gleichmidBig verteilt angeordnet sind.




Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemdBen Ausbildung liegt in
der verbesserten Kiilhlung des Primdrluftkanals aufgrund der
Lamellen. Dies ist insbesondere dann der Fall, wenn, wie es
einer bevorzugten Weiterbildung entspricht, die Ausnehmungen
von Nuten am AuBenumfang der Lamellen gebildet sind. Die ein-
zelnen im Lamellenpaket ausgebildeten Kandle werden dabei von
den erwdhnten Nuten und vom &uBeren Mantel des Primdrluftka-
nals begrenzt. Dadurch kommen die in den einzelnen Kandlen
flieBenden Teilluftstrdme in Kontakt mit dem AuBenmantel,
wodurch eine verbesserte Kilhlung erreicht wird.

Eine besonders effiziente Luftfilhrung, verbunden mit einer
wirksamen Dralleinstellung, wird gemdB einer bevorzugten Wei-
terbildung dadurch erreicht, dass der Primdrluftkanal einen
ringférmigen Querschnitt aufweist und die Lamellen den Quer-
schnitt im Wesentlichen vollstdndig ausfiillen. Dadurch, dass
die Lamellen den ringfdrmigen Querschnitt des Primdrluftkanals
im Wesentlichen vollstdndig ausfiillen, verbleibt kein Rest-
querschnitt fiir Primdrluft, welcher keiner Beeinflussung im
Sinne einer Dralleinstellung unterliegen wiirde.

Ein vollstdndiges VerschlieBen des insbesondere ringférmigen
Querschnitts des Primdrluftkanals mit Hilfe des Lamellenpakets
ist aber aufgrund gewisser Fertigungstoleranzen und der da-
durch ggf. auftretenden Ovalitdten beim Brennermantel nicht
immer méglich, sodass ein Vorbeistrdmen eines kleinen Teils
der Primdrluft an dem Lamellenpaket nicht vollstindig vermeid-
bar ist. Um zu verhindern, dass die am Lamellenpaket ggf.
vorbeistromende Luft negative Effekte auf die zu erzielende
Verdrallung der Luft ausiibt, ist gemdB einer bevorzugten Wei-
terbildung vorgesehen, dass an der der Brennerdiise zugewandten
Seite des Lamellenpakets eine sich iiber den Querschnitt des
Primdrluftkanals mit Ausnahme der Miindungen der Kandle des
Lamellenpakets erstreckende Dichtplatte im Primdrluftkanal
festgelegt ist. Dadurch stromt die ggf. am Lamellenpaket vor-
beigehende Luft gegen die Dichtplatte und wird dort durch die
in der Dichtplatte vorgesehenen Offnungen geleitet, die mit




den Ausnehmungen der der Dichtplatte benachbarten Lamelle
fluchten..

Eine weitere Verbesserung des Strémungsverhaltens wird gemiB
einer weiteren bevorzugten Ausbildung dadurch erreicht, dass
die Lamellen des Lamellenpakets aneinander anliegen. Dadurch
wird eine gleichmédBige Stromung in den im Lamellenpaket ausge-~
bildeten Kandlen erreicht und insbesondere das Entstehen von
Verwirbelungen verhindert.

Zur Einstellung des Jjeweils gewiinschten Dralls ist, wie be-
reits erwdhnt, eine Stellvorrichtung zum Verdrehen der Lamel-
len vorgesehen. Mit Vorteil umfasst die Stelleinrichtung dabei
wenigstens eine die Lamellen durchsetzende, auBerhalb der
Drehachse der Lamellen verlaufende, schwenkbare Stellstange.
Die Stellstange kann dabei an einem Ende fixiert sein, sodass
das Verschwenken des verschwenkbaren freien Endes der Stell-
stange dazu fiihrt, dass die von der Stellstange durchsetzten
Lamellen in Abhdngigkeit von dem jeweiligen Abstand der ein-
zelnen Lamellen von dem den Drehpunkt der Stellstange ausbil-
denden fixierten Ende unterschiedlich stark verdreht werden,
sodass die im Lamellenpaket ausgebildeten Kandle von einem
achsparallelen Verlauf zu einem entsprechend gekriimmten, z.B.
schraubenlinienfdrmigen Verlauf gedndert werden kénnen. Mit
Vorteil ist die Ausbildung hierbei derart getroffen, dass das
eine Ende der Stellstange in einem Lager an einem brennerfes-
ten Bauteil, insbesondere der Dichtplatte, und das andere Ende
der Stellstange in einem Lager an einem drehbar gelagerten
Stellring schwenkbar festgelegt ist. Bevorzugt ist hierbei
vorgesehen, dass der Stellring um die Drehachse der Lamellen
drehbar gelagert ist. Ein derartiger Stellring erlaubt ein
einfaches Angreifen eines Drehantriebs. Ein Drehantrieb kann
beispielsweise eine gezahnte Hiilse enthalten, deren Zahnung
mit einem Antriebsritzel kdmmt oder iiber eine Kulisse ange-
trieben wird.
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Um den Léngenausgleich bei einem Verschwenken der Stellstange
zu bewerkstelligen, ist bevorzugt vorgesehen, dass wenigstens
ein Ende, bevorzugt das stellringseitige Ende, der Stellstange
in einer in Brennerlédngsrichtung verlaufenden Fiihrung
verschiebbar gelagert ist.

Um die Verstellung der Stellstange in einfacher Art und Weise
in eine Drehbewegung der Lamellen zu iibersetzen, ist mit Vor-
teil vorgesehen, dass die Stellstange Durchbrechungen, insbe-
sondere Langlocher der Lamellen durchsetzt, deren Lingsabmes-
sung in radialer Richtung der Lamellen wenigstens dem doppel-
ten Durchmesser der Stellstange entspricht.

Die Drallcharakteristik des Brenners h#ngt unter anderem von
den in Abh&ngigkeit von der Stellstangenverschwenkung erziel-
ten Krimmung der im Lamellenpaket ausgebildeten Kandle ab. Die
Dralleinstellvorrichtung kann dabei beispielsweise zur Ausbil-
dung von schraubenlinienférmig verlaufenden Kan#ilen oder zur
Ausbildung eines von der Schraubenlinienform abweichenden
Verlaufs der Kandle vorkonfiguriert werden. Die Kinematik der
Dralleinstellvorrichtung kann beispielsweise dadurch verindert
werden, dass die Stellstange mit unterschiedlichem radialen
Abstand von der Drehachse der Lamellen an den jeweiligen La-
mellen angreift, sodass an jeder Lamelle unterschiedliche
Ubersetzungsverhdltnisse vorherrschen. Dies kann in konstruk-
tiv besonders einfacher Weise dadurch realisiert werden, dass
die Stange in der Grundstellung der Lamellen zur Drehachse der
Lamellen geneigt verladuft, wobei der Abstand zwischen der
Stange und der Drehachse der Lamellen vom brennerfest gelager-
ten Ende der Stange in Richtung zum schwenkbaren Ende hin
abnimmt.

Insgesamt ergibt sich aufgrund des erfindungsgemdBien Aufbaus
der Dralleinstellvorrichtung aus einem eine Vielzahl von La-
mellen aufweisenden Lamellenpaket auch eine deutliche Reduzie-
rung der Fertigungskosten und eine Reduzierung des logisti-
schen Aufwands, da lediglich eine Vielzahl gleich aufgebauter
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Lamellen vorrdtig gehalten werden muss. Die Teilevielfalt kann
somit erheblich reduziert werden, wobei die fiir die Drallein-
stellvorrichtung erforderlichen ILamellen Standardbauteile
darstellen, die kostengiinstig erh#dltlich sind.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der Zeichnung
schematisch dargestellten Ausfilhrungsbeispiels ndher erliu-
tert. In dieser zeigen Fig.l eine Ansicht der Dralleinstell-
vorrichtung in der Grundstellung teilweise im Schnitt, Fig.2
einen Querschnitt entlang der Linie II/II der Fig.2, Fig.3
eine Ansicht der Dralleinstellvorrichtung in einer Drallstel-
lung teilweise im Schnitt und Fig.4 einen Querschnitt entlang
der Linie IV/IV der Fig.4.

Die flexible Dralleinstellvorrichtung befindet sich in einem
kreisringférmigen Primdrluftkanal 1 in einem Abstand von einer
Brennerausstromdiise 2 entfernt. Der Primdrluftkanal wird dabei
vom Auflenmantel 3 des Brenners und einer zylindrischen Wand 4
begrenzt. Innerhalb des Primdrluftkanals 1 befinden sich wei-
tere Kandle 5, 6 und 7 fiir Brennstoff.

Die im Primdrluftkanal 1 angeordnete Dralleinstellvorrichtung
besteht aus einem Lamellenpaket 8, das aus einer Vielzahl von
Lamellen 9 zusammengesetzt ist. Die Lamellen 9 weisen regelmé-
Big iiber den Umfang verteilte Ausnehmungen 10 auf, die in der
in den Fig.l und 2 dargestellten Grundstellung der Drallein-
stellvorrichtung miteinander fluchten, sodass sich ein gera-
der, zur Achse 11 des Brenners paralleler Verlauf von Kanilen
12 ergibt. Zur Einstellung des Dralls sind beziiglich der Achse
11 diametral einander gegeniiberliegende Stellstangen 13 vorge-
sehen, deren der Brennerdiise 2 zugewandtes Ende in einer
Dichtplatte 14 schwenkbar gelagert ist, wobei die Dichtplatte
14 im Primdrluftkanal 1, und insbesondere am zylindrischen
Rohr 4, festgelegt ist. Am der Brennerdiise 2 abgewandten Ende
der Stellstange 13 ist die Stellstange 13 an einem um die
Achse 11 drehbar gelagerte Stellring 15 festgelegt. Der Stell-
ring 15 weist ein Zahnrad 16 auf, mit welchem das Ritzel 17
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eines nicht ndher dargestellten Drehantriebs kdmmt. In der
Darstellung gemdB Fig.2 ist ersichtlich, dass die Stellstange
13 iber ein Schwenklager 18 am Stellring 15 festgelegt ist. In
Fig.l ist ersichtlich, dass das Schwenklager 18 in einer in
Richtung der Achse 11 verlaufenden Fiihrung 19 verschiebbar am
Stellring 15 gefiihrt ist.

Im geschnitten dargestellten Bereich der Fig.1l, wobei der
Bereich der Stellstange 13 in die Schnittebene gedreht wurde,
ist ersichtlich, dass die Stellstange 13 in der Dichtplatte 14
mit Hilfe eines Kugelkopfs 20 allseitig drehbar gelagert ist.
Weiters ist ersichtlich, wie die Stellstange 13 die Lamellen 9
durchsetzt. Die Lamellen 9 weisen zu diesem Zweck lidngliche
Durchbrechungen 21 auf, wobei die 1l&dngliche Ausbildung dem
Umstand Rechnung trégt, dass das stellringseitige Ende der
Stellstange 13 bei einer Verdrehung des Stellrings 15 in eine
Position mit einem geringeren Normalabstand zur Schnittebene
zu liegen kommt.

Nach einer Drehung des Stellrings 15 entsprechend dem Doppel-
pfeil 22 ergibt sich die in Fig.3 und 4 dargestellte Drall-
stellung, bei welcher die im Lamellenpaket 8 ausgebildeten
Kandle 12 einen gekrimmten Verlauf aufweisen, wodurch die
Primdrluft entsprechend verdrallt wird. In der Darstellung
gemdfl Fig.4 sind die Kandle 12 mit gestrichelten Linien ange-
deutet.
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Patentanspriche :

1. Dralleinstellvorrichtung f£fiir Luft und/oder Brenngase in
einem Brenner fiir die Verbrennung pulverfdérmiger oder feinkor-
niger, fliissiger und/oder gasférmiger Brennstoffe, insbesonde-
re fir Drehrohréfen, mit wenigstens einem Primdrluftkanal und
wenigstens einer Brenndiise, dadurch gekennzeichnet, dass der
Primdrluftkanal (1) ein eine Mehrzahl paralleler Lamellen (9)
umfassendes Lamellenpaket (8) aufweist, wobei die Lamellen (9)
gegeneinander um eine gemeinsame Achse (11) verdrehbar gela-
gert sind und in der Grundstellung wenigstens eine erste Grup-
pe miteinander fluchtender Ausnehmungen (10) aufweisen, die
gemeinsam einen Kanal (12) ausbilden, wobei der Kanal (12) bei
gegeniiber der Grundstellung gegeneinander sukzessive verdreh-
ten Lamellen (9) einen gekriimmten, insbesondere
schraubenlinienférmigen Verlauf aufweist, und dass eine
Stellvorrichtung zum Verdrehen der Lamellen (9) vorgesehen
ist.

2. Dralleinstellvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Lamellen (9) eine Mehrzahl von Gruppen von
in der Grundstellung jeweils miteinander fluchtenden Ausneh-
mungen (10) aufweisen, die gemeinsam jeweils einen Kanal (12)
ausbilden, wobei die Kandle (12) in Umfangsrichtung bevorzugt
gleichmdBig verteilt angeordnet sind.

3. Dralleinstellvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Primdrluftkanal (1) einen ringférmi-
gen Querschnitt aufweist und die Lamellen (9) den Querschnitt
im Wesentlichen vollstdndig ausfiillen.

4, Dralleinstellvorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Ausnehmungen (10) von Nuten am
AuBenumfang der Lamellen (9) gebildet sind.

5. Dralleinstellvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass an der der Brennerdiise (2)




zugewandten Seite des Lamellenpakets (8) eine sich iiber den
Querschnitt des Primdrluftkanals (1) mit Ausnahme der Miindun—
gen der Kandle (12) des Lamellenpakets (8) erstreckende Dicht-
platte (14) im Primdrluftkanal (1) festgelegt ist.

6. Dralleinstellvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, dass die Lamellen (9) des
Lamellenpakets (8) aneinander anliegen.

7. Dralleinstellvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Stelleinrichtung wenigs-
tens eine die Lamellen (9) durchsetzende, auBerhalb der Dreh-
achse (11) der Lamellen (9) verlaufende, schwenkbare Stell-
stange (13) umfasst.

8. Dralleinstellvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das eine Ende der Stellstange (13) in einem
Lager an einem brennerfesten Bauteil, insbesondere der Dicht-
platte (14), und das andere Ende der Stellstange in einem
Lager (18) an einem drehbar gelagerten Stellring (15) schwenk-
bar festgelegt ist.

9. Dralleinstellvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Stellring (15) um die Drehachse (11) der
Lamellen (9) drehbar gelagert ist.

10. Dralleinstellvorrichtung nach Anspruch 7, 8 oder 9, da-
durch gekennzeichnet, dass wenigstens ein Ende, bevorzugt das
stellringseitige Ende, der Stellstange (13) in einer in Bren-
nerlangsrichtung verlaufenden Fihrung (11) verschiebbar gela-
gert ist.

11. Dralleinstellvorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass die Stellstange (13) Durch-
brechungen (21), insbesondere Langlocher der Lamellen (9)
durchsetzt, deren Langsabmessung in radialer Richtung der




Lamellen (9) wenigstens dem doppelten Durchmesser der Stell-
stange (13) entspricht.

12. Dralleinstellvorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Stellstange (13) in der
Grundstellung der Lamellen (9) zur Drehachse (11) der Lamellen
(9) geneigt verlduft, wobei der Abstand zwischen der Stell-
stange (13) und der Drehachse (11) der Lamellen (9) vom bren-
nerfest gelagerten Ende der Stellstange (13) in Richtung zum
schwenkbaren Ende hin abnimmt.

13. Brenner fiir die Verbrennung pulverférmiger oder feink&r-
niger, fliissiger und/oder gasfdrmiger Brennstoffe, insbesonde-
re fiir Drehrohréfen, mit wenigstens einem Primdrluftkanal und
wenigstens einer Brenndiise, gekennzeichnet durch eine Drall-
einstellvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12.

Wien, am 19. Mai 2009 Unithe Cemcon Feuerungs-
anlagen |Gesellschaft m.b.H
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durch:
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