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O presente modelo de utilidade refere-se a uma
embalagem de cartd3o para uma pluralidade de 1latas (Ci, C2),
tendo cada lata (Cl, C2) uma parede lateral cilindrica e porg¢des
de fundo e topo rebaixadas para dentro, incluindo a embalagem de
cartdo uma parede de topo (1), na qual & formado uma par de
aberturas de recep¢ao de dedos (2, 3), um primeiro par de tiras
chanfradas ininterruptas continuas unidas (8) por dobragem aos
bordos laterais da parede de topo (1), paredes laterais (12)
unidas por dobragem ao longo dos seus bordos de topo,
respectivamente, ao primeiro par de tiras chanfradas (8), um
segundo par de tiras chanfradas 1ininterruptas continuas (24)

unidas por dobragem, respectivamente, éo longo dos bordos de
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fundo das paredes laterais (12), um par de paineéis de
sobreposigdo (28, 30) unidos por dobragem, respectivamente, ao
longo dos bordos de fundo do segundo par de tiras chanfradas
(24) e seguras conjuntamente numa relacdo de sobreposicdo, um
painel de fixag¢do unido por dobragem a cada bordo de extremidade
de cada parede lateral (12) e dobrado para relagao de contacto
de face plana com a superficie interna da parede lateral
associada (12), e uma estrutura de banda (50), compreendendo um
par de painéis de banda (60, 61) unida por dobragem a cada
extremidade de cada um dos painéis de fixacdo e ao canto
adjacente da parede de topo e da parede de fundo compésita,
sendo as estruturas de banda (51, ‘54), respectivamente,
dispostas montadas sobre os cCantos da embalagem de cart3o e
engatadas nas latas (Cl, C2) adjacentes para evitar o

desalojamento das latas da embalagem de cartio.
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MEMORIA DESCRITIVA

""Embalagem de cartdo para latas"

AMBITO TECNICO

O presente modelo de utilidade refere-se & embalagem de uma
pluralidade de latas cilindricas cada tendo as porgdes de topo e
fundo da parede lateral rebaixadas para dentro numa estrutura de

cartao de extremidade aberta.

FUNDAMENTO DO _INVENTO

A patente US 2 849 111 publicada em 26 de Agosto de 1958,
descreve uma embalagem de cartdo para embalar uma pluralidade de
latas gue inclui estrutura de banda montada sobre os cantos da
embalagem de cartdo para engatar e reter as latas embaladas
contra o deslocamento através das extremidades abertas da emba-

lagem de cartiao.

A patente US 4 093 116 publicada em 6 de Junho de 1978 e
possuida pela requerente deste modelo de utilidade descreve uma
embalagem de cartdo de envolvimento para embalar latas em gue
sao formadas aberturas de engate de garrafas nos cantos da
embalagem de cartdo para receberem partes das latas embaladas
evitando por esse meio o deslocamento das latas através das

extremidades abertas do envoltdrio.

A patente US 4 735 315 publicada em 5 de Abril de 1988 e
possuida pela requerente deste modelo de utilidade descreve uma
embalagem de cartdo para latas cujas extremidades sdo fechadas
por abas terminais que sdo seguras em conjunto numa forma con-
vencional para assim evitar o deslocamento das latas através das
extremidades da embalagem de cartdo. Esta patente também descre-
ve uma tira chanfrada inclinada para cima e para fora disposta
junto da estrutura de ligacdo circular inclinada para dentro e
para fora formando as porgdes extremas inferiores das latas
embaladas para assim eliminar os cantos quadrados no fundo da
embalagem de cartdo e a tendéncia resultante das paredes extre-
mas da embalagem de cartdo para arguearem-se para fora quando
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midade adjacente do painel de ancoragem adjacente.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Nos desenhos, a Fig. 1 é uma vista da planta de modelo
formado de acordo com o modelo de utilidade quando observado a
partir do lado interior do mesmo; a Fig. 2 é uma vista em pers-
pectiva de uma embalagem de cartdo montada e totalmente carrega-
da empregando o modelo da Fig. 1; a Fig. 3 é uma vista em corte
transversal parcialmente aumentada tomada ao longo da linha
designada 3-3 na Fig. 2; a Fig. 4 é uma vista semelhante a Fig.
1 mas que mostra uma modificagdo da Fig. 1 onde painédis termi-
nais sdo unidos por dobragem as bordas extremas da parede de
topo da embalagem de cartdo; e a Fié. 5 é uma vista semelhante a
Fig. 2 e mostra uma embalagem de cartdo montada e totalmente

carregada formada pelo modelo da Fig. 4.

METHOR MODO DE LEVAR A CABO O INVENTO

Com referéncia em primeiro lugar a Fig. 1, o numero 1
designa a parede de topo da embalagem de cartdo. Unm par de
aberturas de recepgdo de dedos 2 e 3 sdo formadas na parede de
topo 1 e estdo normalmente fechadas pelas abas 4 e 5 gue sao
unidas por dobragem a parede de topo 1 ao longo das linhas de
dobragem 6 e 7 respectivamente. Um par de entalhes de libertacio
6a e 6b sdao formados em associagdo com a abertura de recepcgao de
dedo 2 e que divergem geralmente na direcgdo do canto da parede
superior e sdo também proporcionados entalhes de libertacao
semelhantes 7a e 7 b. Um par de tiras chanfradas ininterruptas
continuas 8 e 9 s&o unidas por dobragem a parede de topo 1 ao
longo das linhas de dobragem 10 e 11 respectivamente. As linhas
de dobragem 10 e 11 sdo proporcionadas com extensdes divergentes
que estdo angularmente dispostas relativamente as linhas de
dobragem referidas e sao identificadas pelas referéncias 10a e
lla. As paredes laterais 12 e 13 sdo unidas por dobragem as
tiras chanfradas 8 e 9 ao longo de linhas de dobragem 14 e 15
respectivamente. Os painéis de ancoragem 16 e 17 sado unidos por
dobragem as bordas extremas da parede lateral 12 ao longo de
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linhas de dobragem 18 e 19 respectivamente enquanto os painéis
de ancoragem 20 e 21 sdo unidos por dobragem as bordas extremas
da parede lateral 13 ao longo das linhas de dobragem 22 e 23

respectivamente.

A tira chanfrada 24 é unida por dobragem a borda de fundo
da parede lateral 12 ao longo de uma linha de dobragem 25 e a
tira chanfrada 26 € unida por dobragem a borda de fundo da

parede lateral 13 ao longo de uma linha de dobragem 27.

Preferivelmente as tiras chanfradas 8 e 9 sdao ligeiramente

mais largas do que as tiras chanfradas 24 e 26.

O painel de sobreposicdo de fundo 28 é unido por dobragem a
borda de fundo da tira chanfrada 24 ao longo da linha de dobra-
gem 29 e o painel de sobreposigdo de fundo 30 € unido por dobra-
gem & borda de fundo da tira chanfrada 26 ao longo da linha de

dobragem 31.

Para segurar as latas embaladas num grupo de embalar com-
posto dentro da embalagem de cartao, a embalagem de cartdao em
bruto é colocada sobre um grupo de embalar e os painéis de
ancoragem 16, 17, 20 e 21 sao dobrados para dentro numa relagao
de contacto de face plana com a superficie interior adjacente
das paredes laterais 12 e 13 como é dbvio. Aé estruturas de
banda geralmente indicadas em 50 e 51, 52 e 53 estdao dispostas
sobrepondo os cantos superiores da embalagem de cartdo e evitam
o deslocamento das latas através das extremidades da embalagem
de cartao da forma como sdao realizadas as aplicag¢des de dobra-
gem. De um modo semelhante, as estruturas de banda 54, 55, 56 e
57 estao dispostas sobrepondo os cantos inferiores da embalagem
de cartdo e ajudam a segurar as latas contra o deslocamento

através das extremidades do envoltdrio.

Para segurar os painéis de sobreposigao 28 e 30 juntamente
numa relagcao de sobreposigao, uma pluralidade de abas de
retencao 32, 33, 34 e 35 sdo golpeadas do painel de sobreposicao

28 para definem aberturas para receberem respectivamente abas de
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fecho 36, 37, 38 e 39 gue sd&o golpeadas do painel de
sobreposicdo 30. Estas abas de fecho sdo conduzidas através das
aberturas definidas pelas abas de retengdo 32-35 depois da
embalagem em bruto estar apertada firmemente em volta de um
grupo de latas embaladas por meio de elementos de mdquina que
entram nas aberturas de aperto 40, 41 e 42 formadas no painel de
sobreposicdo 28 e por elementos de aperto de maquina semelhantes
gque entram nas aberturas 43, 44 e 45 formadas no painel de
sobreposicdo 30 e que sdo arrastados para dentro em oposigao aos
elementos de maquina dispostos dentro das aberturas de aperto
40, 41 e 42 para apertarem a embalagem em bruto em volta de um
grupo embalado antes do fecho dos painéis de sobreposigédo 28 e
30 conjuntamente numa relagdo de contacto de face plana para

formar uma parede de fundo composta da embalagem de cartao.

Cada estrutura de banda compreende um par de painéis de
banda tais como 60 e 61 gue sdo unidos em conjunto por dobragem
pelas extensdes divergentes 10a e lla respectivamente gue diver-
gem para dentro através de um adngulo que corresponde geralmente
com o dngulo de conicidade das porgdes superiores inclinadas
para dentro da parede lateral. O painel de banda 60 é unido por
dobragem a uma extremidade do painel de ancoragem 16 ao longo da
linha de dobragem 62 e o painel de banda 61 é unido por dobragem
4 parede de topo 1 ao longo da linha de dobragem 63 gue esta
disposta tangencialmente ao topo da lata. As linhas de dobragem
62 e 63 sao dispostas preferivelmente num adngulo de 120 graus
relativamente uma & outra. Uma Aarea de corte designada pelo
nimero 64 serve para isolar o painel de banda 60 da tira chan-
frada 81. A estrutura de banda de acordo com o descrito em
associagcdo com a estrutura de banda 50 também forma estruturas

de banda 51-57 como é &bvio.

As linhas de dobragem 29a e 3la correspondem as linhas de
dobragem 10a e lla respectivamente e as dobras 29b e 31b corres-

pondem as linhas de dobragem 62.

Quando o envoltdrio da Fig. 1 é disposto em volta de um

grupo de latas tal como é mostrado na Fig. 2, as tiras chanfra-
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das 8 e 24 engatam as partes rebaixadas para dentro referidas
como IR das latas embaladas e assim contribui no sentido da
formagdo de uma embalagem de cartdo compacta e segura que acomo-
da a configuragao particular das latas embaladas e gue também
proporciona uma aparéncia exterior atractiva da embalagem de
cartdao como é o6bvio a partir da Fig. 2. Além disso, as estrutu-
ras de banda tais como 50, 51 54 e 56 estdo dispostas sobrepondo
os cantos da embalagem de cartdo, agarram firmemente as latas
embaladas e evitam o deslocamento das latas através das extremi-
dades da embalagem de cartao. As estruturas de banda semelhantes
52, 53, 55 e 57 seguram a extremidade oposta da embalagem de

cartao.

2

O modelo mostrado na Fig. 4 é semelhante ao modelo da Fig.
1 e as partes que correspondem as partes da Fig. 1 sdo identifi-
cadas pelos mesmos numeros de referéncia. O modelo da Fig. 4
diferentemente do modelo da Fig. 1 inclui painéis extremos 65 e
66 que sao unidos por dobragem respectivamente & parede de topo
1 ao longo das linhas de dobragem 67 e 68 em vez da estrutura de
banda compreendendo dois painéis de banda nos cantos da parede
de topo 1, um painel de banda udnico 69 é unido por dobragem a
uma extremidade do painel extremo 65 ao longo da linha de dobra-
gem 68 e a extremidade adjacente do painel de ancoragem 16 ao
longo da linha de dobragem 59. Numa forma semelhante, um painel
de banda triangular utnico 70 € unido por dobragem ao painel
extremo 65 ao longo da linha de dobragem 71 e ao painel de
ancoragem 20 ao longo da linha de dobragem 72. Uma porgao de
corte 73 é formada adjacente & borda extrema da tira chanfrada 8
e uma area de corte semelhante 74 é formada adjacente a uma
extremidade da tira chanfrada 9. Estas 4reas de corte 73 e 74
servem para isolar as extremidades adjacentes das tiras chanfra-

das 8 e 9 dos painéis de banda 69 e 70 respectivamente.

Na outra extremidade da embalagem de cartdao, o painel de
banda unico 75 é unido por dobragem ao longo da linha de dobra-
gem 76 a uma extremidade do painel extremo 66 e a extremidade
adjacente 77 do painel de ancoragem 17. Numa forma idéntica, um

painel de banda unico 78 é unido por dobragem a uma extremidade
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do painel extremo 66 ao longo da linha de dobragem 79 e a extre-
midade adjacente do painel de ancoragem 21 ao longo da linha de

dobragem 80.

O modelo da Fig. 4 quando montado resulta numa embalagem
como mostrado em perspectiva na Fig. 5. Os painéis extremos 65 e
66 ajudam a seguranga da embalagem e também constituem um espago

utilizavel para anmincio se tal for desejado.

De acordo com este modelo de utilidade, é proporcionada uma
embalagem segura e compacta gue estd especialmente adaptada para
utilizacdo em ligagdo com latas que incluem porgdes de topo e
fundo rebaixadas para dentro como melhor mostrado e identificado
por IR na Fig. 3 e que proporciona meios de retengao de latas
apropriados sem utilizar aberturas de retengdao de lata formadas
nas fitas chanfradas 8, 9, 24 e 26 ou gue em alguns casos sao
formadas numa porgdo de topo e fundo das paredes laterais da
embalagem de cartdo para servirem como meios para retengdo das
latas contra o deslocamento através das extremidades do
envoltério. Assim, pelo modelo de utilidade € proporcionada
seguranc¢a na formagdo de uma embalagem compacta que estd especi-
almente adaptada para utilizagao com latas que tém porgdes de
topc e fundo rebaixadas para dentro e que proporciona um grupo
de embalar seguro, compacto e atractivo.

Lisboa, HowR 1993
Por THE MEAD CORPORATION
=0 AGENTE OFICIAL=
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REIVINDICAGCOES

1l - Embalagem de cartao formada a partir de um pega em bru-
to unitdria para embalar uma pluralidade de latas, tendo cada
uma delas uma parede lateral cilindrica e porg¢des de fundo e
topo rebaixadas e cdénicas para dentro, caracterizada por a dita
embalagem compreender uma parede de topo, um primeiro par de
tiras chanfradas ininterruptas continuas, unidas por dobragem
aos bordos laterais da dita parede de topo, paredes laterais
unidas por dobragem ao longo dos seus bordos de topo, respecti-
vamente, ao dito primeiro par de tiras chanfradas, um segundo
par de tiras chanfradas ininterruptas continuas unidas por
dobragem, respectivamente, ao longo dos bordos de fundo das
ditas paredes laterais, um par de painéis de sobreposigdo unidos
por dobragem, respectivamente, ao longo dos bordos de fundo do
dito segundo par tiras chanfradas e seguros conjuntamente em
relagcao de sobreposigdo, para formar uma parede de fundo
compdésita da embalagem de cartdo, um painel de fixagdo unido por
dobragem a cada bordo de extremidade de cada parede lateral e
dobrado para relagao de contacto de face plana com a superficie
interna da parede lateral associada, e uma estrutura de banda
unida por dobragem a cada extremidade dos ditos painéis de
fixagdo e ao canto adjacente da dita parede de topo e da dita
parede de fundo compdsita, as ditas estruturas de banda compre-
enderem painéis de banda unidos por dobragem, por um prolonga-
mento divergente do bordo lateral da parede de topo ou fundo
adjacente, e serem, respectivamente, dispostas montadas nos
cantos da embalagem de cartdo e engatadas nas latas adjacentes

para evitar o desalojamento das latas da embalagem de cartéo.

2 - Embalagem de cartdo de acordo com a reivindicagdo 1,
caracteriza da por as linhas de dobragem, que unem as ditas
estruturas de banda ao dito canto adjacente da dita parede de
topo, e o painel de fixagdo associado estarem dispostos segundo

um angulo de, aproximadamente, 120 graus relativamente entre si.

3 - Embalagem de cartdo de acordo com a reivindicagado 1,

caracterizada por cada um dos ditos painéis de fixacgdo ser corta-
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do nas suas partes superior e inferior, de modo a isolar os
ditos painéis de fixagao da extremidade adjacente de uma tira

chanfrada adjacente.

4 - Embalagem de cartdo de acordo com a reivindicagédo 1,
caracterizada por as tiras chanfradas do dito primeiro par de
tiras chanfradas serem ligeiramente mais largas do que o segundo
par de tiras chanfradas, para assim facilitar a conformag¢do da
embalagem de cartdo a configquragdo das latas, ajudando, por esse

meio, a formacdo de uma embalagem compacta e segura.

5 - Embalagem de cartao de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizada por um painel de extremidade ser unido por dobra-
gem a cada bordo de extremidade da dita parede de topo, e por as
extremidades de cada um dos ditos painéis de extremidade serem
unidas por dobragem, respectivamente, aos painéis de banda ao
longo de linhas de dobragem que divergem para dentro a partir

dos bordos laterais da dita parede de topo.

6 - Embalagem de cartdo de acordo com a reivindicagao 5,
caracterizada por cada um dos ditos painéis de banda ser unido
por dobragem a extremidade adjacente do painel de fixagao asso-

ciado.

7 - Embalagem de cartdo de acordo com a reivindicacgéao 6,
caracterizada por cada um dos ditos painéis de banda ter

configuragao triangular.

8 - Embalagem de cartdo de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizada por os ditos prolongamentos divergentes dos ditos
bordos laterais da dita parede de topo ou fundo adjacente diver-
girem para dentro segundo um dngulo que corresponde geralmente
ao angulo de conicidade das porg¢des superior e inferior rebaixa-
das e cdnicas para dentro das ditas paredes laterais das embala-

gens de latas.

Lisboa, 4 kiR 1993



72 623
-D-2582

Por THE MEAD ('ORPORATION
=0 AGENTE OFICIAL~



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	DRAWINGS
	CLAIMS

