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(57) Abstract

This invention concerns a device
(10) for dosage and dispensing of pow-
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der (1) into hard gelatine capsules of the 2"
like with a step~wise rotated filling ma- 3[] {
terial reservoir (11). Bores (13) are pro-

vided in the floor (12) of the filling ma-
terial reservoir (11), which co-operate
with packing plungers (21) and/or trans- .
fer plungers (22). In the area of the R VS
transfer plungers (22), a deflector (23) t

is located. The filling material reservoir =
(11) has such a particular form that an [
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intermediate space is defined between
the deflector (23) and a wall section
(18) of the filling material reservoir (11)

12

which ensures that the bores (13) fol-
lowing the deflector (23) are sufficiently
supplied with powder (1). The device
(10) according to the invention provides
highly accurate dosage and high perfor-
mance.

Cad

(57) Zusammenfassung

L ~33

G

Eine Vorrichtung (10) zum Dosieren und Abgeben von Pulver (1) in Hartgelatinekapseln oder dergleichen weist einen schrittweise
gedrehten Fiillgutbehilter (11) auf. In dem Boden (12) des Fillgutbehalters (11) sind Bohrungen (13) ausgebildet, die mit Stopfstempeln (21)
bzw. Uberschiebestempeln (22) zusammenwirken. Im Bereich der Uberschiebestempeln (22) ist ein Abweiskérper (23) angeordnet. Durch
die besondere Form des Fiiligutbehilters (11) ist zwischen dem Abweiskorper (23) und einem Wandabschnitt (18) des Fiillgutbehélters (11)
ein Zwischenraum (30) ausgebildet, der bewirkt, daB die dem Abweiskdrper (23) nachfolgenden Bohrungen (13) ausreichend mit Pulver
(1) versorgt werden. Die erfindungsgemifie Vorrichtung (10) weist eine hohe Dosiergenauigkeit und Leistung auf.
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Vorrichtung zum Dosieren und Abgeben von Pulver in
Hartgelatinekapseln oder dergleichen

Stand der Technik

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Dosieren und
Abgeben von Pulver in Hartgelatinekapseln oder dergleichen
nach der Gattung des Anspruchs 1. Derartige bekannte
Vorrichtungen haben einen topffdrmigen Flllgutbehdalter, in
dessen Boden mehrere Gruppen von Bohrungen ausgebildet sind,
die jeweils mit zu Stopfstempelstationen zusammengefassten,
auf- und abbeweglichen Stopfstempeln zusammenwirken.
Unterhalb des Flillgutbehdlters und in Deckung nmit den
Stopfstempeln ist ein Gegemhalter in Form eines Ringes
vorgesehen, so daR in den Stillstandsphasen des schrittweise
gedrehten Flllgutbeh&dlters durch die in die Bohrungen
eintauchenden Stopfstempel PulverpreRlinge gebildet werden.
Die so geformten PulverpreBlinge werden wdhrend einer
weiteren Stillstandsphase des Fullgutbehdlters mittels
Ubergabestempel in unterhalb der Bohrungen bereitgestellte
Kapselunterteile eingeschoben. Um zu verhindern, daf sich
oberhalb der PulverpreRlinge loses Pulver ansammelt, das

beim Einschieben der Pulverprefilinge in die Kapselunterteile

PCT/DE97/01943
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gelangt, sind die Ubergabestempel von einem Pulverabweiser
umgeben. Damit bei gegebener Fillgutbehdltergroéfe eine
mdglichst hohe Leistung erzielt werden kann sind die
Bohrungen flir die Stopf- und Ubergabestempel allesamt nahe
der Behdlterwand des Fullgutbehdlters angeordnet. Dadurch
ist die groRtmdgliche Anzahl an Bohrungen bzw. Stopfstempeln

an jeder Stopfstempelstation erreichbar.

Aufgrund des die Ubergabestempel umgebenden, das Pulver
verdradngenden Pulverabweisers ergibt sich infolge der
Anordnung der Bohrungen nahe der Behdlterwand die
Problematik, daf® die dem Pulverabweiser unmittelbar
nachgeordneten Bohrungen der ersten Stopfstempelstation
nicht ausreichend bzw. nicht gleichmdRig mit Pulver versorgt
werden. Dadurch ergeben sich Dosierungenauigkeiten, die dazu
flihren, daR die Anzahl der Bohrungen an der dem
Pulverabweiser nachfolgenden Stopfstempelstation, und somit
zwangslaufig an allen Stopfstempelstationen reduziert werden

mufl, um die gewlnschte Dosiergenauigkeit zu erzielen.

Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgemdfe Vorrichtung zum Dosieren und Abgeben
von Pulver in Hartgelatinekapseln oder dergleichen mit den
kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 hat demgegentber
den Vorteil, daf’? bel gegebener Flllgutbehdltergroéfie eine
groke Leistung bei gleichzeitig hoher Dosiergenauigkeit

erzielt werden kann.

Weiltere Vorteile und vorteilhafte Weiterbildungen der
erfindungsgemdfen Vorrichtung zum Dosieren und Abgeben von
Pulver in Hartgelatinekapseln oder dergleichen ergeben sich

aus den UnteransprlUchen und der Beschreibung.
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Durch ein Leitelement im Fullgutbehdlter 14f3t sich Pulver
gezielt einzelnen Bohrungen zufthren, wodurch die Leistung

zusdtzlich erhdht wird.

Um zusdtzlich Raum fir mit dem Dosierbehdlter
zusammenwirkende Einrichtungen zu schaffen ist es
vorteilhaft, den Boden des Fldllgutbehdlters an seinem

4duReren BRereich teilweise erhdht auszubilden.

Zeichnung

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung
dargestellt, und wird in der nachfolgenden Beschreibung
nadher erldutert. Es zeigen Figur 1 eine Vorrichtung zum
Dosieren und Abgeben von Pulver in Hartgelatinekapseln oder
dergleichen in einem Langsschnitt, und Figur 2 einen
Flllgutbehélter in einem Schnitt in der Ebene II-II der
Figur 1.

Beschreibung des Ausflihrungsbeispiels

Die in der Figur 1 dargestellte Vorrichtung 10 zum Dosieren
und Abgeben von Pulver 1 in Hartgelatinekapseln oder
dergleichen weist einen topffdrmig ausgebildeten,
schrittweise drehbaren Flllgutbehdlter 11 flUr das Pulver 1
auf. Der Fullgutbehdlter 11 hat einen scheibenfdrmigen Boden
12, in dem vier Gruppen 2 bis 5 mit jeweils flunf Bohrungen
13 ausgebildet sind. Die Mittelpunkte der Bohrungen 13 jeder
Gruppe 2 bis 5 sind auf jeweils einem Geradenabschnitt
angeordnet, und die Gruppen 2 bis 5 befinden sich um jeweils
90 Grad zueilnander versetzt in einem duReren Bereich des
Bodens 12. Der Boden 12 ist von einem Mantel 15 umgeben, der
innerhalb des Fillgutbehdlters 11 einen Bereich 16
ausbildet, der gegeniiber dem Boden 12 ringfdérmig erhdéht ist.

Dies wird dadurch erreicht, daft der Mantel 15 zweil vertikal
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angeordnete Wandabschnitte 17, 18 aufweist, die durch einen
horizontal angeordneten Bodenabschnitt 19 miteinander
verbunden sind. Infolge dessen weist der Flallgutbehdlter 11
im Bereich des ersten Wandabschnitts 17 einen geringeren
Durchmesser auf als im Bereich des zweiten Wandabschnitts

18.

Oberhalb und in Deckung mit den Bohrungen 13 sind drei
Gruppen von Stopfstempeln 21 in drei Stopfstempelstationen
und eine Gruppe von Uberschiebestempeln 21 in einer
Uberschiebestation angeordnet. Sowohl die Stopfstempel 21,
als auch die Uberschiebestempel 22 sind mittels an sich
bekannter, und deshalb nicht dargestellter Mittel auf- und
abbeweglich ausgebildet, so daR sie wdhrend der jewelligen
Stillstandsphasen des Flillgutbehdlters 11 in die Bohrungen
13 eintauchen. Die Uberschiebestempel 22 sind im Bereich des
Flillgutbehdlters 11 von einem ortsfesten Pulverabweiskdrper
23 umgeben. Der im Querschnitt kreisabschnittfdrmige
Pulverabweiskdrper 23, der bis unmittelbar an den Boden 12
des Flllgutbehdlters 11 reicht, weist eine dem Verlauf des
ersten Wandabschnitts 17 des Mantels 15 formschllissig und
nahezu spaltlos angepasste erste Wandung 24 auf, wohingegen
eine zwelite Wandung 26 des Abweiskdrpers 23 parallel zu
einer Geraden 27 liegt, auf der die Bohrungen 13 der
Uberschiebestempel 22 angeordnet sind. Zwischen der ersten
Wandung 24 des Pulverabweiskdrpers 23 und dem zweiten
Wandabschnitt 18 des Fillgutbehdlters 11 ist ein
Zwischenraum 30 fuir das Pulver 1 ausgebildet, dessen Breite
der Breite des Bodenabschnitts 19 des Flllgutbehdlters 11

entspricht.

Der im Uhrzeigersinn dem Pulverabweiskdrper 23 nachfolgenden
ersten Gruppe 2 von Bohrungen 13 bzw. Stopfstempeln 21 ist
ein ortsfestes Pulverleitblech 31 zugeordnet, das im Bereich

des Bodenabschnitts 19 des Flllgutbehdlters 11 angeordnet

PCT/DE97/01943
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ist, und nahezu bis an diesen heranreicht. Die Anordnung des
Pulverleitblechs 31 ist derart, daf es parallel und hinter
den ihm zugeordneten Bohrungen 13 verl&uft, und das im
Zwischenraum 30 befindliche Pulver 1 bei einer Drehung des
Fillgutbehdlters 11 im Uhrzeigersinn zumindest teilweise in
einen Bereich zwischen die Bohrungen 13 und dem ihm

zugewandten Wandabschnitt 18 leitet.

Der FlUllgutbehdlter 11 ist an seiner Unterseite 32 mit einer
Welle 33 fest verbunden, die von einem nicht dargestellten
Antriebsmotor schrittweise gedreht wird. In dem Bereich, in
dem auch die Bohrungen 13 in dem Boden 12 ausgebildet sind,
ist die Unterseite 32 des Fillgutbehdlters 11 von einem
Zwischenring 34 abgedeckt, der nahezu spaltfrei mit der
Unterseite 32 des Flllgutbehalters 11 abschlieft. Im Bereich
des Pulverabweiskdrpers 23 ist unterhalb des
Flllgutbehdlters 11 ein Segment 35 einschwenkbar, in dem
Bohrungen 36 fir Kapselunterteile 6 ausgebildet sind. Die
Anordnung der Bohrungen 36 im Segment 35 entspricht der
Anordnung der Bohrungen 13 bzw. der Uberschiebestempel 22.

Die oben beschriebene Vorrichtung 10 zum Dosieren und
Abgeben von Pulver 1 in Hartgelatinekapseln oder dergleichen
arbeitet wie folgt: Der mit Pulver 1 beflllte
Flillgutbehdlter 11 wird mittels der Welle 33 taktweise um
jeweils eine Teilung, im Ausfihrungsbeispiel also um jeweils
90 Grad, im Uhrzeigersinn gedreht. Dabei wird das Pulver 1
unter die jeweilige Gruppe von Stopfstempeln 21 gebracht,
welche in der nachfolgenden Stillstandsphase des
Flllgutbehdlters 11 in die Bohrungen 13 eintauchen, und

dabei in den Bohrungen 13 Pulverprefilinge bilden.

Dadurch, daf? bei einer Drehung des Fallgutbehdlters 11
zwischen dem Pulverabweiskdrper 23 und dem Wandabschnitt 18

Pulver 1 in den Zwischenraum 30 gelangt, wird die dem

PCT/DE97/01943
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Pulverabweiskdérper 23 nachfolgende erste Gruppe 2 von
Bohrungen 13 stets ausreichend mit Pulver 1 versorgt bzw.
Uberdeckt. Dieses Pulver 1 stammt zumindest teilweise aus
dem Zwischenraum 30, und kann mittels des Pulverleitblechs
31 zusitzlich einzelnen Bohrungen 13 der Gruppe 2 gezielt

zugeleitet werden.

Die so geformten Pulverpreflinge werden, nachdem die
Bohrungen 13 unter den Pulverabweiskdrper 23 geschwenkt
sind, mittels der Uberschiebestempel 22 in die
bereitgestellten Kapselunterteile 6 im Segment 35
Uiberschoben. Anschliefend wird das Segment 35 aus dem
Bereich der Vorrichtung 10 geschwenkt, so daf? ein anderes
Segment 35 mit leeren Kapselunterteilen 6 unter die

Uberschiebestempel 22 geschwenkt werden kann.

Ergdnzend wird erwdhnt, daf? die Vorrichtung 10 bzw. der
Fillgutbehélter 11 in verschiedener Art und Weise
abgewandelt werden kann. So ist es insbesondere denkbar und
auch Ublich, anstatt dreier Gruppen 2, 3, 4 von Bohrungen 13
eine grodfere Anzahl von Gruppen mit Bohrungen 13, und somit
auch eine groéffere Anzahl von Stopfstempelstationen
vorzusehen. Auch in diesem Fall wird durch die besondere
Ausgestaltung des Flllgutbehdlters 11 die dem
Pulverabweiskorper 23 nachfolgende erste Gruppe von
Bohrungen 13 besser mit Pulver 1 versorgt, so daf’ sich die
Dosiergenauigkeit erhéht. Ferner wird daruf hingewiesen, daf
sich die H®he der Wandabschnitte 17, 18 des Mantels 15
aufgrund der mit dem Fillgutbehdlter 11 zusammenwirkenden
Einrichtungen ergibt. Je tiefer jedoch der Bodenabschnitt 19
im Vergleich zum Boden 12 angeordnet werden kann, desto
besser ist auch die Versorgung der dem Pulverabweiskérper 23

nachfolgenden ersten Gruppe von Bohrungen 13 mit Pulver 1.
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Ansprliche

1. Vorrichtung (10) zum Dosieren und Abgeben von Pulver (1)
in Hartgelatinekapseln oder dergleichen, mit einem taktweise
drehbaren Flillgutbehdlter (11) fuir das Pulver (1), in dessen
Boden (12) CGruppen (2 bis 5) mit Bohrungen (13) fUr das
Pulver (1) ausgebildet sind, mit in die Bohrungen (13) ein-
und ausfahrbaren Stopfstempeln (21) zum Bilden von
Pulverpreflingen, und mit von einem Abweiselement (23) fiur
das Pulver (1) umgebenen Ubergabestempeln (22) zum
Uberschieben der PulverpreRlinge in bereitgestellte
Kapselunterteile (6), dadurch gekennzeichnet, daf zwischen
einer umlaufenden Wand (15) des Fillgutbehdlters (11) und
dem Abweiselement (23) ein Zwischenraum (30) flUr das Pulver
(1) ausgebildet ist, so daff das im Zwischenraum (30)
befindliche Pulver (1) dem Bereich der dem Abweiselement
(23) in Forderrichtung des Pulvers (1) nachfolgenden ersten

Gruppe (2) wvon Bohrungen (13) zufihrbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
die umlaufende Wand (15) aus zwei vertikal angeordneten
Wandabschnitten (17, 18) besteht, die mittels eines

ringférmig ausgebildeten Zwischenbodens (19) miteinander

PCT/DE97/01943
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verbunden sind, so daR der Zwischenboden (19) gegentber dem
Boden (12) erhdéht angeordnet ist, und daR der Zwischenraum

(30) oberhalb des Zwischenbodens (19) ausgebildet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daf® der ersten Gruppe (2) von Bohrungen (13)

ein Leitelement (31) fa4r das Pulver (1) zugeordnet ist.

4., Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daR das Abweiselement (23)
kreisabschnittsfdrmig ausgebildet ist und eine der
umlaufenden Wand (15) des Fillgutbehdlters (11) zugewandte
Seite (24) aufweist, die in HOhe des ersten Wandabschnitts
(17) der Wand (15) nahezu spaltlos zum ersten Wandabschnitt
(17), und in Hoéhe des zweliten Wandabschnitts (18) der Wand
(15), den Zwischenraum (30) bildend, beabstandet zum zweiten

Wandabschnitt (18) verlauft.
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