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RicSenie sa tyka zariadenia na vyrobu
hriadelcvitych polotovarov z tyfového ma-
teridlu, najméd pre pripravu polotovarov na
vyrobu rota¢nych nédstrojov, ako napriklad
vriékxov, zavitnikov, vystruZnikov a pod.

Podstatou rieSenia je, Ze pozostava zo zd-
sobnika tyového materidlu, opatrengho
nakladatom a dopravnikom, z oKruZnej
strojovej pily s upinatom manipulgtora, z
upinacieho manipuldtora, z pracovnych
jednotiek s noZovymi hlavami a z trans-
portnej palety pre hotové polotovary, pri-
dom zdsobnik ty&ového materidlu, okruznd
strojovd pila, prekladaci manipuldtor, upi-
naci manipuldtor a pracovné jednotky su
staticky a kinematicky spojené elektrickym
pohonom a kvapalinnymi mechanizmami na-
pajanymi tlakovym médiom z hydraulické-
ho agregéatu a riadenymi elektrickym ria-
diacim systémom.
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Vynélez sa tyka zariadenia na vyrobu
hriadelovitych polotovarcv z tyfového ma-
teriglu, najmé pre pripravu polotovarov na
vjirobu rotatnych ndstrojov, ako napriklad
vridkov, zdvitnikov, vysiruZnikov a pod.

V stfasncstl sa tieto polotovary vyréabaija
tak, Ze tyCovy materidl sa v pripravovni
materidlu napili na poZadovand diZku. Po-
tom sa na konvennych strojoch napriklad
ststruhu vykond zarovndvanie €iel s tym,
Ze sa musi ka¥dd strana zarovnat zvl4st a
nakoniec sa navrtdvaja strediace jamky, tak
isto kazdd stranu zv1ast. Tieto gperédcie si
dasovo a priestorovo rozmiestneng, spédja
ich v&a&Sinou iba manuilna doprpava s nut-
nymi zdstavkami, v medziskladoch a na die-
lenskej kontirole.

Velkou nevyhodou tohoto spésobu je
~ zna&nd pracnost spolu so znatnymi ndrok-

mi na medzioperadnd dopravu, <dofasné
skladovanie a dielenskd kontrolu.

Uvedené nevyhody st zmiernené zariade-
nim na v§robu hriadelovitych polotovarov
podla vyndilezu, ktorého podstatou je, Ze
pozostdva zo zasobnika tyfového materidly,
opatreného nakladatom a dopravnikom, z
ockruznej strojovej pily s upinatom tyCove-
ho materidlu a meracim zariadenim, z pre-
kladacieho manipuldtora, z upinacieho ma-
nipuldtora, z pracovnych jednotiek, s noZo-
vymi hlavami a z transportnej palety pre
hotové jpolutovary, prifom zdsobnik tycové-
ho materidlu, okruZna strojova pila, prexla-
dacl manipuldtor, upinaci manipuldtor a
pracovné jednotky si staticky a kinematic-
ky spojené elektrickym pohonom a kvapa-
linnymi mechanizmami napdjanymi tlako-
vym médiom z hydraulického agregitu a
riadenymi elektrickym riadiacim systémom.

Vyhodou zariadenia na vyrobu hriadelo-
vitych polotovarov podla vyndlezu je, Ze
priprava polotovaruv sa wykondva na jed-
nom ‘mieste, Ze opracovavanie €iel sa ldeje
sidasne, ¢o podstatne urychluje ich vyrobu.

Na pripojenom vykrese je zndzorneny
priklad vybudovania zariadenia na vyrobu
hriadelovitych polotovarov podla vyndlezu,
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kde na obr. je zndzornené pddorysné uspo-
riadanie zariadenia.

Zariadenie na vykonadvanie spdsobu po-
zostdva zo zdsobnika tyfového materidlu 1,
opatreného nakladafom 3 a dopravnikom
4, z okruZnej strojovej pily 7 s upinafom
tyfového materidlu 6 a meractim zariadenim
22 pre odmeriavanie a delenie tyfového
materidlu 2 na dany rozmer, z prekladacie-
ho manipuldtora 8 pre prekladanie odrez-
kov 17 ido upinacieho manipuldtora 8, z
pracovnych jednotiek 10 a 10a s noZovymi
jednotkami 20 a 20a a z transportnej pale-
ty 11 pre hotové polotovary 18.

TyCovy materidl 2 sa ukladd na vychodzi
zdsobnik 1, odkial naklada¢ 3 prekladd ty-
Ce na dopravnik 4, ktory ich dopravuje do
upinata 6 okruZnej pily 7, priCom tieto s
umiestnené na spolofnom stojane 5. Qdrez-
ky 17 od pily 7 odoberd manipuldtor 8 a
vkladd ich do upinacieho manipuldtora 9
alebo na medzipaletu 16 v tom pripade, ak
odrezky 7 nie je treba dalej spracovat za-
rovnanim koncov a navftanim strediacich
otvorov.

Nepouzitelné zbytky tydového materidlu
2 odkladd vyhodnocovacie zariadenie zbyt-
kov 19 do odpadu. Odrezky 17 sd dalej o-
pracované pomocou pracovnych jednotiek
10 a 18a, ktoré si na spolofnom stojane 21
a 'su opatrené noZovymi hlavami 20 a 20a,
pri¢om hotové polotovary 18 st zhromaz-
dované na transportnej palete 11.

Zariadenie je opatrené centrdlnym ma-
zacim agregdtom 13 a chladiacim agregé-
tom 12, priom kvapalinové mechanizmy
automatizanych prvkov zariadenia s na-
pajané hydraulickou energiou z hydraulic-
kého agregdtu 14 cez ovladacie prvky spi-
nané pomocou elektrického riadiaceho sy-
stému 15. Potrebnd diZka a po&et Kusov
odrezkov 17 sa d4 naprogramovat pomocou
odmeriavacieho zariadenia 22.

Zariadenie sa dd s vyhodou pouZivat pri
priprave polotovarov na rotatné néstroie,
ako napriklad vrtdky, zdvitniky, vystruzZni-
ky a pod.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na vyrobu hriadelovitych po-
lotovarov z ty¢ového materidlu vyznacujice
sa tym, Ze pozostdva zo zdsobnika tyfového
materidlu (1], onatreného nakladadom (3]
a dopravnikom (4], z okruZnej strojovej pi-
ly (7) s upinadom tyfového materidlu (6) a
meracim zariadenim (22), z prekladacieho
manipuldtora (8), z upinacieho 'manipula-
tora (9), z pracovnych jednotiek {10 a 10a)
s noZovymi hlavami (20 a 20a) a z trans-

portnej palety (11) pre hotové polotovary
(18), pri€om zé&sobnik tyfového materidlu
(1), okruZnéd strojova pila (7), prekladaci
manipulédtor (8), upinaci manipuldtor (9)
a pracovné jednotky (10 a 10a) si staticky
a kinematicky spojené elektrickym poho-
nom a kvapalinnymi mechanizmami napé-
janymi tlakovym médiom z hydraulického
agregéatu (14) a riadenymi elektrickym ria-
diacim systémom (15).
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