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Sposéb laczenia tasm transportowych i urzadzenie
do stosowania tego sposobu

1
Przedmiotem wynalazku jest  spos6b
tasm transporterowych =z - tworzyw sztucznych
wzmocnionych przekladkami z tkanin i urzqdzeme
do stosowania tego sposobu.

Znany i stosowany obecnie sposOb lgczenia tasm
transporterowych tak z tworzyw sztucznych jak
i gumowych z przekladkami z tkanin, polega na 13-
czeniu ich przez wulkanizacje za pomocg grzew-
czych plyt dociskowych. Tasme transportowsg przy-
gotowuje sie do wulkanizacji w ten sposéb, ze roz-
warstwia sie konce dwéch odcinkéw tasmy, z kté-
rych wycina sie najkorzystniej na przemian prze-
kladki z tkanin, a nastepnie rozwarstwione korice
obu odcinkéw tasmy sklada sie razem, smarujgc
jednocze$nie przekladki mieszankg gumowg. Przy-
gotowane w ten spos6b zilgcze tasmy, poddaje sie
procesowi wulkanizacji na grzewczych ptytach do-
ciskowych, ktére zaklada sie z dwbéch stron tasmy
w miejscu przygotowanego zlgcza i zaciska sie je
razem uchwytami mocujgcymi.

Wada tego sposobu jest diugi czas procesu lgcze-
nia, wynoszacy do kilkunastu godzin, ktéry powo-
duje znaczne przerwy w pracy transportera tasmo-
wego, za§ uzyskanie mocnego polaczehia wulkani-
zowanych odcinkéw tasmy, uzaleznione jest od wa-
runkéw klimatycznych poniewaz duzy stopien na-
wilgocenia samej taSmy oraz atmosfery otoczenia
ujemnie wplywa na proces wulkanizacji i wytrzy-
matosci zigcza.
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Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyz-
szych wad i niedogodnoé$ci przez opracowanie no-
wego sposobu lgczenia tasm . transportowych oraz
skonstruowanie urzgdzenia do stosowania tego spo-
sobu, ktére umozliwi wykonanie mocnego polgcze-

nia lgczonych odcinkéw tasmy w krétkim czasie oraz

zapewni zlgczu dostateczng trwatosc.

Zadanie to zostalo rozwigzane w sposobie wyna-
lazku polegajacym na tym, Ze przygotowane plasz-
czyzny przeciecia dwoch odcinkéw tasmy majgce
w przekroju wzdltuznym najkorzystniej ksztalt
schodkowy, wyklada sie w miejscu majgcego nastg-
pié 1gczenia folig z tworzywa sztucznego, po czym
obie cze$ci taSmy naklada sie na siebie i zaciska
w urzadzeniu. Nastepnie przez docisk do miejsca
lgczenia taSmy zgrzewajacej glowicy zasilanej od
generatora mocy wysokiej czestotliwosci i przesu-
wanie zgrzewajacej glowicy w poprzek tej tasmy,
powoduje sig zgrzewanie 1gczonych odcinkéw tasmy.

Przedmiotem wynalazku jest réwniez urzadzenie
do stosowania tego sposobu, ktére ma generator
mocy wysokiej czestotliwosci, zasilajacy poprzez
koncentryczny kabel zgrzewajgcg glowice umiesz-
czong poprzez dielektryk na koncu tloczyska, si-
lownika ktéry najkorzystniej usytuowany jest prze-
suwnie na prowadzgcej szynie. Prowadzaca szyna
umocowana jest co najmniej na dwoch wspornikach
ktére jednoczesSnie polgczone sg z plyta tego urza-
dzenia wyposazona w zaciski stanowigce razem jego
rame, w ktérej miedzy ptyta a zaciskami mocowane
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sg laczone odcinki ta$my. Usytuowany natomiast na
konicu prowadzgcej szyny naped przesuwu silowni-
ka uruchamiany jest urzagdzeniem sterujgcym, ktére
zasila jednocze$nie generator mocy wysokiej cze-
stotliwosci.

Zaletg sposobu wedlug wynalazku jest mozliwosé
szybkiego wykonania trwalego i mocnego potacze-
nia, gczonych odcink6w tasmy transporterowej wy-
kluczajagcego jednoczesmie konieczno§é diuiszego
przestoju transportera w pracy. Ponadto sposéb
weidlug wynalazku jest mniej pracochtonny od spo-
sobu lgczemia tasm przez wulkanizacje poniewaz
proces przygotowania odcinkéw tasmy do tgczenia
oraz sam proces zgrzewanja jest bardzo krétki, zas
stopienn nawilgocenia lgczonych odcinkéw tasmy nie
wplywa ujemnie na wytrzymalo§¢ polaczenia.

Spos6b 1gczenia taSm transporterowych wedlug
wynalazku wykonuje sie przykladowo tak, ze pier-
wotnie przygotowane plaszczyzny przeciecia dwéch
odcink6w tasmy majace w przekroju wzdluinym
najkorzystniej ksztalt schodkowy, wyktada sie w
miiejscu majgcego mastgpié tgczemia folig (8) z two-
rzywa sztucznego, po czym obie czeSci taSmy naktla-
da si€ na siebie i zaciska w urzadzeniu. Nastepnie
przez docisk do miejsca lgczenia taSmy zgrzewajacej
glowicy zasilanej od generatora mocy wysokiej cze-
stotliwodci i przesuwanie zgrzewajacej glowicy w
poprzek tej taSmy, powoduje sie zgrzewanie lgczo-
nych odcink6éw tasmy.

Urzadzenie do stosowania tego sposobu przedsta-
wione jest w przykladzie wykonania na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia widok urzadzenia
z boku, za$ fig. 2 przedstawia wymienione urzgdze-
nie w przekroju poprzecznym. Urzadzenie wediug
wynalazku ma generator (1) mocy wysokiiej czesto-
tliwosci, zasilajgcy poprzez koncentryczny kabel (2)
zgrzewajacg glowlce (3) umieszczong poprzez die-
lektryk na koncu ttoczyska sitownika (4) ktéry naj-
korzystniej usytuowany jest przesuwnie na prowa-
dzacej szynie (10).

Prowadzaca szyna (10) umocowana jest na dwoch
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" wspornikach (12) ktére jednoczesnie polaczone sg

z plyta (6) tego urzgidzemia wyposazong w zacieki (7)
stanowiace jego rame w ktérej miedzy plyta (6)
a zaciskamli (7) mocowane sg lgczone odcinki tas-
my (5). Usytuowany natomiast na koncu prowadzg-
cej szyny (10) naped (11) przesuwu silownika (4)
uruchamiany jest urzadzeniem sterujgcym (9) ktére
zasila jednoczesnie generator (1) mocy wysokiej
czestotliwoS$ci.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b 1gczenia tasm transportowych, znamien-
ny tym, Ze przygotowane plaszczyzny przeciecia
dwéch odcink6w taémy majace w przekroju wzdiluz-
nym najkorzystniej ksztalt schodkowy wyklada sie
w miejscu majgcego nastgpi¢ lgczenia folig z two-
rzywa sztucznego, po czym obie cze$ci taSmy nakla-
da sie na siebie i zaciska w urzgdzeniu, a nastepnie
przez docisk do miejsca lgczenia taSmy zgrzewajg-
cej glowicy zasilanej od generatora mocy wysokiej
czestotliwo$ci i przesuwanie jej w poprzek tej tas-
my, powoduje sie zgrzewanie lgczonych odcinkéw
tasmy.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze ma generator (1) mocy
wysokiej czestotliwosSci zasilajagcy poprzez koncen-
tryczny kabel (2) zgrzewajgcg glowice (3) umiesz-
czong poprzez dielektryk na koncu tloczyska silow-
nika (4) ktéry najkorzystniej usytuowany jest prze-
suwnie na prowadzacej szynie (10) umocowany co
najmniej na dw6ch wspornikach (12), ktére jedno-
cze$nie polaczone sg z plyta (6) tego urzgdzenia wy-
posazong w zaciski {7) stanowigc razem jego rame
w ktérej miedzy ptyta (6) a zaciskami (7) mocowane
sg laczone odcinki ta$my (5), przy czym usytuowa-
ny na koncu prowadzacej szyny (10) naped (11)
przesuwu sitlownika (4) uruchamiany jest urzgdze-
niem sterujacym (9), ktére zasila jednoczeénie gene-
rator {1) mocy wysokiej czestotliwo$ci.
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