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Spos6b wytwarzania katalizatora do uwodornie-
nia nitryli alifatycznych do amin alifatycznych
wedlug patentu nr 51530 polega na redukcji
mréwezanu niklu w temperaturze 230—280 °C
w atmosferze wodoru. Redukicji poddaje sie mréw-
czan niklu, uprzednio rozpuszczony w stezonym
roztworze wodno-amoniakalnym i nastepnie wysu-
szony W suszarce rozpylowej lub ponownie wytrg-
cony stezonym kwasem mréwkowym i wysuszony.

W przedstawionym opisie patentowym redukcje
mréwczanu niklu prowadzono w piecu w atmosfe-
rze wodoru i w temperaturze 230—280 °C. W tych
warunkach mialo miejsce czeSciowe utlenienie ka-
talizatora $ladami tlenu zawartego w azocie. Na-
stepowaly réwniez miejscowe przegrzania oraz
istniala 'mozliwo§é nier6wnomiernego rozkladu
mrowczanu W zwigzku z rézng temperaturg 'w za-
leznoSci od wysokosci warstwy mréwiczanu niklu.
W rezultacie otrzymywano katalizator o nmiepowta-
rzalnych wlasno$ciach i zmniejszonej aktywmosci.

W podanych w opisie patentowym przykla-
dach czas uwodornienia jednej szarzy wynosil 2,5
godz. w temperaturze 150—180 °C pod ci$nieniem
20—25 atn.

Celem wynalazku bylo otrzymanie katalizatora
o wiekszej aktywnosci i wlasciwosSciach powtarzal-
nych nieuzaleznionych od miejscowych przegrzan,
nier6wnej wysokosci warstwy, nieréwnomiernego
rozkladu mréweczanu itp. przyczyn przypadkowych.

Wedlug wynalazku mréwczan niklu rozpuszczony
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w stezonym roztworze wodnym amoniaku, prze-
myty i wysuszony W suszarce rozpylowej poddaje
sie redukcji po sporzadzeniu jego zawiesiny w wyz-
szym mitrylu lub aminie alifatycznej w temperatu-
rze 240—250 °C przepuszczajagc wodér. 'W wyniku
tych operacji otrzymuje sie¢ subtelnie sproszkowa-
ng mase katalityczng zawieszong w nitrylach lub
aminach wykazujgca wzrost aktywnosci w stosunku
do katalizatora otrzymanego w piecu o okolo 100%,.
Czas uwodornienia jednej szarzy dla katalizatora
otrzymanego w nitrylach wynosi 1,25 godz. w tem-
peraturze 150—160°C pod ci$nieniem 20—25 atn.

Przyklad I. 100 g mréwczanu niklu rozpusz-
cza sie 'w 170 ml stezonego roztworu wodno-amo-
niakalnego, filtruje sie i poddaje suszeniu w su-
szarce rozpylowej w strumieniu gorgcego powietrza
na wlocie 250°C i na wylocie 120°C. Otrzymany
mréwcezan niklu umieszcza sie w 300 g nitrylu
stearynowego i mieszajgc sporzgdza jednorodna
zawiesine. Mieszanine mréwczanu niklu i nitrylu
stearynowego podgrzewa sie do temp. 160°C a ma-
stepnie przepuszczajac wodér z szybkoScig 0,75
1/min podgrzewa do temperatury 240—250 °C
zwigkszajagc dozowanie wodoru do jednego litra/
/min. W temperaturze 240—250 °C utrzymuje sie
miezzaning w ciggu 1 godz. Otrzymuje sie 30 g
aktywnej masy katalitycznej zawieszonej w nitry-
lach. W takiej postaci katalizator moze byé prze-
chowywany przez okres kilku miesiecy.
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Przyktad II. 100 g mréwczanu niklu roz-
puszcza sie w 170 ml stezonego roztworu wodno-
-amoniakalnego i filtruje. Otrzymany roztwér amo-
niakalny wprowadza sie kroplami do 170 ml 80%,
kwasu mréwkowego réwnocze$nie mieszajge. Wy-
tragca sie osad mréwczanu niklu, Ktéry odsacza sie
i przemywa wodg oraz suszy w temperaturze
100—120 °C. Otrzymany mréwczan niklu umiesz-
cza sie¢ w 300 g oktadecyloaminy i mieszajac spo-
rzadza jednorodng zawiesine. Mieszanine mroéwcza-
nu niklu i oktadecyloaminy podgrzewa sie do tem-
peratury 160°C, a nastepnie przepuszczajgc wodor
z szybkoscig 0,75 1/min podgrzewa do temperatury
230—250 °C, zwiekszajagc dozowanie wodoru do
1 1/min. W temperaturze 240—250 °C utrzymuje sie
mieszaning w c¢iggu 1 godz. Otrzymuje sie 30 g
aktywnej masy zawieszonej w aminie.

Przyktad IIT. 100 g mréwczanu niklu roz-
puszcza sie w 160 ml stezonego roztworu wodno-
-amoniakalnego, filtruje sie i poddaje suszeniu na
suszarce rozpylowej w strumieniu gorgcego po-
wietrza na wlocie 250°C i wylocie 120°C. Otrzymany
mrowczan niklu umieszcza sie w 300 g dwudode-
cyloaminy i mieszajgc sporzadza jednorodng za-
wiesine. Mieszanine mréowczanu niklu i dwudode-
cyloaminy podgrzewa sie 'do temperatury 160°C
a nastepnie przepuszczajagc wodér z szybkoscig
0,75 1/min podgrzewa do temp. 240—250 °C.
W temperaturze 240—250 °C utrzymuje sie mie-
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szaning w ciggu 1 godz uzyskujac 30 g aktywnej
masy katalitycznej.

Przyklad IV. 100 g mréwczanu niklu roz-
puszcza sie 'w 170 ml stezonego roztworu wodno-
-amoniakalnego i filtruje. Otrzymany roztwor
wprowadza sie kroplami do 170 ml 809,-wego
kwasu mrowkowego rownocze$nie mieszajgc. Wy-
tragca sie osad mréwczanu niklu, ktéry odsacza
sie i przemywa wodg oraz suszy w temperaturze
100—120 °C. Otrzymany mroéwczan niklu umieszcza
sie w 300 g nitrylu otrzymanego z oleiny i mie-
szajgc sporzadza je’dnorodna zawiesine. Mieszanine
mréwezanu niklu i nitrylu podgrzewa sie do fem-
peratury 240—250°C wprowadzajac wodér z szyb-
ko$cig 1 1/min. utrzymujgc mieszanine w tej tem-
peraturze w ciggu 1 godziny. Otrzymuje sie¢ 30 g
aktywnej masy katalitycznej zawieszonej w mitrylu.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania katalizatora niklowego do
uwodornienia nitryli alifatycznych do amin alifa-
tycznych wedlug patentu nr 51530, znamienny tym,
ze mréwczan niklu uprzednio rozpuszczony w ste-
zonym roztworze wodnym amoniaku, przemyty
i wysistony W suszarce rozpylowej, wzglednie
strgcony kwasem mréwkowym, przemyty i wysu-
szony poddaje sie redukecji po sporzadzeniu jego
zawiesiny w wyzszych nitrylach alifatycznych
wzglednie wyzszych aminach alifatycznych.

Typo L6dz, zam. 84/72 — 200 egz.

Cena zl 10,—
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