commemes POPIS VYNALEZY | 210 073

an B1

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

1) (51) Int. CI3 B 29 H 7/14
(23) Vystavna priorita
(22) Prihlisené 06 07 79

21) pv 4758-79

URAD PRO VYNALEZY (40) Zverejnené 30 04 81

(45) Vydané 30 04 1982
A OBJEVY
(75) .
Autor vynilezu STLES IVAN ing., PUGZIK PRANTISEK ing., TRENGTN
o NETEK VACLAV, BRATISLAVA
(54)

Zariadenie na odstrafiovanie vyrobnfch trnov z gumovych hadic pri ich vyrobe

Predmetom vyndlezu je zariadenie ns’
odstrafiovanie vfrobnych trnov z gumovycn
hadic pri ich vfrobe, ktoré je rieSené
idinkom tlakovej kvepaliny a vaduchu v !
kombindeii s vytahovanim. Zesriadenie

podla vyndlezu /obr.l/ pozostdva z hadice

8 trnom, vytldSacieho stroja, tainého r//,,//””/’ﬂo
stroja a dopravnych valdekovych dréh. b i
Vytahovanim trnu z hadice taZnym zariade- r////////// o
nim je do hadice vhdflany tlakovy vzduch - b i
za sulasného zastavenia privodu tlakovej
vody. Tlakovy vzduch napomdha vytahovaniu b
trnu z hadice, ktord nafukuje, &im zasistu- g
Je uvolnenie trnu od hadice. Pouzitie » >
kombindcie tlakovej kvapaliny a vzduchu
na uvolnenie trnu je vyhodné najmé pri o
odstradovani vfrobnych trnov vidsich ° b
priemerov a vi&sich diZok. Predmetné
zariadenie riesi novd technolégiu odstra-~ o}
fovania vyrobnych trnov z vyrobenfch . -
zvulkanizovanych hadic a je ho moZné
pouzit vo v¥etkfch zdvodoch na virobu
gumovych hadic na trnoch.
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Vyndlez sa tfka zariadenis na odstrafiovanie vy¥robnfch trnov z gumovfch hadfe pri ich

vyrobe, ktoré je riefené ddinkom tlakove} kvapaliny a vzduchu v kombindcii & vytahovanim.

Doteraz sa odstraitiovanie v¥robnych trnov, na ktoryech sa hadice vyrdbajd, vykondva
po skondeni vyroby hadic ich vytahovanim. Vytahovanie sa vykondva pomocou lana alebo
retaze, ktoré je upevnené na koniec vyrobného trnu, prilom teZnd sila je vyvoland navija-
nim na bubon pohdfiany motorom slebo je trn vytahovany taznfmi kladkami. Patnd kladky'pod
velkym tlakom zovrd koniec trna e pri vlastnom toeni vytshujd trn z hadice. Nekolko pri
vulkanizdcii sa hadice vnitornym povrchom prilepf ns trn, je potrebnd znadnd eile na prvé
uvolnenie trnu z hadice, t.j. na Jeho odlepenie. Pri daldom tahani trnu 2z hadice je potreb-
nd taZnd sila uZ mnohokrdt menSia. Preto pri terajSom spSsobe vytahovania trnu z hadice
musi{ sa hadica pridriat pritladnfmi prizmemi alebo stierscimi opierkami s kruhovym otvorom.
V zdvislosti od velkosti trnu a hadice, o ktoré sa hadica pritladi Zelom cez otvor je trn
vytahovany z hadice. VSetky doteraz pouZivend zarisdenis musis byt dimenzovené ns meximdlnu
silu potrebnd na uvolnenie trnu z hadice. Tento spisob vytahovanis v¥robnfch trnov z gumo-
vych hadic mé za ndsledok rdzne moZnosti pofkodeniam vyrobenej hadice, napriklad od tlaku
pritladnich priziem dochddza k odretiu alebo roztrhnutiu hedice, k deformdecii vy¥stuinych
pruzin hadic a tym k deformdcii profilu hadice. Okrem toho dochddza k poSkodeniu vfrobnfch
trnov, napriklad k deformdcii a splodteniu, &im si trny vyradené z dslfieho pouZitia vo

vyrobe, pretoZe deformdeie trnu by sa prendSali pri vyrobe na dal¥ie vyrobené hsdice.

VyS8ie uvedené nedostatky odstrafiuje zariadenie na odstraiiovanie v§robngch trnov
z gumovych hadic, ktordho podstatou je, Ze vytldfaci stroj md oproti trnu s hadicou posuvne
uloZeny ndsadec, ktorého vnitornd dutd dast je spojend cez rozvddzscie teleso s rozvodom
tlaekoveJ kvapaliny a s rozvodom tlakového vzduchu, pridom ndsadec je spojeny s vitldSacim

valcom,

Odstrafiovanim v¥robnfch trnov kombindciou vytlddania a vytahovania se docieli
skrdtenie doby potrebnej na odstrdnenie vyrobnych trnov, zni%enie moZnosti poZkodenia
hadic ich odretim, roztrhanim slebo deformdciou vystuZinfch pru¥in a tym deformdcie profilu
hadice. Dalej sa zabrdni deformdcii vfrobnfch trnov a v désledku toho ich vyradovanie
z vyroby, aby sa deformdcie z trnov neprendfiali na vyrdbené gumové hadice. Pri uvolneni
hadice od virobného trnu vtld¥anim tlakovej kvapaliny medzi trn a hadicu, dosiahne sa
nizky koeficient trenis medzi trnom & hadicou s tym podstetné zni¥enie teZnej sily na
vytiahnutie trnu z hadice. Sidasne s vyfeﬁovanim trnu z hadice teinym zeriedenim je do
hadice vhdilany tlakovy vzduch, za sidssného zastavenia privodu tlekovej vody. Tlakovy
vzduch napomdha vytahovaniu trnu z hadice, ktord nafukuje, &im zaistuje trvelé uvolnenie
trnu od hadice. PouzZitie kombindcie tlakovej kvapaliny a vzduchu na uvolnenie trnu prindss
Usporu tlakovej kvapaliny, najmi pri odstrafioveni vfrobnfch trnov v#dSich priemerov,
napriklad 152 mm a v#&3ich diZok 20 a% 40 m. T¥mto spdsobom se odstrefuji ties tafkosti,

ktoré by vanikli s likviddciou velkého mnoZstva tlakove] vody.



Na prilo¥enych v¥kresoch je zndzorneny priklad prevedenia zariadenia podla vyndlezu,
kde na obr. 1 je zndzornené celé pracovisko s vytlddecim strojom, hedicou s trnonm, ta Znfm
strojom a dopravnfmi valdekovymi drihami, ne obr. 2 je zndzorneny vytldcaci stroj so
svojimi mechanizmemi, nas obr. 3 je zndzornend hadica s trnom posunutd vallekovymi drdhami
do vytlddacieho stroja, v polohe pred vtlafenim ndsadca medzi trn & hadicu a na obr. 4
je zndzornend poloha s vtladenym ndssdcom medzi trn a hadicu, 8im je hacdice s trnom

napojend na vytlddaci stroj.

Zariadenie na pracovisku pozostdva z hadice 1 s trnom 2 vytlddacleho stroja 3,

taZného stroja 4 a dovravnych valdekovych drdh 5.

Vytl4daci stroj 3 sa skladd z upinecich Selusti § ovlddanych upinscim velcom 7.
Volnd roztvorendi polohu upinacich Selusti € siznalizuje spinad roztvorenfch Selusti 8,
pritledendi zovretd polohu signalizuje spinad pritladnfch Zelusti 9. Vedls upinacich
Selusti 6 je zavedené utesiovacie lanko 10 ovlddené tesniecim velcom 1ll. Zs upinsci-mi
Gelustami 6 je uloZeny stiersd 12 a ndsadec 13. Ndsadec 13 je epojenfy s vitldfacim valcom
14. Zékladni polohu ndssdeca 13 urluje zadny spinad 15, strednd polohu urduje stredny
spinad 16 a koncovd vysunutd polchu predny spinad 17. Tlakovd voda Je vytvirand vo vodnom
valci 18 spojenym s tlakovym valcom 19. Vzduch je orivddzany do ndsedca 13 cez rozvédzacie
teleso 29 a jeho privod ovldda uzatvéraci ventil 20. Vftlek vody z vodného valca 18 je
poisteny poistnfm ventilom 21. Hydraulicky§ tlskovy olej do vtldfacieho velea 14 & tlako-
vého valca 19 doddva hydraulicky agregdt 22 cez ovlddacie ventily.
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Tainy stroj 4 mé ta%né pdsy 23 hnené cez hriadel 24 a prevodovku 25 s motorom 26.
Horny pés je pritléddany pritladnym velcom 27, spodny sa vy¥Skove prestavuje rulne. Na

vistupe z tainého stroja 4 je umiestneny spinad trnu 28.

Po prisune hadice 1 s trnom 2 na pracovisko je hadice 1 s trnom 2 dovravend
valdekovymi drdhemi 5 do vytlddacieho stroje 3, kde je zovretd upinscimi Zelustami 6.
Potom je pomocou vtlddacieho velca 14 vtladeny ndsadec 13 medzi hadicu 1 a trn 2. Polohu

urduje stredny spinad 16.

Potom upinacie eluste 6 uvolnia hadicu 1 s trnom 2 a vtlddsci valec 14 posunie
ndsadec 12.3 8 nim i hadicu 1 s trnom 2 do pracovnej polohy urdenej orednym spinalom 17.
V tejto polohe upinacie deluste 6 znovu zovrd hsdicu 1 s trnom 2 v mieste ndsadca 13.
Utesnenie hedice 1 na trne 2 sa vykond utesiovacim lankom 10 pomocou tesniaceho valca
11. Tym je hadica 1 s trnom 2 pripravend k vytldfaniu trnu 2 =z hadice 1. Potom tlakovy
valec 19 zatladi dvojity piest, &im z vodného velca 18 je tlalend vode pod potrebn¥m
tlakom cez ndsadec 13 do stykovej plochy medzi trn 2 a hadicu l. Pritom sa hadica 1
roztiahne o niekolko desatin mm na priemere o trn 2 sa uvolni od hacice 1. Uvolnen? trn
2 sa zadne vysivaet z hadice 1 % druhy koniec trnu 2 prejde cez roztvorené pdsy taZndho
stroja 4 a stlali spined trnu 28_. Tym je prevedéné vytlddenie a nastdva vytahovenie.

Signdl od spinada trnu 28 zepina motor 26 taZného stroja 4, pritladny velec 27 pritlasi



horny pds na trn 2, &im je dalej trn 2 vytahovany. Zéroveil je prepnuty tlskovy valec 19
na stishnutie dvojitého piesta do zdkladnej polohy. Vodny velec 18 se sutometicky nepifia
vodou & uzatvdraci ventil 20 zopne privod vzduchu do hadice 1. Poistnyf ventil 21 zabraduje
prddeniu vzduchu do vodného valca 18, Po opusteni hsdice 1 trnom 2 je nejprv uvolnend
hadica 1 od ndsedca 13 t¥m, Ze ss roztvoria upinscie &eluste 6 a odtoli utesdovecie lanko
10. Potom vtldac{ valec 14 stishne ndsadec 13 do zdkladnej polohy urdenej zadnym
spinadom 15. Hadica 1 esa pri tomto pohybe ndsedca 13 zestavi na stiersdi 12, Uvolnend
hadica 1 je valdekovou drdhou 5 odvezend k daldiemu spracovaniu. Prdcu riadi obsluhs

z ovlddacieho panelu s v#dZina Ukonov nasleduje po sebe autometicky od povelov spinela
roztvorenych felusti 8, spinada pritladnych delust{ 9, zadného spinada 13,stredndho
spinada 16 a predného spinade 17.

Uvedené zeriadenie ne odstrafovenie vyrobnych trnov z gumovych hadic moZno pou¥it

vo vietkych zdvodoch na vyrobu gumovych hadic na trnoch.

P REDMET VYNALEZU

1. Zarisdenie na odstrafiovanie vyrobnych trnov z gumovych hedic vyznadujice sa tym, Ze
vytld8aci stroj /3/ md oproti trnu /2/ s hedicou /1/ posuvne uloZeny nésadec /13/,
ktorého vnitornd dutd Jast je spojend cez rozvddzacie teleso /29/ s rozvodom tlakove]
kvapaliny a s rozvodom tlakového vzduchu, prifom ndeadec /13/ je spojeny s vitlddacim
valcom/14/.

2, Zarisdenie podle bodu 1 vyznadujlice se tfm, %e na vstupnej Sasti vytld¥acieho stroja
/3/ je pred ndsadcom /13/ umiestneny stierad /12/, za ktorym je utesdovecie lanko /10/
ovlddané tesniscim valcom /11/ a upinacie Seluste /6/ ovlddené upinscim velcom /7/,

pricom do priestorn medzi upinecie Seluste /6/ je vloZeny koniec trmu /2/ s hadicou /1/.

3. Zariadenie podla bodu 1 a 2 vyznadujlice sa tym, Ze vodny valec /18/ md prscovny
priestor cez poistny ventil /21/ a rozvddzacie teleso /29/ spojeny s vnitornym
priestorom ndsadca /13/, prifom vodny valec /18/ je snojeny s tlskovym valecom /19/

spolodnou piestnicou.

4 vykresy
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