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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie trans-
porterowe do naczyn, zwlaszcza opakowan produk-
tow spozywczych, sluzace do pakietowania tych
naczyn w folie termokurczliwg w pakiety zawiera-
jace ustalong dowolng liczbe tych naczyn.

Znane i dotychczas stosowane urzadzenia do pa-
kietowania -naczyn posiadajg podajnik tmansporte-
rowy, na kiérym ustawia sie recanie naczynia na
tackach tloczonych z masy papierowej o wielkosci
odpowiadajacej ilosci pakietowanych naczyh. Tacki
z naczyniami podawane sg z kolei na inny trans-
porter, ktéry przekazuje je na st6t zgrzewajacy wy-
posazony W umieszczony w nim element zgrzewczy
oraz wstepnie przygotowang folie termokurczliwg.

Po zgrzaniu pakietu zostaje on nastepnie poda-
wany na transporter odstawczy. Wadami tych urza-
dzen sg ich duze gabaryty konieczno$é zatrudnie-
nia kilku pracownikéw do pracy recznej, stosowa-
nie kilku transporter6w oraz chlodzenia stolu w
miejscu usytuowania elementu zgrzewczego.

Celem wynalazku jest unikniecie tych wad i nie-
dogodnosci. Cel ten osiggnieto przez wykonanie
urzadzenia, ktérego stét podstawowy wyposazony
jest w plyte teflonowa ograniczong wzdiuz dwéch
jej. bokéw prowaidnicami stalymi i zawierajaca
usytuowane prostopadle i dzielace plyte wwdbuzZnie
na réwne czesdi prowadnice ruchome pakietowa-
nych naczyn, przy czym piyta teflonowa w miej-
scu w ktérym transporter dostawczy podaje naczy-
nia, wyposazona jest w odpowiednio wyprofilowa-
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ne prowadnice i wahliwie zamocowane pazury ru-
chome umozliwiajgce samoczynne ustawienie na
ptycie teflonowej tylu rzedéw naczyn ile zawiera
ona prowadnic ruchomych. Dalszym celem wyna-
lazku jest umieszczenie elementu zgrzewczego pPo-
nad stolem podstawowym przez zamocowanie g0 W
prowadnicach ruchomych wspoétpracujacych piono-
wo z tulejami stolu podstawowego, co eliminuje
chlodzenie urzgdzenia.

Przedmiot wynalazku jést przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie w ogélnym widoku per-
spektywicznym, fig. 2 — urzadzenie w w'idokn; z
boku, fig. 3 — fragment stolu podstawowego z
umieszcezong w nim plyta teflonowa i popychaczem
naczyn.

Urzadzenie sklada sie ze stolu podstawowego 18
ustawionego na czterech nogach i posiadajgcego
dwa wsporniki gérny i dolny, na ktérych zamoco-
wane s bebny 1 i 1’ z nawinietym na nie pas-
mem folii termokurczliwej. Miedzy bebnami 1 i 1’
znajduja sie rolki amortyzujace 2 przez ktére prze-
winiete jest pasmo folii.

Naczynia 19 podawane sg do stotu podstawowego
18 transporterem podajacym 13.

W miejscu zakonczenia transportera podajacego
13 stél podstawowy 18 posiada wbudowang piyte
wykonana korzystnie z teflonu, ograniczong z
dwbch jej bokéw prowadnicami stalymi 14 i zawie-
rajacg usytuowane prostopadle do plyty i dzielgce
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ja wemdluznie zgodnie z osig transportera 13 pro-
wadnice ruchome 5.

Plyta teflonowa w miejscu zakonczenia transpor-
tera 13 wyposazona jest w odpowiednio wyprofilo-
wane rp?rowa:dmnioe 20 i wahliwie zamocowane pa-
zury ruchome 8, ktérych ruch powoduje samoczynne
rozdzielanie podawanych naczyn 19 w rzedy po-
miedzy prowadnicami ruchomymi 5. Pazury rucho-
me 8 napedzane sg za pomocg silnika elektryczne-
g0 12 poprzez krzywke mimosrodowsa i uklad dzwi-
gni. Na prawej czeSci stotu podstawowego 18 za-
moicowany jest przesuwnie w rolkach prowadzacych
9 popychacz widlowy 10, ktérego wielkosé rozsta-
wienia widet odpowiada ilo$ci naczyn 19 w rzedzie
wizdiuznym pakietu.
~Popychacz widtowy 10, wyposazony jest w krzyw-
ke 11 wspolipracujaca z rolkami prowadzacymi 9
i powodujgcg przy nuchu roboczym popychacza wi-
diowego 10, chowanie sie prowadnic ruchomych 5
w piycie teflonowej. Ruch ‘robezy i powrotny po-
pychacza widlowego 10 uzyskuje si¢ za pomcica si-
lownika % np. pneumatycznego. '

St6t podstawowy 18 w lewej swej ozeSci poza
plyta teflonows posiada zamocowane do swych bo-
cznych krawedzi tuleje 21, w ktoérych umieszozony
jest suwliwie za pomocg prowadnic ruchomych 15
element zgrzewczy pakietow.

Element zgrzewozy posiada ramie stale 16 zamo-
cowane do prowadnic ruchomych 15, oraz ramie
ruchome 17 zamocowane przesuwnie w prowadni-
cach 15. Na namieniu ruchomym 17 umieszczony
jest drut oporowy 6, powigzany ukladem dzwigni
z ramienfem stalym 16, ktére to dziwignie rozpie-
rane sprezynami napinaja stale drut oporowy 6,
mimo jego wydluzenia wraz ze wazrostem tempe-
ratury. Ramie ruchome 17 wylozone jest w dolnej
czesci dwoma listwami teflonowymi, ktére po dojs-
ciu do plaszezyzny blatu unieruchamiaja ma styk
pasma folif.

Dzialanie urzadzenia jest nastepujgce. Po zapel-
nienju naczyniami rzedéw pomiedzy prowadnicami
piyty teflonowej co odbywa sie za pomoicg trams-
portera podajgcego 13, prowadnic profilowych 20
i pazuréw ruchomych 8, przyciskiem zaworu elek-
tromagnetycznego uruchamia sie silownik 3, do
ktérego tloczyska zamocowany jest popychacz wi-
diowy 10.

Ruch roboczy popychacza widiowego 10 powoduje
poprzez krzywke 11, opuszczenie si¢ prowadnic ru-
chomych 5, ponizej plaszezyzny pilyty teflonowej.
Nastepnie maczynia pomiedzy widlami popychacza
przesuwaja sie na lewag strone stolu podstawowego
18, zabierajgc jednoczesnie zgrzane pasmo folii, kto-
re odwijajac sie z bebnéw 1 i 1’ obejmuje od spodu
i od gbéry zadang ilo$¢ naczyn.

Po przesunieciu maczyn objetych pasmem folii na
zgdang odleglosé, to znaczy poza element zgrzew-
czy, wylgeznik krancowy elektromagnetyczny, po-
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woduje zmiane kierunku dzialania silownika 3
i powrét calego ukiadu popychacza widblowego 10
do polozenia wyjSciowego, przyczym przejScie po-
pychacza widlowego 10 w czasie ruchu powrotne-
go, poza element zgrzewczy, zalacza wigcznik elek-
tromagnetyczny (nie pokazany na rysunku) ktéry
automatycznie uruchamia silownik (nie pokazany
na rysunku), powodujacy pionowe opuszczanie sie
prowadnic muchomych 15 wraz z ramieniem stalym
16 i ruchomym 17 w tulejach 21 stotu podstawo-
wego 18.

Po oparciu sie o sté6! podstawowy 18 ramienia
ruchomego 17, dalsze opuszczanie sie prowadnic
ruchomych 15 z ramieniem stalym 16, powoduje
ugiecie sprezyn oraz opuszczanie drutu oporowego
6. Drut oporowy 6 prizechodzac pomiedzy listwami
teflonowymi ramienia ruchomego 17, powoduje
przeciecie pasm folii zgrzewajac jednoczesnie pa-
kiet oraz pasmo folii pomiedzy bebnami 1 i 1°.

Po zakonczeniu tego cyklu element zgrzewczy
wraca do potozenia wyjsciowego. Wstepnie uformo-
wany pakiet jest popychany nowoformowanym pa-
kietem na transporter odbiorczy nie pokazany na
rysunku,

Zasitrzezenia patentowe

1, Urzadzenie transporterowe do pakietowania

‘naczyn, zwlaszcza opakowan produktéw SPOZYW-

czych, skladajgce sie ze stolu podstawowego wy-
posazonego w element zgrzewajacy folie, oraz w
transporter podajacy naczynia do urzadzenia, zna-
mienne tym, ze w miejscu przedluzenia osi trans-
portera podajgcego (13), st6t podstawowy (18) ma
wbudowang plyte, wykonang korzystnie z teflonu,
ograniczong z dwdch jej bokéw prowadnicami sta-
lymi (14) i zawierajgca usytuowane prostopadle do
ptyty i dzielace ja wadluznie zgodnie z kierunkiem
pracy tramsportera podajacego (13) prowadnice ru-
chome (5), przy czym piyta ma od strony transpor-
tera podajgcego (13) umieszczone prowadnice pro-
filowe (20), oraz miedzy nimi zamocowane wahli-
wie pazury ruchome (8) napedzane poprzez Krzyw-
ke i uklad dZwigni silnikiem elektrycznym (12).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze st6l podstawowy (18) ma na prawej swej czesci
zamocowany przesuwnie w rolkach prowadzacych
(9) popychacz widtowy (10) napedzany sitowmnikiiem
(3), ktéory to popychacz widtowy (10) wyposazony
jest w krzywke (11) ‘wspo6lpracujacg poprzez rolki
prowadzace (9) z prowadnicami ruchomymi (5).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze element zgrzewajacy folie usytuowany jest nad
stolemm podstawowym (18), na ramieniu ruchomym
(17) umieszczonym w dwéch prowadnicach rucho-
mych (15), zamocowanych suwliwie w tulejach (21)
stotu podstawowego (18).
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Fig 3

Drukarnia Narodowa Zaktad Nr 6, zam. 1024/77

Cena 45 zl
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