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Łożysko foliowe z usztywniaczem

Przedmiotem wynalazku jest łożysko foliowe
z usztywniaczem.

Łożyska foliowe z samosprężaniem znane są na
przykład z opisiu patentowego Stanów Zjednoczo¬
nych Ameryki or 3 635 534. W łożyskach foliowych
sprężynujących tego typu podstawową trudnością
była og/raniiczonia sztywność folii oraz oscylacyjne
ruchy między elementem ruchomym a nierucho-)
mym przy pewnych wartościach krytycznych pręd¬
kości łożyska. Folie cieńsze są bardziej przydatne
ze względu na możliwość bardziej równomiernego
dostosowania się do kształtu podpieranego elemen¬
tu w każdych warunkach pracy. Jednakże cieńsza
folia jest bardziej podatna, przy czym z tego wzglę¬
du ma zmniejszoną obciążalność łożyskową. W przy¬
padku tego drugiego problemu, z powodu nierów¬
noważenia, wał w łożysku szybkim dla maszyn
obrotowych ma tendencję do orbitowania wokół
środka geometrycznego podpory łożyska, przy czym
amplituda oscylacji jest maksymalizowana, przy
pewnych krytycznych wartościach prędkości. Dla
ograniczenia tej oscylacji jest potrzebne zapewnie-,
nie tłumienia w zestawie łożyskowym.

Łożysko foliowe z usztywniaczem, zawierające
dwa elementy łożyskowe ruchome względem siebie
oraz co najmniej jedną folię łożyskową, która jest
umocowana na jednym z elementów łożyskowych,
według wynalazku charakteryzuje się tym, że ma
usztywniacz foliowy, który jest przyporządkowany
jednemu z elementów łożyskowych i styka się przy-
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najmniej w jednym miejscu z elementem foliowym,
przy czym sam usztywniacz jest sprężystą --folią,
posiadającą żebra wystające" naprzemiennie z prze¬
ciwległych względem siebie jego powierzchni zew¬
nętrznych.

Usztywniacz foliowy między przemiennie roz¬
mieszczonymi żebrami ma rowki zarówno na
pierwszej, jak i\na drugiej powierzchni zewnętrz¬
nej, przy czym każde żebro pierwszej powierzchni
odpowiada swoim położeniem rowkowi drugiej po¬
wierzchni usztywniacza foliowego.

Element foliowy i usztywniacz foliowy tworzą
całość, któcra składa się z osobnych części, przy
czym część wsporcza usztywniacza wystaje wzdłuż
tylnej części tej całości.

Łożyskowy ^element foliowy ma pręt łożyskowy,
który jest zamocowany między przeciwległymi,"koń¬
cami tej całości, przy czym pręt łożyskowy wystaje,
w jednym kierunku, a .łożyskowy element foliowy
urządzenia łożyskowego wystaje w drugim kie-
nunku.

Korzystnie usztywniacz foliowy usytuowany jest
na wałku łożyskowym ewentualnie w obudowie,
łożyskowej dla powiększenia efektywnej sztywności
połączonego elementu foliowego. Ponadto usztyw¬
niacz foliowy ma pierwszą roboczą część kształtową
tłumiącą i podlegającą zaginaniu, oraz drugą ro¬
boczą część kształtową tłumiącą i podlegającą
ściskaniu. Usztywniacz foliowy posiada wydłużoną
częś.ć montażową na pierwszym lub drugim ele7
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mencie łożyskowym dla wykonania montażu u&ztyw-
macza, natomiast żebira i rowki są ustawione rów-
joiegłe do części mefitażowej. - - '
\ 6sztywniacz foliowy jest zakrzywiony w kierunku
iuchu względnego i ma promień krzywizny, który
jest mniejszy od promienia krzywizny sąsiedniego
elejnentu foliowego. Ponadto usztywniacz foliowy
posiada długość odpowiadającą w przybliżeniu po¬
łowie długości elementu foliowego, tak aby element
foliowy przy niewielkich obciążeniach łożyska two¬
rzył styk tylko wzdłuż tylnego^brzegu usztywnia¬
cza.

Korzystnie usztywniacz foliowy Usytuowany jest
wzdłuż strony zewnętrznej sąsiedniego elementu
foliowego i sdęga na różną odległość wzdłuż dłu¬
gości elementu foliowego, w zależności od zmian
miejscowego obciążenia łożyska.

W korzystnym rozwiązaniu usztywniacz foliowy
ma podatny element foliowy o dolnej i górnej zew¬
nętrznej powierzchni, z licznymi naprzemianległy-
mi żebrami i rowkami wzdłuż dolnej powierzchni
i licznymi mprzemianległymi żebrami i rowkami
wzdłuż górnej powierzchna, przy czym każde żebro
górnej powierzchni odpowiada swym położeniem
rowkowi dolnej powierzchni. Korzystnie każde
żebro ma spłaszczoną stronę górną, a podatny ele¬
ment foliowy jest wygięty na kształt łuku.

Z usżtywmiaczem foliowym połączona jest część
montażowa, a element foliowy rozciąga się od części
montażowej w jednym kierunku, -przy czym żebra
i rowki przebiegają równolegle względem siebie
i względem części montażowej

Rozwiązanie według wyrualamku wprowadza za¬
stosowanie podjpory z folii sprężystej umieszczonej
poniżej każdego nośnego elementu foliowego i po¬
zostającego w styku z folią nośną pomiędzy jej
końcami W wyniku tego uzyskuje się wzrost
sztywności całkowitej folii. Jednocześnie folia nośna
może być wykonana ze stosunkowo cienkiego ma¬
teriału na całej długości, wobec czego może ona
łatwo dostosować się do kształtu współpracującego
z jhią elementu i zapewnić optymalne płynne ło¬
żyskowanie _w normalnych warunkach eksploata¬
cyjnych. Dla przeciwstawienia się oscylacjom wałka
łożyskowego przy pewnych krytycznych wartościach
prędkości, podipory z folii są tak rozstawione, że
folia nośna ma tendencję ocierania się o element
usztywniający podczas ruchów oscylacyjnych. To
działanie trące wywołuje tarcie Kulorhba, które
pomaga przy wytłumiendu wibracji wałka.

W przypadku, kiedy ruch oscylacyjny wałka, albo
obciążenie boczne staje się tak duże, że folie i ele^
menty usztywniające gną się, w takim stopniu, że
dostosują się do kształtu pierścienia nośnego, to
usztywniacz foliowy jest ści:liwy wystarczająco,
aby zapewntić diodiatkowy odstęp warstewkowy przy
wyższym sprężystym ugięciu właściwym. Wobec
tego możliwa jest więksia obciążalność, przy czym
można realizować większe prędkości łożyskowe, bez
bicia wałka, powodującego „wyrabianie dna" ło¬
żyska.

Przedmiot wynalazku objaśniono bliżej w przy¬
kładach wykonania na rysunku, na którym fig. 1
przedstawia łożysko według wynalazku w prze¬
kroju poprzecznym,. fig. 2 — łożysko w wykroju

jak'na fig. 1, fig. 3 — widok łożyska, jak na fig. 1
razem z wałkiem obrotowym, fig. 4 — powiększony
przekrój części jak na fig. 3, fig. 5 — widok w prze¬
kroju usztywniacza foliowego, fig. 6 — widok

, perspektywiczny usztywniacza foliowego jak na
fig. 5^ fig. 7 — drugi przykład wykonania łożyska,
w którym usztywniacz foliowy tworzy kombinację
z eleriientem foliowym w pojedynczym zestawie,
fig. 8 — następny przykład łożyska z zastosowa-

10 niem usztywniacza foliowego, a fig. 9 przedstawia
łożyskowy element foliowy według wynalazku dla
zastosowania w stożkowym łożysku foliowym.

Na figurze 1 i 3 zestaw łożyskowy łO, dla pod¬
trzymywania obrotowego wałka 12 ma obudowę

15 łożyskową 14 w kształcie pierścienia podtrzymują¬
cego koncentryczny nośnikowy pierścień foliowy 16.
Pierścień nośnikowy 16 ma osiowe szczeliny 18,
tworzące przejścia dla powietrza chłodzącego wzdłuż
osi łożyska. Ponadto zapewniają orle ciśnieniowe

20 równoważenie poosiowe łożyska. Jedna z tych
szczelin jest wykorzystywana razem z kołkiem 20
dla zapobiegania obrotowi względnemu między
obudową łożyskową 14 a foliowym pierścieniem
nośnikowym 16. Kołek 20 jest wysunięty poprzez

25 obudowę 14 i wchodzi częściowo do jednej ze szcze¬
lin 18, dla realizacji zamknięcia.

. Na wewnętrznej powierzchni pierścienia nośni¬
kowego 16 jest przymocowanych wiele elementów
foliowych 22, które są osadzone gniazdowo w osio¬
wych szczelinach 24 w pierścieniu nośnikowym 16
i przytrzymywane w szczelinie za pomocą trzpieni
26. Ponadto, za pomocą tych trzpieni- 26' przytrzy¬
muje się w szczelinach 24 wiele wsporczych ele¬
mentów stanowiących usztywniacze foliowe 28.

Elementy foliowe 22 mają nadaną początkowo
krzywiznę większą od tej, jaka jest na wałku 1£
(fig. 1), przy czym wytwarza się wstępne obciążenie
łożyskowe. Po wstawieniu wałka 12 (fig. 3), zagi¬
nanie elementów foliowych 22 i usztywniaczy 28
powoduje dokładniejsze wzajemne dostosowanie się
krzywizn do siebie. Jednakże, zrozumiałe jest, ża
oscylacje wałka powodują nieco inne wartości
względne deformacji elementu foliowego 22 oraz
usztywniaczy foliowych 28 co spowoduje, że swo-j

45 bodnę zakończenie usztywniacza będzie się ocierało
o współpracującą powierzchnię zewnętrzną elemen¬
tu foliowego 22. To oddziaływanie cierne wytworzy
tarcie Kulomba i będzie wspomagało tłumienie
drgań wałka. Ponadto tłumienie drgań wałka jest

50 wykonywane za pomocą oddziaływania zaginające¬
go elementu foliowego 22, znacznie wspomaganego
przez zginanie usztywniacza foliowego 28, Współ¬
działanie obrotowego wałka 12 i łożyskowych ele-

^nentów foliowych 22 powoduje, że wytwarza się
warstwa powietrza między nimi i podpiera wałek.
Wytwarzane podparcie wałka w obrębie _tej war¬
stwy powietrza powoduje, że powstaje bardzo małe
tarcie łożyskowe.

Przyrosty obciążenia, jakie mają być podtrzymy-
00 wane przez łożysko albo przyrosty wartości pręd¬

kości obrotu wałka 12, stwarzaJ4 tendencję zwięk¬
szonego bicia wałka*przy czym wałek w tych wa-

~\ runkach bardziej" zbliża się do powierzchni wew¬
nętrznej foliowego nośnikowego pierścienia 16. Ten

w ruch wałka 12 wywiera siłę poprzez warstwę po-



125 727
5 6

wietrzą na elementy foliowe 22, które zaginają się
ws&uitek tęgo i ocierają o siebie wzajemnie, przy
czym uzyskuje się tłumienie tych oscylacji, a po¬
nadto wartość tłumienia jest częściowo zależna od
ugięcia sprężystego, albo sztywności folii oraz
częściowa od sił tarcia.

W przypadku elementów foliowych wykonanych
ze stosunkowo cienkiego materiału, który jest za-?
lecany, usztywniacze foliowe są wykorzystywane
dla uzyskania większej wartości ugięcia sprężystego
dla ograniczania bicia wałka podczas pracy.^

Jednakże dla dużych obciążeń, albo dla dużych
wartości prędkości roboczej, przesuwanie promie¬
niowe może nadal być tak duże, że elementy folio¬
we i usztywniacze foliowe będą spłaszczane o wew¬
nętrzną powierzchnię pierś cierna nośnikowego.
W przypadku łożysk według znanego stanu tech¬
niki, praca w takich waminkach spowoduje unie¬
możliwienie zapewnienia dalszych podatności za¬
równo w elementach Miowych, jak i usztywnia-
czach, a to spowoduje utratę warstewki powie¬
trznej .Wobec tego dalsza akcja tłumienia w odpo¬
wiedzi na zwiększone oscylacje „nie może wystąpić,
a elemenjt foliowy i usiztywniacz są zwarte. Każdy
przyrost oscylacji wałka spowoduje silny nacisk na
pierścień nośnikowy, co 'może być niszczącym od¬
działywaniem, albo co najmniej spowoduje znaczne
zwolnienie obrotów wałjka.

Usztywniacz foliowy 28 według wynalazku, za¬
pewnia istotne ulepszenie w stosunku do znanego
stanu technika, przy czyni polega to na tym, żq
ryjożna zapewnić miejscowe podparcie i tłumienie
bicia wałka nawet w takich warunkach, w których
usztywniacze według znanego stanu techniki ule¬
gałyby zwarciu i nie były zdolne do sprawnego
działania. Foliowy usztywniacz 28 jest przedsta¬
wiony na fig, 5 i fig. j6, przy czym korzystnym jest
wykpnywanie go z folii metalicznej, odpowiednio
zgiętej dla uformowania części montażowej 32, przy
jednym izaikończeniu tego elementu i utworzeniu
montażowego podjpaacia.

Foliowy Ufsziywniacz £8 jest zagięty przez nada-
,r4e mu ^ góry akreślanej krzywizny, mniejszej od
krzywizny foliowego mośnikowego pierścienia 16,
albo wałka 12 (fig. 1), a&y zapewnić wstępne obcią¬
żenie łożyska, jak to powyżej zostało pinówione.
Jednakże ta krzywizną nie 4X)winna w zasadzie
różnić się od krzywizny elementu foliowego 22.

Powierzchnia wypukła pod powierzchnią wspor-
czego usztywniacza foliowego 28 jest wytrawiana,
albo TO^kow^na, aby naprzemiennie wytworzyć
płaskie wierzchołki żeber 34 i rowki 36. Powierz¬
chnia górna .jest także zaopatrzona naprzemiennie
w żebra 38 i rowki 40. Rowki 36 i 40 zapewniają
użyteczne chłodzenie łożyska, za pomocą kierowa¬
nia przepływu cieczy wzdłuż wymiaru długości folii.
Żebra 34 i 38 mają ogólnie płaskie wierzchołki dla
ułatwienia ślizgania się po nich folii, oraz dla zmi-
nimaliizowania falistości powierzchni warstewki
fluidalnej.

Dla utworzenia podatnej albo podobnej ido sprę¬
żyny struktury, górne powierzchniowe żebra 38 są
rozstawione przeciwległe względem dolnych po¬
wierzchniowych rowków 36, natomiast górne po¬
wierzchniowe rowki 40 są ustawione przeciwległe

do dolnych powierzchniowych żeber 34. Rowki
i żebra mogą być dokładnie i tank)' wytwarzane zą
pomocą sposobów fotochemicznego wytrawiania
albo obróbki mechanicznej, jednakże alternatywne

5 sposoby, takie jak mocowanie zbioru licznych wąs-j
kich pasków do powierzchni foliowych mogą być
również wykorzystywane.

Na figurze 4 widać istotne zalety specyficznego
kształtu foliowego usztywniacza 28 według wyna¬
lazku. Na fig. 4 przedstawiono, że łożysko ma
kształt, w którym pod wpływem albo dużego ob¬
ciążenia, albo dużej prędkości obrotowej, albo* kom¬
binacji tych dwóch parametrów, oscylacyjne bicia
wałka 12 zwiększyło się w takim stopniu, że ele7
menty foliowe 22 oraz foliowe usztywniacze 28 są
siłą dociskane do foliowego pierścienia nośnikowe¬
go 16 wskutek oddziaływania obrotowego wałka 12,
W tej konfiguracji nie można już zapewnić tłumie¬
nia, ani przez oddziaływanie zaginające elementów
foliowych 22, ani też przez foliowy usztywniacz 28,
albo za pomocą tarcia Kulomba, wynikającego ze
wzajemnego oddziaływania elementów. W przypad¬
ku zastosowania usztywniacza według znanego
stanu techniki dla wyżej opisanych warunków
pracy, łożysko zostałoby „zwarte". - -

Jednakże przy obecności foliowego usztywniacza
28, element foliowy 22 zostaje dociśnięty do żebra 38
na-górnej powierzchni usztywniacza 28, natomiast
żebra 34 na dolnej powierzchni usztywniacza 28
spoczywają na foliowym nośnikowym pierścieniu
16. Prowadzenie dalszego nacisku poprzez fluidalną
warstwę między wałkiem 12 a elementem folio¬
wym 22, powoduje poddawanie się foliowego
usztywniacza ściskaniu,, wobec czego tłumienie
i odstęp warstewka fluidalnej są nadal zachowane,
a praca łożyskowania jest ^utrzymana. Zrozumia¬
łym jest, że to ściskanie usztywniacza 28 ma znacz¬
nie większą^ „wartość sprężystą" niż ta, którą ma
usztywniacz, kiedy ugina się pod naciskiem w try¬
bie pracy uginania. Wobec tego można zapewnić
skuteczne tłumienie za pomocą usztywniacza, który
umożliwia przenoszenie przez łożysko znacznie
większych obciążeń, niż te które mogłyby być tole¬
rowane w łożyskach, wykorzystujących usztywnia¬
cze, według znanego stanu techniki.

Możliwa jest również konstrukcja łożyska folio¬
wego, w którym są założone indywidualne podatne
elementy foliowe między ich zakończeniem. Wyko¬
rzystanie foliowego usztywniacza według wynalaz¬
ku w takiej (strukturze jest przedstawione na fig. 8.
Każdy foliowy łożyskowy element 50 ma cienki
podatny łożyskowy element foliowy 52 i część
montażową 54, umocowaną w miejscu pośrednim
między zakończeniami elementów foliowych 52,
przykładowo za pomocą spawania punktowego.
Liczne foliowe elementy łożyskowe 50, są pirzysto¬
sowane dc* umieszczania wokół wnętrza tulei 58
z montażowymi częściami, 54, przystosowanymi
do umocowania w rowkach, albo szczelinach 58,
w wewnętrznej ^powierzchni tulei.-

Każdy element foliowy 52 ma nakładkową folię
60 oraz podkładkową folię 62, po obydwu stronach
montażowej części 54. Podkładikową folia 62 po
jednej stronie montażowego pręta 58 jest przygoto¬
wana do ustawienia pod nakładkową folię 60, po
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drugiej staranie montażowej części 54 następre^o
sąsiadującego foliowego elementu łożyskowego 52.
Kiedy wałek 66 jest wstawiony do tulei 56, po-

. datne łożyskowe elementy foliowe 52 są ściskane
do przestrzeni między wałkiem 66, a tuleją 56,
w taki sposób, że podkładkowa folia 62 wytwarza
sprężyste podparcie dla nakładkowej folii 60, nas¬
tępnego sąsiadującego łożyskowego elementu folio¬
wego 52.

Montażowe pręty 54"są także dociskane głębiej
w rowkach 58 na wewnętrznej powierzchni tulei 56.
Każdy element foliowy 52 działa jak sprężysta
belka obracająca się wokół i podpierana przy za¬
kończeniu podkładkowej folii 62 za. pomocą wew¬
nętrznej powierzchni 64 tulei 56, oraz przy swo-

. bodnym końcu nakładkowej folii 60 za pomocą
następnego sąsiadującego łożyskowego elementu 52.
Pod obciążeniem poszczególne łożyskowe elementy
foliowe 52 mają tendencję do zaginania się (między
punktami podparcia. Zakończenie podkładkowej
folii 62 będzie miało tendencję ślizgania się po
wewnętrznej powierzchni 64 tulei 56, natomiast
swobodny koniec podkładkowej folii 62 będzie śliz-,
gał się po następnym sąsiadującym łożyskowym
elemencie foliowym 52. Przesuwanie łożyskowych
elementów foliowych 52 jest jednakże ograniczone
za pomocą montażowej części 54 w szczelinie 58.

Foliowy usztywniacz 28A, podobny do foliowego
usztywniacza 28 naffig. 5 i 6, może być wykorzysty¬
wany do tworzenia usztywnienia dla podkładkowej
folii 62 w tyim układzie łożyskowym. Istotna różnica
między foliowym usztywndaczem 28A i 28, polega
na tym, że długość foliowego usztywniacza 28A jest
zasadniczo zwiększana jednocześnie z podkładko¬
wa folią 62 foliowego łożyskowego elementu 50,
wobec czego styk z powierzchnią 64, występuje
aktualnie przy zakończeniu foliowego usztywnia¬
cza 28A. Jak przedstawiono w foliowym łożysko¬
wym układzie na fig. 3, foliowy usztywniacz 28A
umożliwia zastosowanie lżejszych, bardziej sprę¬
żystych dłuższych folii do tworzenia idealnego
kształtu warstewki fluidalnej dla łożyska i opty¬
malizowania pracy łożyska, przy zapewnieniu zwięk¬
szonego usztywnienia oraz oddziaływania tłumią¬
cego, które funkcjonują początkowo w trybie pracy
uginającej, a kiedy uginanie nie jest już dalej moż¬
liwe, funkcjonują zasadniczo w trybie pracy czysto
ściskającej.

Odmienny pirzykład foliowego usztywniacza 7Ą
jest przedstawiony na fig. 7. Ma on łożyskową
folię 72 umocowaną do łożyskowego pręta 74. Po
jednej stronie łożyskowego pręta 74 znajduje się
część folii łożyskowej 76. Po drugiej stronie łożys¬
kowego pręta 74 znajduje aię część wsporcza 78
folii.

Spodnia powierzchnia foliowej wsporczej części ■
78, możev być wytrawiana, albo rowkowana dla
otrzymania naprzemiennych żeber 80 o -wierzchoł¬
kach płaskich oraz rowków 82, natomiast górna po¬
wierzchnia jest także zaopatrzona w naprzemienne
żebra 84, przy czym żebra 84 na górnej powierz¬
chni j&ą rozstawione między żebrami 80 na dolnej
powierzchni.

Foliowe usztywniacze według wynalazku, mogą
być wykorzystywane w różnych konfiguracjach

łożyskowych albo'kształtowanych integralnie z nimi,
albo oddzielnie od foliowych łożyskowych elemen¬
tów. Na fig. 9 przedstawiono foliowy łożyskowy
element 90, dla foliowego łożyska stożkowego, ma-

5 jącego łożyskowy element foliowy 92 oraz foliowy
usztywniacz 94. Foliowy usztywniacz 94 ma żebra
96 na swych zewnętrznych powierzchniach oraz
żebra 98 na górnej powierzchni, które są rozsta¬
wione naprzemiennie z żebrami 36.

10
Zastrzeżenia patentowe

1. Łożysko foliowe z usztywndacacin, zawierające
dwa elementy łożyskowe ruchome względem siebie
oraz co najmniej jedną folię łożyskową, która jest

15 umocowana na jednym z elementów łożyskowych,
znamienne tym, że ma usztywniacz foliowy (28, 70),

- który jest przyporządkowany jednemu z elemen¬
tów łożyskowych (12, 16) i styka się przynajmniej
w jednym miejscu z elementem foliowym (22),

2(f a sam usztywniacz (23, 70) jest sprężystĄ folią po¬
siadającą żebra (34, 38, 80, 84) wystające naprze¬
miennie z przeciwległych względem siebie jego po¬
wierzchni zewnętrznych.

2. Łożysko według zastrz. 1, znamienne tym, że
^ usztywniacz foliowy (28, 70) między naprzemiennie

rozmieszczonymi żebrami (34, 38, 80, 84) ma rowki
(36, 40, 82, 86) zarówno na pierwszej jak i na dru¬
giej powierzchni zewnętrznej, przy czym każde
żebro (34, 38, 80, 84) na pierwszej powierzchni od-
powiada swoim położeniem rowkowi (36, 40, 82, 86)
drugiej powierzchni usztywniacza foliowego (28, 70).

3. Łożysko według zastrz. 1 albo 2, znamienne
tym, że eler»enit foliowy (22) i usztywniacz foliowy
(28) tworzą całość, która składa się z osobnych
części, przy czym część wsporcza usztywniacza (28)
wystaje wzdłuż tylnej części tej całości

4. Łożysko według zastrz. 2, znamienne tym, że
usztywniacz foliowy (70) ma pręt łożyskowy (74),
który jest zamocowany między jego przeciwległy-
mi końcami, przy ozym z jednej strony pręta łożys¬
kowego (74) wystaje folia łożyskowa (76), a z dru¬
giej strony foliowa część wsporcza (78).

5. Łożysko według zastrz. 1, znamienne tym, że
usztywniacz foliowy (28) usytuowany jest na wałku
łożyskowym (12) ewenituainie w obudowie łożysko¬
wej (14) dla powiększenia efektywnej sztywności
elementu foliowega (22) połączonego z usztywnia-
czem folifbwym (28), a ponadto usztywniacz folio¬
wy (28) ma pierwszą roboczą część kształtową, tłu-

34 miącą i podlegającą zginaniu, oraz drugą roboczą
część kształtową tłumiącą i podlegającą ściskaniu.

6. Łożysko według zastrz. 2, znamienne tym, że
usztywniacz foliowy (28) posiada wydłużoną część
montażową (32) dla dokonania montażu usztywnia¬
cza foliowego (28), przy czym żebra (34, 38) i rowki
(35, 40) są równoległe względem części montażowej
(32).

7. Łożysko według zastrz. 1, znamienne tym, że
usztywniacz foliowy (28) jest zakrzywiony w kie¬

go runku względnego ruchu i ma promień krzywizny,
który jest mniejszy od promienia krzywizny sąsied¬
niego elementu foliowego (22), jak też posiada dłu¬
gość odpowiadającą w przybliżeniu połowie dłu¬
gości .elementu foliowego (22), tak że element folio-

es wy (22) przy niewielkich obciążeniach łożyska two-
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rzy styk tylko wzdłuż tylnego brzegu usztywniacza
foliowego (28).

8. Łożysko według zastrz. 6, znamienne tym, że
każde żebro (34, 38) ma spłaszczoną stronę górną

9. Łożysko według zastrz. 7, znamienne tym, że
podatny element foliowy (22) jest wygięty na
kształt łuku.

10

10. Łożysko według zastrz. 9, znamienne tym, że
element foliowy (22) rozciąga się od części monta¬
żowej (32) w jednym kierunku, przy czym żebra
(34, 38) i rowki (36, 40) usztywniacza foliowego (28)
przebiegają równolegle względem siebie i względem
części montażowej (32).

Fig. 1.

28 ł J4 '«
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Fig 8.
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rig. 5.
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