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(Londyn, Wielka Brytania).

Urzadzenie do suszenia zwojow widkien sztucznych.

Zgloszono 26 lutego

1936 r.

Udzielono 23 listopada 1938 r.
Pierwszenstwo: 1 marca 1935 r. (Wielka Brytania).

Przy fabrykacji wlokien sztucznych
zw6j wiodkien, otrzymany w bebnie prze-
dzalniczym wiréwki, wymywa si¢ i suszy
w postaci pierscienia. Napigcie wystepuja-
ce w zewnetrznych warstwach zwoju jest
przy tym wigksze, niz napiecie w warstwach
wewnetrznych, poniewaz warstwy we-
wnetrzne maja moznosé kurczyé sie swo-
bodnie. Wedlug patentu nr 11963 omija
si¢ te wady nadajac zwojowi ksztalt od-
mienny od ksztaltu pierscienia, tak iz pod-
czas suszenia wlokna wszystkich warstw
kurcza si¢ w jednakowym stopniu.

Znane sa rézne sposoby suszenia zapo-
biegajace wielkiemu napigciu zewnetrznych

warstw zwoju. Wedtug jednego z tych spo-
sobéw srodek osuszajacy przeprowadza
si¢ wzdluz srodkowych otworéw zwoju
Wedlug innego sposobu osusza si¢ zwoje
najpierw na powierzchni, a nastepnie prze-
prowadza sie powietrze poprzez warstwy
wlokien. Wedlug innego znéw sposobu u-
mieszcza sie¢ zwoje na rurce zaopatrzonej
w otwory i przeprowadza si¢ przez wldkna
powietrze sprezone, ktére powoduje odda-
lanie sie poszczegélnych wlékien od sie-
bie tak, iz powstaja kanaly. Nastepnie su-
szy si¢ wiokna za pomoca powietrza o ni-
skim ci$nieniu, ptynacego przez wymienio-
ne kanaly. Znane jest réwniez osuszanie



calego zwoju powietrzem, przettaczanym 2
zewnatrz ku wewnatrz, a nastgpme z we-

wnqtrz ku zewnqtrz, ]ak tez osuszanie zwo- ;

ju goracym gazem prowadzonym wzdtuz
powierzchni wewnetrznej lub zewnetrznej
Zwoju, a po ponownym nawilZzeniu. —
wzdluz powierzchni zewnegtrznej wzgled-
nie wewnetrznej.

Wedtug wynalazku zwoje wiokien, w.

ktérych kat pomiedzy pojedyriczymi odcin-
kami wlékna przy ukladaniu jednego na
drugim wyneosi co najmniej 12° umieszcza
si¢ bezposrednio jeden na drugim na dziur-
kowanej tulei nie stykajacej si¢ z we-
wnetrznymi $ciankami zwojow, ktére nie sa
oddzielone od siebie plytkami lub podob-
nymi narzadami. Na gérny zwéj naklada
si¢ plytke, ktéra zamyka zwoje, a jedno-
czesnie przyciska je do siebie. Gorace po-
wietrze przeplywa przez scianki zwojéw z
wewnatrz na zewnatrz, dzieki czemu wil-
go¢ jest stopniowo usuwana z wewnetrz-
nych warstw zwojow do ich warstw ze-
wnetrznych. Gorgce powietrze lub gorace
gazy przeplywaja z mala szybkoscia i row-
nomiernie tak, iz podczas osuszania nie po-
wstaja kanaly, przez ktére powietrze lub
gaz moze przeplywa¢é z wigksza szybkoscia,
niz przez reszte zwoju. Kanaly takie po-
woduja, iz warstwy przyleglte do kanalow
osuszaja si¢ z wieksza szybkoscia, niz resz-
ta warstw, powstajg wiec niepozadane na-
piecia. Dzigki krzyzowaniu si¢ wiokien po-
wietrze plynac przez zwéj nie powoduje
zawiklania wloékien i nie wytwarza kanatéw
nieréwnomiernych. Gérna i dolna plyta za-
pobiegaja odplywaniu goracego powietrza,
doprowadzanego do jwnetrza zwojéw za
pomoca przewodu, polaczonego z plyta
dolng lub gérna, lub tez za pomoca prze-
wodéw polaczonych z obiema plytami.
Gérna ptyta jest ruchoma i przylega do
- gérnej powierzchni stosu zwojoéw, sciagaja-
cych sie podczas osuszania. Powietrze do-
prowadzane posiada temperatur¢ 90 —
100°C i prezno$é nieco wyzsza, niz cisnie-

nie atmosferyczne. Powietrze gorace ptynie
podczas osuszania przez zwoje z wewnatrz
ku: zewnatrz usuwajac wilgo¢. Podczas
pierwszego . okresu osuszania powietrze to
ochladza sie¢ przeplywajac na zewnatrz
zwoju. Wraz z postgpem osuszania powie-
trze przeplywa latwiej przez zwéj, tak iz
odplywajac na zewnatrz posiada tempera-
ture wyzsza i zawiera male ilosci wody.
Przy zastosowaniu sposobu wedlug wy-

" nalazku do osuszania zwojéw odksztalco-

nych wedlug patentu nr 11 963 zmiang
ksztaltu przeprowadza si¢ po umieszczeniu
Zwo0jow na rurze, przez ktora nastepnie
przeprowadza si¢ gorace powietrze.

Na rysunku uwidoczniono schematycz-
nie przyktad wykonania urzadzenia wedtug
wynalazku.

Komora A jest przykryta plyta B do
ktérej przymocowana jest rura C zaopa-
trzona w otwory. Naokoto rury C umiesz-
cza si¢ zwoje D, z ktérych zwéj dolny
przylega do plyty B. Zwoje sa osadzone
jeden na drugim tak, iz tworza stos pio-
nowy. Na gorny koniec rury C nasunigta
jest tuleja E z kolnierzem F, przylegaja-
cym do goérnej powierzchni stosu zwojow.
Kolnierz ten jest przyciskany do tej po-
wierzchni za pomoca ciezarka G. Gorace
powietrze, doplywajace do komory A, pty-
nie przez rure C, jej otwory i przez scian-
ki zwojow D, przy czym zabiera wilgo¢ tak,
iz warsiwy zwojow zostaja osuszone ko-
lejno z wewnatrz ku zewnatrz. Warstwy te
przy osuszaniu $ciagaja sie, przy czym tule-
ja F i cigzarek G przesuwaja sie w dol tak,
iz gérny zwéj przylega stale do kolnierza
F, a dolny zwéj — do plyty B, pojedyn-
cze za$§ zwoje przylegaja jeden do drugie-
go. Zapobiega to przechodzeniu powietrza
migdzy poszczegblnymi zwojami.

Zastrzezenie patentowe.

Urzadzenie do suszenia zwojow wlékien
sztucznych przez przepuszczanie goracego



powietrza lub innego gazu od wewnatrz do  go zwoju 2a pomoca ciezarkéw (G) lub w
zewnatrz, znamienne tym, ze sklada si¢ z podobny sposéb.
komory (A) przykrytej plyta (B), z rury

dziurkowanej (C), naokoto ktérej umiesz- Courtaulds Limited.
cza sie luzno stos zwojéw (D) opierajacy Zastepca: Inz. H. Sokal.
si¢ o plyte (B), oraz tulei (E}, zaopatrzo- rzecznik patentowy.

nej w kotnierz (F), przyciskany do gorne-
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