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(54) Verfahren zur verbesserten Ausnutzung eingesetzter Regenerierungschemikalien in lonenaustauschpro-
zessen

(57) Das Verfahren findet seine Anwendung vorrangig in den lonenaustauschprozessen der hydrometallurgischen
Erzaufbereitung. Ziel der Erfindung ist die Einsparung von Chemikalien durch die effektivere Nutzung der
eingesetzten Regeneriermittelmenge, die Erhdhung des Ausbringens und eine Verringerung der Umweltbelastung.
Dazu ist es notwendig, auch den zweiten, regeneriermittelarmeren Teil der anfallenden Waschldsung einer
produktiven Nutzung zu unterziehen und die enthaltenen Wertstoffanteile aus dieser Ldsung zurlickzugewinnen. In
der Erfindung wird das dadurch erreicht, daB dieser bisher ungenutzte Teil der Waschl6sung iber eine mit
wertstoffbeladenem lonenaustauscherharz gefiilite Kolonne geleitet wird. Dabei werden die in der Losung
enthaltenen Regeneriermittelionen vom lonenaustauscherharz aufgenommen und dabei leicht regenerierbare
Konkurrenzionen der Wertstoffkomponente abgegeben. Die ablaufende Losung ist nahezu regeneriermittelfrei,
enthalt aber vom vorangegangenen Waschproze® noch Reste der Wertstoffkomponente, die nachfolgend problemios
zuriickgewonnen werden kann. Dadurch werden Wer’gstoffverluste in dieser Lésung um 75% abgesenkt.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur verbesserten Ausnutzung eingesetzter Regenerierungschemikalien in lonenaustauschprozessen, die einen Teil
der Regeneriermittelionen enthaltenden Waschldsung zur Herstellung neuer Regenerierlésung nutzen, dadurch
gekennzeichnet, dal der verleibende Teil der Waschldsung zur Nutzung der noch enthaltenen Regeneriermittelionen aufeine
mit wertstoffbeladenem lonenaustauscherharz gefiilite Kolonne gegeben wird.

2. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB die ablaufende Lésung zur Riickgewinnung von vorhandenen
Wertstoffanteilen in eine Beladungsstufe zurlickgeflihrt wird.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur verbesserten Ausnutzung der eingesetzten Regenerierungschemikalien bei
lonenaustauschprozessen. Sie findet ihre Anwendung vorrangig in den lonenaustauschprozessen der hydrometallurgischen
Erzaufbereitung.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

lonenaustauschprozesse werden in hydrometallurgischen Aufbereitungsverfahren in bekannter Weise wie folgt durchgefiihrt.
Das lonenaustauscherharz wird mit einer wertstoffhaltigen Losung oder Suspension konzentriert, dabei mit dem Wertstoff
beladen, anschlieBend gewaschen und mit einer Losung regeneriert, die eine bestimmte Konzentration des Regeneriermittels
enthélt. Das regenerierte lonenaustauscherharz wird regeneriermittelfrei gewaschen und anschlief3end erneut dem
Beladungsprozef? zugefiihrt. Das Waschen des regenerierten lonenaustauscherharzes bis zur Regeneriermittelfreiheit geschieht
in bekannter Weise mit Wasser oder entsprechend dem DD-WP 130408 mit der Rlicklaufldsung aus dem Absatzbecken der
Aufbereitungsanlage.

Alle bisherigen Verfahren haben den gemeinsamen Nachtexl dafd von der nach dem Waschen des lonenaustauscherharzes
erhaltenen Lésung nur der erste regeneriermittelreiche Teil flir den Absatz der neuen Regenerierung genutzt wird. Der groBere
regeneriermittelarmeren Teil (ca. %3 des Gesamtvolumens) der Waschldsung wird ohne weitere Nutzung abgeleitet, wodurch
die darin befindliche Regeneriermittelmenge verlorengeht.

Dieser Nachteil resultiert daraus, daf3 das notwendige Waschldsungsvolumen pro Volumeneinheit lonenaustauscherharz ein
Mehrfaches des notwendigen Regenerierlésungsvolumens betragt. Die liberschiissige Waschldsung enthalt jedoch geringe
Wertstoffanteile aus dem Waschprozef’ und noch erhebliche Mengen des Regeneriermittels, die fir den Aufbereitungsprozef
verloren gehen. Die alternativ mdgliche Ableitung in das Absatzbecken hatte neben den Wertstoffverlusten einen allmahlichen
Konzentrationsanstieg der Regeneriermittelionen in der Riicklauflésung zur Folge. Bei der notwendigen Wiederverwendung der
Rucklauflésung fiir die Herstellung neuer wertstoffhaltiger Suspension flihrt dieser Konzentrationsanstieg zu einer
ProzeRverschlechterung durch die Verschiebung des lonenaustauschgleichgewichtes im Beladungsprozel3 und kann damit zur
Senkung des Ausbringens fihren.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Vermeidung der aufgeftihrten Nachteile durch effektive Verwertung des bisher ungenutzten Teiles der
Waschlésung.

Das ermdglicht einerseits die Einsparung erheblicher Mengen von Chemikalien im Regenerierungsprozef3 und gleichzeitig die
Erhéhung des Ausbringens durch die Rliickgewinnung der Wertstoffteile aus diesem Lsungsteil. Durch die Anwendung der
Erfindung wird die Umweltbelastung gesenkt.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Alle bisher bekannten Verfahren, einschiieBlich des oben beschriebenen, haben den Nachteil, dal sie nur das Regeneriermittel
aus dem ersten Teil der Waschldsung wiederverwenden. Die restliche Waschidsung {mindestens /3 des
Gesamtlésungsvolumens), insbesondere die darin enthaltenen Regeneriermittel- und Wertstoffionen werden ungenutzt mit der
Abgangssuspension in ein entsprechendes Absatzbecken abgeleitet, wo sie dariiber hinaus prozeRbelastend wirken.

In der Erfindung ist vorgesehen, die aufgefihrten Nachteile dadurch zu vermeiden, da8 der bisher ungenutzte Teil der
Waschl6sung liber eine, mit wertstoffbeladenem lonenaustauscherharz gefiillte Kolonne geleitet wird, bevor in bekannter Weise
die Regenerierung des lonenaustauscherharzes beginnt. Auf diese Weise gelingt es, daf? die in diesem Teil der Waschldsung
enthaltenen Regeneriermittelionen nahezu vollstdndig vom lonenaustauscherharz aufgenommen werden.

Die aus dieser Kolonne ablaufende Lésung enthait nur noch eine geringe Restkonzentration des Regeneriermittels und einige
leicht regenerierbare lonen, die im vorherigen BeladungsprozeR neben der Wertstoffkomponente vom lonenaustauscherharz
mit adsorbiert wurden. Nun kann diese Losung einer Beladungsstufe zugefiihrt werden, um auch die noch enthaltenen
Wertstoffanteile zuriickzugewinnen.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Wertstoffkomponente eines hydrometallurgischen Aufbereitungsbetriebes liegt als Anion in einer sodaalkalischen

Suspension vor und wird von einem Anionenaustauscherharz absorbiert. Die wertstofffreie Suspension wird zur Klarung in ein
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Das wertstoffbeladene Anionenaustauscherharz wird durch eine Regeneration von Wertstoff befreit und kann dadurch
wiederum dem BeladungsprozeR zugefiihrt werden, wéhrend der Wertstoff nunmehr in konzentrierterer Form in einer Lésung
vorliegt. -

Der RegenerationsprozeR verlduft in mehreren Operationsstufen und beginnt mit der Trennung des wertstoffbeladenen
Anionenaustauscherharzes von der Suspension und dessen Stapelung in einer Regenerationskolonne.

Im Gegensatz zu den bekannten Technologien wird im Ausfihrungsbeispiel nicht unmittelbar folgend mit der eigentlichen
Regenerierung des Anionenaustauscherharzes in bekannter Weise durch eine starke, sodaalkalische Natriumchloridlésung
begonnen. Vielmehr erfolgt erfindungsgemaR die Nutzung der Regeneriermittelionen aus dem Waschldsungsvolumen bereits
regenerierten Anionenaustauscherharzes, Dazu wird diese Losung auf die mit wertstoffbeladenem Anionenaustauscherharz
gefiilite Kolonne gegeben und nach dem Transport durch die Harzsaule abgezogen. Die aufgegebene Waschidsung enthalt
durchschnittlich 7-8g/! Chloridionen, wéhrend die Konzentration der Chloridionen als Regeneriermittelionen in def
abgezogenen Lésung 1g/! nicht iiberschreitet. Die Ldsung kann jetzt problemlos der Beladungsstufe zur Riickgewinnung des
enthaltenen Wertstoffes zugefiihrt werden, da nun im Beladungsprozef kaum noch negative Gleichgewichtsverschiebungen
der Gleichgewichtsreaktion

R-Cl + W~ R-W + CI7
W — Wertstoff

infolge zu hoher Konzentration der Regeneriermittelionen in dieser Lésung zu befiirchten sind.

Nach Beendigung dieser Operation beginnt in bekannter Weise der eigentliche Regenerationsvorgang, in dem dann genau die
Menge des Regeneriermittels eingespart werden kann, die in der oben beschriebenen Operation von Anionenaustauscherharz
aus dem Waschldsungsrestvolumen aufgenommen wurde.



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

