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(54) Forms pro stifedotlaké lisovéni vyrobkd ze skelného lamindtu

Vyndlez re3{i formu vhodnou zejména
pro sériovou vyrobu vyrobkd ze skelného
lamindtu st¥edotlskym lisovénim.

Re¥ent spo¥ivé v tom, e forma je
zhotovene z galvanoplastiky zhotovené
kovové skorepiny, na jeji¥ rubové strané
jsou vytvoreny kotvici prvky pro zaléva-
c¢i hmotu a ulofeny pomocné pridr¥ovaci
1li%ty s topnymi elementy. Na rubové stra-
n¥ skofepiny je nasazen nosny, vyztufuji-
c{ rém, ktery nese vodici &epy a pouzdra.
Rém zéroven tvor{ vn¥jd{ stény formy,

v ni% je skorepine zslita zalévaci hmo-
tou, soulasn s vyhazovalem vylisku. Do
stdny formy je mo¥no umfstit krabice ob- »
sahujic{ svorkovnice pro pfipojeni topné-
ho systému a vyvedeni.kabell snimacich
gidel pro regulaci teploty funkEniho po-.
‘vrchu formy.
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.- Yynélez ¥es{ formu vhodnou zejména pro seériovou-vyrobu vyrobkd
ze skelného laminatu st¥edotlakym lisovénim.

Formy pro sériovou vyrobu vyrobkd ze skelného lamindtu st¥edo-
$lakym lisovénim se konstruuji obvykle tak, Ze jddro formy tvo¥i
ocelovéd konstrukce vyplnénd plastbetonem, na jehoZ povrchu je
funkéni &dst formy zhotovend ze specidlmi pryeskyiice na bidzi epo-
xydu, kterd je plnéna prédSkovym materidlem sniZujfcim smriténi
& zvySujicim pevnost pouZité pryskyfice. V pFipadd vytdpémych fo-
rem se Jako plniva nékdy pouZfivd pro zlepSeni tepelné vodivosti
kovevyjch préSkd. Vyh¥Fivaci prvky jsou obvykle zabudovdny v jddie
formy. Funkéni proud formy se p¥i lisovéni skelného lamindtu se-
paruje riznymi pfipravky, které vSak pFi ¥yrobé lamindtovych vy-
liskl,.uréenych v daldim vyrobnim procesu k lakovéni, nesmi obsa-
hovat Zddné oleje a pF¥ipravky (map¥. silikonovy olej), které by
sniZovaly adhexi lsku. Separdtory se na funkéni povrch formy na-
pékaji, ceZ vyZaduje mechanické &isSténi povrchu formy, p¥i Cem¥
se forma opot¥ebovivd, nebo se Sdstedky formy v disledku nedoko-
nalé separace z povrchu vybrhdvaji. Formu je proto nutno velmi

dasto opravovag a pFfesto nebo privé proto se velmi spiZuje jeji
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Nevjhody tohoto provedeni odstranuje forma pro st¥edotlaké
lisovéni vyrobkd ze skelmého lamindtu podle vyndlezu, jeho%
podstata spodivd v tom, e sestdvd z galvenoplasticky zhotovené
kovové skoFepiny, na jeji% rubové stremé jsou vytvoremy kotvici
prvky pro zalévaci hmotu a uleoZeny pomocné pY¥idrZevaci 1listy
s topaymi elementy. Na rubové strané sko¥epiny je nasazen mosny,
vyztufujlei rém, ktery nese vodlci Zepy a pouzdra. Rém zéroven
tvo¥i vnéjsi stény formy, v niZ je sko¥epina zalita zalévaci
hmotou, soculasné s vyhazovalem vylisku. Do stémy formy Je moZno
umistit krabice obsahujic{ svorkovnice pro pFipojeni topmého
systému a vyvedeni kabell snimacich &idel pro regulaci teploty
funkéniho povrchu formy.

Vyhodou formy podle vymdlezu je, Ze jeji funkéni povrch je
kovevy, trvale leskly; a p¥ipadné poSkozeni je moZno ve vétSiné
p#ipadd opravit pédjenim a zaledt8nim. NejuZivené j&im meteridlem
skoFepiny je miklya prote je pevmost, tvrdost a odolnost proti
~otéru znalnd. Pro p¥ipady vysokého naméhéni je moZno funkdni po-
vrch sko¥epiny vyrobit na p¥iklad ze slitiny Zelezo-nikl nebeo |
jiné bindrni nebo terndrni slitiny niklu a docilit tak jedt& mmo-
hem vy88i tvrdosti povrchu & odolmosti proti etéru. Separace
kovové formy je seamoziejmé mmohem smazdi a pFi oddélovéni vylisku
od formy nikdy medochézi k poSkozeni povrchu formy. Kovovd gelva-
noplastickd sko¥epina md dobrou tepelnou vodivost s disledkem
stejnomérného vytvrzo#éni vylisku, coZ p¥ispivéd jednak k zlepsdeni
kvality, jedmek ke zkréceni vyrobniho cyklu. Vyrobky z lesklyjch
kovovych forem jsou rovnéf 1es§ﬁé§§§qv_nésledném procesu uspoeri
znacné mnoZstvi mechanické priéce potfggggsobekle k dpravé pe-
vrchu vyliskd p¥ed lakovénim. Nejvét%iVje wdak moZno spatFovat
v Zivotnosti forem, kterd je nejméné desetkrdt vysSsi ne¥ Zivot-
nost forem z nejkvalitnéjsSich prysky¥ic. K tomu p¥ispivd i vysokéd
korezni odolnost materidlu galvanoplastické skofepiny, na niZ ne-
pisobi ani agresivni &inidla obsaZend ve zpracovévanjchvpolotova-
rech, monomer-styren apod.

P¥{kladné provedeni formy podle vyndlezu je zndzorv®noe na
obr. 1. '
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Pro sériovou vyrobu spodni édsti pFivésného voziku ze skel-
ného lamindtd k motocyklu byl zhotoven ndstrej pro vyrobu
st¥edotlekym lisovénim. FPunkdni &dst 1 tvérniku i tvdrnice je
z &istého miklu a byla vyrobena galvamoplastickym zpisobem na
modelu ze skelného laminétu. Tloud¥ka stény téchto skofepin Je
3 a%z 6 mm, Na rubové strané skofepin tvo¥icich funkdéni édst
obou dilt formy jsou kotvici prvky 2 ve tvaru rybinovitych vy-
3n&lkd, které v tomto p¥ipadé vznikly tak, Ze na zvolenych mis-
tech byly umistdny feritové magnety o rozmérech cca ¢ 10x8 mm,
které v prib&hu galvanoplastického procesu zarostly do skoFepiny.
Na rubové strané skoFepiny byly v pribéhu vyroby ndstroje umis-
t&ny pomocné. pFidr¥ovaci 1iSty 3, zhotovené z izolaéniho mate-
ridlu, v jejichZ zéF¥ezech byly zaeklesnuty topné elementy z top-
ného kabelu OpSi p¥ipojeného pa svorkovnici v krabici 10. Na
rubovou stranu galvanoplastické sko¥epiny je nasazen nosny vyztu-
Yujici rém 5 z ocelovych profill, nesouci vodfci Cepy 6, po p¥i-
padé pouzdra 7, ktery tvori zdroven vnéjsi stény nédstroje.

V tomto rému byla sko¥epina zalita plastbetonem 8, tj. emési
epoxydové prysky¥ice (Epoxy CHS 110) se skld¥skym piskem. Do
obou &dsti formy se p¥ed zalitim vlozi &idla 1l pro regulaci
teploty, jejichZz p¥ivedy jsou p¥ipojeny rovméZ na svorkqvnice
v krabicich 10 a vyhazovade 9, jejichZ &innost je automaticky
¥{zena. Provozni teplota formy je 80°C, pracovmi cyklus je cca
12 minut.
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Forma pro st¥edotlaké lisovdni vyrobkd ze skelného lamindty,
vyznalend tim, Ze sestdvd z galvanoplasticky zhotovené kovo-
vé skoFfepiny (1), na jeji¥ rubové strand jsou vytvoFeny
kotvici prvky (2) pro zalévaci hmotu (8) & uloZemy pomocné
pfidrZovaci 1iSty (3) s topaymi elementy (4), p¥idem? na
rubévé strané skofepiny (1) je nasazen nosny vyztuiujici

rém (5) nesouci vodfci &epy (6) a pouzdra (7), ktery tvo¥ri
vnéjé{ stény formy, v ni% Je skoYepina zalita zalévaci hmo-
tou (8), soulasné s vyhasovadem (9) vylisku.

1 vykres
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