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Przy walcowaniu blachy i tasm zelaz-
nych w stanie zimnym lub ogrzanym do o-
koto 500°C nie mozna przekraczaé pewne-
go najwiekszego cisnienia, gdyz w prze-
ciwnym razie blacha §lizga sie miedzy
walcami, albo rozrywa tak, ze staje sie
niezdatna do dalszej przeroébki.

Przy walcowaniu na walcowni dwu-
watkowej, zbyt wielki nacisk powoduje
wyginanie sie waltkow, wskutek czego wal-
cowane blachy otrzymuja nieréwny prze-
kréj. Przy uzyciu walcowni tréjwalkowej
nie mozna réwniez przekroczyé cisnienia
maksymalnego, gdyz i wtedy cieliszy wa-
lec wygina si¢ w plaszczyznie ruchu wal-
cowanego przedmiotu. Chcac zatem stoso-
waé przy walcowaniu ci$nienia wyzsze od

normalnego, nalezy stosowaé specjalne u-
rzadzenia, przyczem jednak nie unika sie
§lizgania sie 1 pekania walcowanych
przedmiotow.

W mysl niniejszego wynalazku mozna
stosowaé cisnienie kilkakrotnie wieksze od
ci$nienia stosowanego dotychczas, a tem
samem skroéci¢ czas walcowania i wyra-
bia¢ produkt tariszy., Mianowicie trzeba
zaopatrzy¢ obrabiany materjal w oktadzi-
ny, ktére nie dopuszczaja do $lizgania,
gdyz zwigkszaja tarcie i tem samem unie-
mozliwiajg rozrywanie sie walcowanego
przedmiotu.

Odpowiednie wlasnosci jako okladzina
posiada glin, trzeba zatem zaopatrzyé ob-
rabiane zelazo w powloke z glinu i wtedy



-

wielkie ci$nienie robocze,

mozna stosowaé cisnienia, jakich dotych-
czas nie uzywano przy walcowaniu blachy
i'tasm zelaznych 'nieplaterowanych.
Doswiadczenia dowiodly, ze przy za-
stosowaniu wysokiego cisnienia zelazo
wchlania catkowicie powloke glinu, ktéry
wnika we wszystkie pory zelaza i laczy sig
z niem zapomoca niezliczonych, cieniut-
kich wlékien. Wskutek tego zelazo zysku-
je na wytrzymalosci i plastycznosci. Po-
wloke glinowa laczy si¢ z zZelazem zapo-
moca zgrzewania w sposéb znany.
Powloka glinowa staje si¢ plastyczna
pod dzialaniem ci§nienia walcéow i ogrza-
nia zachodzacego przy zmianie wewnetrz-
nej struktury tak, ze dziala jak kleiwo,
ktore nie dopuszcza do slizgania si¢ walco-
wanej blachy. Zjawisko to umozliwia po-
wigkszenie ci$nienia walcéw do wielkosci
niedajacej si¢ nawet pomysleé¢ przy wal-
cowaniu nieplaterowanej blachy zelaznej.
Walce o mniejszej $rednicy wydluza-
ja walcowany materjal wiecej, anizeli wal-
ce o wigkszej $rednicy, uzywane zwykle
do walcowania blachy. Jezeli zatem do
walcowania blachy i tasm platerowanych
glinem stosuje si¢ znang walcarke, ktérej
walce robocze o malej srednicy opieraja
si¢ na walcach o srednicy wickszej (aby
si¢ nie wyginaly), to mozna zastosowaé
ktére zmniej-

sza czas pracy i tem samem obniza cene
produktu.

Walcowanie odbywa si¢ na zimno, albo
przy ogrzaniu do okolo 500°C. Zaleznie od
grubosci poczatkowej obrabianej blachy
albo tasm, moZna zmniejszyé ich grubosé
za jednem przejsciem o 1 do 10 mm. Wy-
niku takiego nie mozna osiggnaé przy wal-
cowaniu na zimno znanemi sposobami. O-
pisany sposéb moze mieé oczywiscie za-
stosowanie do blachy dowolnej grubosci
i szerokosci.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb szybkiego walcowania blachy
i tasm zelaznych, znamienny tem, ze ze-
lazna blacha i tasmy platerowane glinem
walcuje si¢ pod cisnieniem przewyzszaja-
cem znacznie ci$nienia stosowane dotad co
najmniej dwukrotnie, przyczem stosuje si¢
walcarki, ktérych srodkowy walec robo-
czy jeden lub kilka o malej srednicy sg za-
bezpieczone przeciw wyginaniu zapomoca
walcéw dociskowych,

und Stahlwerk Hoesch
Aktiengesellschaft

in Dortmund.

Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy,

Eisen-

Druk L. Bogustawsklego, Watszawa.
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