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9 GRATAR METALIC

{67) Rezumat:

Inventia se referd la un gratar metalic conceput ca si un
grilaj portant pentru paleti, dar si pentru platferme de
lucru, rampe sau punti, in special pentru exploatarile
industriale, din domeniile transport, depozitare si con-
structii. Gratarul conform inventiei este constituit din
doud parti (6 i 7), superioara si, respectiv, inferioara,
avand un cadru (2) perimetral prevdzut cu niste plat-
bande (3) portante, paralele infre ele, sicu nigte vergele
(4) de distantare paralele intre ele, dispuse trapezoidal
fata de platbandele {3) portante, pe-muchiile'superiocare
sifsau inferioare ale platbandelor (3) portante fiind
executate nigtecaneluri (5) de ghidare, avand un profil
n forma literej U, Tn care sunt amplasate liber vergelele
(4) de distantare, sudate cu capetele la cadrul (2) peri-
metral.
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Hotdrarea de Inregistrare a modelului de utilitate a fost luata
fard examinarea conditiilor privind_noutatea, activitatea
inventivd si aplicabifitatéea industriald. Modelul de utilitate
inregistrat poate fi anulat pe toatd durata, la cerere, in
temeiul Legii nr. 350/2007, privind modelele de utilitate.
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Gratar metalic

Domeniul tehnic

Inventia se referd la gratarele metalice concepute in special ca si grilaje portante pentru
paleti, dar si pentru platforme de lucru, rampe sau punti, in special pentru exploatarile

industriale, din domeniile transport, depozitare si constructii.

Stadiul tehnicii

Gratarele metalice, denumite si poro-gratare, se utilizeaza abundent in procesele industriale.
Acestea sunt utilizate ca pasarele in cladirile industriale, deoarece se caracterizeaza printr-o
soliditate mare si cerinte minime de intretinere si curatenie. Un alt domeniu de aplicatie
sunt structurile in aer liber, cum sunt podurile sau pasarelele. Nu se mentine pe ele apa de
ploaie iar zapada sau murdaria trec prin ochiuri, fara efect semnificativ asupra materialului
gratarelor metalice, astfel prelungindu-se durata lor de utilizare in comparatie cu alte solutii
legate de suprafetele pasarelelor pe care apa sau murdaria depusa se mentin datorita
mersului repetat, cauzand deteriorari ale materialului de suprafata si o distrugere mai rapide

ale acestuia.

Sunt cunoscute gratare presate a caror metoda de constructie consta in faptul cd, in
platbandele (nervurile) portante, cu caneluri conice sau de o alta forma, pregatite in
prealabil, sunt presate, sub presiune mare, bare de legaturd amplasate la distante regulate.
Puterea de presiune mare si fasonarea speciala a canelurilor in platbandele portante asigura
o structurad solida a gratarului, rezistenta la torsiune, gratie careia sarcina este divizata
favorabil, fiind posibila si executarea unor decupari pe santier, fara a reduce substantial
capacitatea portanta a gratarului. Dezavantajul acestei solutii consta in faptul ca rezistenta
portanta a gratarului metalic este limitata de rezistenta platbandelor portante si de legatura,
n cazul unei sarcini mai mari, fiind necesara dimensionarea mai groasa a platbandelor, astfel

crescand in mod disproportionat masa gratarului si consumul de material.



RO 2011 00032 U2

Alte gratare metalice cunoscute sunt fabricate ca si constructii sudate dintr-un sistem de
platbande portante la care se fixeaza vergelele de distantare. Vergelele de distantare sunt
realizate din fire torsionate trase. In plus fatd de asigurarea stabilititii si a pozitiei
platbandelor portante, vergelele de distantare servesc la o redistribuire partiala a sarcinii
platbandelor portante in afara zonei aflate sub sarcina. Acest fapt este luat in considerare,
de asemenea, in calculul static pentru dimensionarea gritarului. in platbandele portante
intacte, prin sudare sub presiune, sunt sudate vergelele de distantare. Gratie unei sudari de
calitate a punctelor de contact, structura "de retea" are atat o rezistenta ridicata cat si
capacitatea de a redistribui favorabil sarcina. Tn directie transversald, gratarele sunt
marginite printr-un procedeu in care tivul cu cute duble pe toata lungimea este de fiecare
data sudat in doud puncte la fiecare platbanda portanta. Tivirea se executa pe echipamente
de sudare automate, care garanteazi suduri de cea mai inalta calitate. Tn plus, colturile sunt
asigurate cu sudura prin puncte. Doar in cazul unor dimensiuni atipice si cel al gratarelor
fasonate tivul este sudat manual. Nervurile se sudeaza intre ele, ceea ce este un proces
laborios cu un consum mare de energie. Gratarele metalice fabricate in acest mod sunt
relativ scumpe si constructile sudate de dimensiuni mai mari se modifica datorita
expansiunii termice. Neglijabil nu este nici dezavantajul de coroziune si de crapare a

sudurilor.

Gratarul metalic conform inventiei beneficiaza de o productie mai putin laborioasa si care
consuma mai putina energie, si care poate fi produs atat in exploatarile industriale mari cat
si in cele mici utilizdnd un proces de fabricatie simplu, iar soliditatea gratarului metalic este
egala sau mai mare decat cea a constructiilor sudate, astfel evitandu-se craparea si

asigurandu-se un cost de productie mai scazut.

Expunerea inventiei

Gratarul metalic conform inventiei este caracterizat prin faptul cd pe laturile superioare si
cele inferioare ale platbandelor portante sunt executate caneluri de ghidaj pentru tragerea si
fixarea vergelelor de distantare, canelurile avand un profil in forma de litera "U", capetele

vergelelor de distantare fiind sudate la cadrul perimetral. Aceasta solutie elimina necesitatea
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de a suda fiecare bara transversala la platbandele portante, ceea ce reprezintd o economie
semnificativa a efortului si a cerintelor energetice ale productiei de gratare metalice. Un alt
avantaj al acestei solutii este ca vergelele de distantare sunt situate pe laturile superioare si
inferioare ale platbandelor portante, si nu numai pe o singura parte a acestora. Vergelele de
distantare sprijina astfel platbandele portante si contribuie la consolidarea globala a cadrului

metalic.

Este avantajos faptul ca vergelele de distantare sunt dispuse, fata de platbandele portante,
in grupuri de cate trei, proiectiile axelor vergelelor de distantare formeaza varfurile
triunghiului iar pe partea de superioara a gratarului metalic sunt plasate doua vergele de
distantare ale manunchiului, pe partea interioara fiind amplasata o singura bara transversala
a manunchiului. Distributia vergelelor de distantare pe ambele parti ale platbandelor
portante are o functie semnificativa de consolidare, situatie in care vergelele inferioare
sprijind constructia gratarului metalic. Pe partea superioara a gratarului metalic distantele
intre platbandele portante si vergelele de distantare sunt mai mici, pentru ca materialul
asezat pe gratarul metalic sa nu cada prin deschizaturi, sau pentru o umblare mai buna pe
gratarul metalic, daca acesta din urma este utilizat Tn constructiile industriale sau de alta
natura. Pe partea inferioara distantele dintre vergelele de distantare si platbandele portante
sunt mai mici. Pentru a asigura soliditatea gratarului metalic, acest numar de vergele este

suficient.

De asemenea, este avantajos faptul ca in vecinatatea cadrului perimetral este amplasata
doar o singura bara transversala in loc de trei, deoarece banda cadrului perimetral asigura o

consolidare suficientd a constructiei gratarului metalic.

in cele din urm3, este avantajos faptul ca adancimea canelurilor este egald sau mai mare
decat distanta medie intre vergele, deci vergelele intra in caneluri si nu depasesc marginile

platbandelor portante. Astfel este asigurata o suprafata dreapta a gratarului metalic.

Avantajele gratarului metalic conform inventiei consta in simplitatea acestuia si fabricatia

economicd, capacitate portanta mare si utilizare in exploatarile de fabrica si de alta natura.
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Lista figurilor din desene

Inventia va fi explicata cu ajutorul desenelor care ilustreaza :
- fig. 1 proiectia orizontala a gratarului metalic
- fig. 2 sectiunea prin planul B-B infatisand manunchiul de vergele de distantare
amplasate in cadru

- fig. 3 sectiunea longitudinala printr-o platbanda.

Exemple de realizare a inventiei

Exemplele concrete ilustrate si descrise in continuare sunt prezentate ilustrative, si in niciun
caz o limitare de exemple de realizare a inventiei pentru cazurile date. Specialistii care
cunosc situatia tehnica vor gasi sau vor fi capabili sa identifice, utilizand experimentarea de
rutind, un numar mai mare sau mai mic de echivalente pentru punerea in aplicare a solutiilor
tehnice specifice descrise aici in mod special. Si aceste echivalente vor fi incluse in limita

urmatoarelor cerinte privind protectia.

Gratarul metalic 1 se compune din cadru perimetral 2 realizat ca si constructie sudata din
patru platbande ale caror dimensiuni corespund cu dimensiunile platbandelor portante 3. La
cadrul perimetral, 2 in partea internd a acestuia, sunt sudate, intr-o singura directie,

platbandele portante 3. Platbandele portante 3 sunt dispuse paralel intre ele.

Perpendicular pe platbandele portante 3, cu capetele la cadrul perimetral 2, sunt sudate
vergelele de distantare 4. Vergelele de distantare 4 sunt sudate la cadrul perimetral 2 in
grupuri de cate trei, atunci cand pe partea superioara 6 a gratarului metalic 1 sunt dispuse
doua vergele de distantare 4 si pe cea inferioara_7 a gratarului metalic 1 este amplasata o
bara transversala 4 pentru a forma varful unui triunghi imaginar a carui baza este formata
din doui vergele de distantare 4 pe partea superioard 6. in apropierea cadrului perimetral 2
este situatd numai o singurd bard transversalda 4, deoarece consolidarea suficienta este

asigurata de cadrul perimetral 2.
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Vergelele de distantare 4 sunt sudate cu capetele lor la cadrul perimetral 2. Tn fiecare
platbanda portanta 3 au fost executate caneluri 5 al caror diametru corespunde cu diametrul
vergelelor 4 si a caror forma este litera ,,U”, adancimea fiind identica cu diametrul vergelelor
de distantare 4. Canelurile 5 sunt executate atat in partea superioara cat si cea inferioard a
platbandei portante 3 si nu sunt inchise pentru a fi posibila introducerea vergelelor de

distantare 4.

Ochiurile formate de vergelele de distantare 4 si platbandele portante 3 pe partea
superioara 6 a gratarului metalic 1 au dimensiuni de 38x38 mm iar ochiurile sunt formate de
vergelele de distantare 4 si platbandele portante pe partea inferioara 7 a gratarului metalic

1, dimensiunile acestora fiind de 76x38 mm.

Aplicare industriala

Gratarul metalic conform inventiei poate fi utilizat pentru transportul sau depozitarea
materialelor foarte grele, cum ar fi compusii de cauciuc, sau poate fi folosit ca o podea-

gratar in structurile industriale.

Lista reperelor

Gratar metalic

Cadru perimetral
Platbande portante
Vergele de distantare
Canelura

Partea superioara

N O Uk W N R

Partea inferioara
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REVENDICARI

1. Gratar metalic (1) cu o parte superioara (6) si o parte inferioara (7) compus dintr-un
cadru perimetral (2) umplut cu un sistem de platbande portante paralele intre ele (3)
si un sistem de vergele de distantare paralele intre ele (4), dispuse trapezoidal fata de
platbandele portante (3), caracterizat prin aceea ca pe muchiile superioare si/sau
inferioare ale platbandelor portante (3) sunt executate canelurile de ghidaj (5) in care
se afla amplasate liber vergelele de distantare (4), canelurile de ghidaj (5) avand
profilul in forma de ,,U“, iar vergelele de distantare (4) fiind sudate cu capetele lor la
cadrul perimetral (2).

2. Gratar metalic (1) conform revendicarii 1 caracterizat prin aceea ca vergelele de
distantare (4) sunt, cel putin intr-o parte a gratarului metalic (1), dispuse in grupuri
de cate trei, proiectile axelor vergelelor de distantare (4) formand varfurile
triunghiului iar pe partea superioara (6) a gratarului metalic (1) sunt dispuse doud
vergele de distantare (4) ale grupului, partea inferioara (7) avand amplasata o singura
vergea de distantare (4) din cadrul grupului.

3. Gratar metalic (1) conform revendicarilor 1 si 2 caracterizat prin aceea ca in zona
gratarului metalic (1), de-a lungul cadrului perimetral (2), se afla o singura vergea de
distantare (4) pe partea superioara (6).

4. Gratar metalic (1) conform cu cel putin una din revendicarile 1-3 caracterizat prin
aceea cda adancimea canelurilor de ghidaj (5) este identica sau mai mare decéat
diametrul vergelelor de distantare (4).
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