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&) Ballenpresse mit einem Schniirnuten aufweisenden Pressstempel.

@ Um bei einer Ballenpresse ohne grofien kon-
struktiven Aufwand das Verschniiren und das Zu-
riickziehen des PreBstempels (2) nach dem Ver-
schnliren auch beim Verarbeiten preBschwieriger
Materialien st6rungsfrei in mdglichst kurzer Zeit zu
ermdglichen, sind die Austrittsschlitze (12) von an
der Stirnfliche des PreBstempels (2) angeordneten
Schniirnuten (26, 27, 28) zumindest teilweise ver-
schlieBbar.
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"BALLENPRESSE MIT EINEM SCHNURNUTEN AUFWEISENDEN PRESSSTEMPEL"

Die Erfindung betrifft eine Ballenpresse zum
Herstellen von verschniirten Ballen mit einem Pref-
kasten, einem Prefstempel und mindestens einer
in der Stimfliche des PreBstempels befindlichen
offenen Schniirnut mit Austrittsschlitz flir einen
Schniirdrant.

Zum Herstellen verschniirter Ballen wird das
PreBgut bei zurlickgefahrenem Prefistempel in den
PreBkasten eingeflllt. Durch mehrere Hiibe des
PreBstempels, wéahrend welcher auf den vorgefah-
renen Prefstempel nachgeflillt wird, entsteht ein
Ballen, der nach dem letzten Hub bei vorgefahre-
nem PreBstempel umschniirt wird. Die Endstellung
des Prefstempels wihrend des Verschniirens ist
erforderlich, um die Schniirnuten in Schniirposition
zu halten und den Ballen wirenddessen an einer
Expansion zu hindern. Hinter der Stirnfliche des
PreBstempels vertikal, horizontal oder auch kreu-
zweise verlaufende Schnirnuten dienen dem Um-
schniiren, nach dessen Beendigung der PreBstem-
pel zuriickgefahren wird, wobei der durch die
Schniirnuten im Prefstempel gefiihrte Draht am
Ballen verbleibt und Uber von den Schnlirnuten
ausgehende, in die Stirnfliche des PrefSstempels
mindende Austrittsschlitze vom Prefistempel frei-
gegeben wird.

Verschiedene Materialien, insbesondere
Altpapier’ Mill oder Lumpen neigen dazu, unter
dem Prefidruck in die Austrittsschlitze einzudringen
und sich dort so festzusetzen, daB die Schnirdrih-
te, die bei vorgefahrenem Prefistempel durch die
Schniirnuten gefddelt werden, beim Rickfahren
des Prefistempels am Verlassen der Schniirnuten
gehindert werden. Die Folge ist eine ZerstGrung
der Dridhte und eine Beschéddigung des Ballens.
Dies flihrt zu einem erheblichen Produktionsausfall
der Ballenpresse.

Nach der deutschen Patentschrift 27 28 203
hat man versucht, diesem Nachteil dadurch zu
begegnen, daf ein durch Ausnehmungen in der
Stirnwand des PreBstempels ausfahrbarer Schniir-
kamm tempordr Schniirnuten erzeugt. Hierbei ent-
fallen die Schnirnuten mit ihrem Austrittsschlitz.
Dabei sind parallel zueinander angeordnete, den
Schniirkamm bildende Platten im eingefahrenen
Zustand ein Teil der Prefifliche, so daB der Pref-
stempel wihrend des Pressens eine vollig ge-
schlossene Prefifliche besitzi. In der Praxis ist
diese Bauweise geeignet, sdmtliche Materialien zu
verpressen; sie besitzt jedoch den Nachteil einer
recht aufwendigen Konstruktion. Gegeniiber einer
Ballenpresse mit konventionellen Schnlimuten sind
der  Schniirkamm  im Prefistempel, eine
Schniirkamm-Verriegelung sowie speziell an den
Schnirkamm angepafite Prefistempelseitenwinde
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erforderlich. Der Zeitbedarf flir das Verschniiren
mit einem Schniirkamm ist gegeniiber mit konven-
tionellen Schniirnuten arbeitenden Pressen gréBer.
Das liegt daran, daB bei einer mit Schniirkamm
arbeitenden Ballenpresse zusiizliche Arbeitsschrit-
te zum Verschniiren des Ballens erforderlich sind,
ndmlich das Verriegeln des Schniirkamms durch
einen Riegelbolzen im Prefkasten nach dem Pref-
hub, das Zurlickziehen des Prefstempels, um den
Schnilirkamm fUr den Durchiritt der Schnlirnadeln
freizugeben, sowie das Entriegein und Wiederein-
fahren des Schniirkammes nach erfolgter Ver-
schniirung.

Aus der EP-OS 0 058 449 ist ebenfalls eine
Ballenpresse mit tempor&ren Schnilirnuten bekannt.
Dort wird allerdings im Gegensatz zur Schniir-
kammi8sung der PreBstempel nicht zurlickgezo-
gen, wahrend die Kammplaiten an dem zu pres-
senden Ballen verbleiben, sondern der Prefistem-
pel bleibt wéhrend des gesamten Prefivorgangs in
sténdiger Berlihrung mit dem Ballen, wéhrend die
Kammplatten zuriickgefahren werden und in der
Stirnfliche des Prefstempels die Schniirnuten frei-
geben. Die die Schniirnuten temporédr ausfillenden
Kammplatten bewegt ein im Prefstempel angeord-
netes Kniehebelgetriebe.

Aus der deutschen Offenlegungsschriit 25 52
722 sind Schnilirnuten mit in einem spitzen Winkel
in die PreBfliche des Prefstempels miindenden
Austrittsschlitzen bekannt. Die Austrittsschlitze be-
wirken, dafi das Prefigut nicht geraden Wegs in
Prefrichtung in die Schniirnuten eindringt. In der
Praxis hat sich jedoch herausgestellt, dag Pressen
sich mit solchen Schnlruten in erster Linie nur
zum Verpressen von Alitextilien eignen, wihrend
beim Verpressen von Mill unvorhersehbarer Zu-
sammensetzung ein reibungsloses Verschniiren
nicht mdglich ist.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, eine Ballenpresse der eingangs erwihnten Art
ohne groBen konstruktiven Aufwand so auszubil-
den, daBi das Verschniiren und das Zurlickziehen
des Prefistempels nach dem Verschnliren bei der
Verarbeitung prefschwieriger Materialien st&rungs-
frei in mdglichst kurzer Zeit gewéhrleistet ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemis dadurch
geldst, daB bei einer Ballenpresse der eingangs
erwdhnten Art der Austrittsschiitz zumindest teilwei-
se verschliefbar ist. Der Querschnitt der Schnirnut
bleibt im Unterschied zu den bekann ten L&sungen
mit tempordren Schniirnuten Uber deren gesamte
L&nge auch bei verschiossenen Austritisschlitzen
frei. Der freie Schnlimutquerschnitt steht somit
auch bei geschlossener Preffldche, beispielsweise
wéhrend des PreBvorganges, zur Verfligung. Als
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VerschiuB ist jedes den Austrittsschlitz der Schniir-
nut zumindest teilweise gegen die Stirnfliche des
PreBstempels abschlieBende, bewegliche Teil
(VerschluBkSrper) geeignet. Ein teilweiser Ver-
schiuf ist bereits ausreichend, da das Material die
Tendenz hat, insbesondere im Bereich der Scher-
messer beim Vorfahren des PreBstempels in die
flir den Schniirdraht vorgesehenen Austrittsschlitze
an der Stirnfliche des PreBstempels einzudringen,
da in dem dem Schermesser nahen Bereich der
Austrittsschlitze auf das PreBgut zusdizlich die
Scherkréfte wirken. Nach unten hin nimmt die Ver-
stopfungsgefahr ab, so daB dort - bei weniger kriti-
schem Material - auf ein Verschliefen der Austritis-
schlitze verzichiet werden kann. Die Verschliisse
erlauben ein VerschlieBen der Austrittsschlitze flir
den Schniirdraht. Durch diese MaBinahme wird er-
reicht, daB der Prefistempel wihrend des Pressens
eine geschlossene Preffliche besitzt, die ein Ein-
dringen von PreBgut vbllig ausschliefit.

Der Austrittsschlitz einer sich durch ein drehbar
im Prefstempel gelagertes Rohr erstreckenden
Schniirnut 188t sich in einfacher Weise durch Ver-
drehen des Rohres in der Bohrung verschliefen.
Ausschliefllich in der vorderen Verschnirposition
fluchtet der Austrittsschlitz der Schniirnut mit ei-
nem entsprechenden Schlitz im Prefstempel, so
daB der Schniirdraht aus der Schnirnut Uber den
Austrittsschlitz durch den Schlitz im PreBstempel
an den zu verschniirenden Ballen herangezogen
werden kann.

Das die Schnlrnut aufweisende Rohr besitzt
vorteilhafterweise einen sowohl parallel zur Schniir-
ebene als auch zur Stirnfliche des Prefistempels
parallelen Austrittsschlitz. Ein solches Rohr besteht
in seiner einfachsten Ausflihrung aus einem kon-
zentrisch und verdrehbar in der Bohrung angeord-
neten, ldngsgeschlitzten Rohr mit kreisférmigem
Innenquerschnitt.

Das freie Ausgleiten des Schniirdrahtes aus
der Schnlirnut und somit auch aus dem Innenraum
des drehbar im PreBstempel gelagerien Rohres
wird durch eine Ausgestaltung des Schnlrnutquer-
schnitts erleichtert, bei der der Querschnitt einem
einseitig offenen Rechteck, mit von seiner offenen
Seite ausgehenden, zum Austrittsschlitz verlaufen-
den Begrenzungslinien entspricht. .

Besonders einfach lassen sich die die Schniir-
nuten aufweisenden Rohre mit Hilfe eines Hebelge-
stdnges und eines Grundaniriebs drehen. Grundan-
triebe sind beispielsweise Drehbewegungen erzeu-
gende Elekiromotoren oder Schubbewegungen er-
zeugende Zylinder. Das Hebelgestdnge kann aus
einem federbelasteten Querhebel bestehen, der
tber je einen Lenker mit jedem Rohr verbunden
ist. Die vorzugsweise durch druckmittelbetriebene
Zylinder in den Querhebel-singelsitete Linearbewe-
gung, quer zur Prefrichtung, wird liber die Lenker
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auf einfache Art und Weise in eine Drehbewegung
der Rohre umgesstzt. Der Querhebel kann federbe-
lastet sein, um im drucklosen Zustand der Zylinder
die Rohre automatisch in VerschluBposition zurlick-
zufahren.

Der Querhebel ist in dem freien Raum hinter
der die Schniirnuten aufweisenden Stirnfldche des
PreBstempels angeordnet.

Die den Querhebel betdtigenden Zylinder kin-
nen entweder an den Seitenwinden des Prefka-
stens mit dem Querhebel fluchtend oder in dem
freien Raum hinter der Stimfliche des Prefstem-
pels angeordnet sein. Sind die Zylinder an den
PreBkastenseitenwénden angeordnet, so ist es not-
wendig, daB diese mit dem Querhebei fluchtende
Offnungen besitzen, so daB sich die Kolbenstangen
der Zylinder in Prefstempelendstellung durch die
Offnungen bewegen k&nnen. Durch abwechselndes
Betiitigen des an der linken oder rechten PreBka-
stenseitenwand liegenden Zylinders &ffnet und
schlieBt der Querhebel die Austrittsschiitze der
Schniirnuten.

Wenn der Prefistempel eine obere geschlosse-
ne Platte mit mindestens Schnlrnut-Querschnitt
aufweisenden, in Verschnirstellung mit der Schniir-
nut fluchtenden Offnungen besitzt, kann nicht nur
eine Verunreinigung der Schniirnut durch durch die
Austrittsschlitze hindurchtretendes Material, son-
dern auch durch herabfallendes Material von oben
in die Schniirnadel&ffnungen verhindert werden.
Durch diese Bauweise kdnnen die Schniirnuten in
jeder Phase des Prefbetriebes verschlossen gehal-
ten werden, so daB beim Unterfahren des zum
Einfiillen des PreBgutes notwendigen Fillschachtes
kein Material von oben in die Schniirnuten fallen
kann. Hierzu braucht lediglich der Querschnitt der
Schniirnut in nur einem Halbkreis der Querschnitts-
fliche des die Schnlrnut aufweisenden Rohres
enthalten zu sein. Durch die vorsiehend genannte
Bedingung ist der Durchmesser des die Schniirnut
aufweisenden Rohres fast doppelt so groB wie der
eines Rohres, in dem der Querschnitt der Schniir-
nut nahezu dem Rohrquerschnitt entspricht, so daf
sich diese Bauwsise in erster Linie flir gr6B8ere
Pressen eignet. FUr diesen Vorteil ist die Quer-
schnittsform der Schnirnut ohne Bedeutung. Es
empfiehit sich jedoch auch hier, den Querschnitt
als einsei tig offenes Rechteck mit von seiner offe-
nen Seite ausgehenden, zum Austrittsschlitz verlau-
fenden Begrenzungslinien zu gestalten, um die da-
mit verbundenen Vortsile zusétzlich zu erzielen.

Anhand einiger in der Zeichnung dargestellter
Ausfiihrungsbeispiele wird die Erfindung nachfol-
gend weiter erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine horizontale Kanalballenpresse im
- Langs-schnitt;
Fig. 2 die geschnittene Aufsicht eines Pref-

stempels mit erfindungsgemés ver-
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schlieBbaren Schnlirnuten;

Fig. 3 die Aufsicht auf einen Teil eines

T PreBstempels mit einer Schniirnut-
querschnitt aufweisenden Offnung in
dessen oberer Platte; und

Fig. 4 einen Schnitt entlang der Linie IV-IV

in Fig. 3.

In einem Prefikasten 1 von rechteckigem Quer-
schnitt ist ein durch einen Zylinderantrieb 3 beweg-
ter Prefistempel 2 verschiebbar gelagert. Bei der
Darstellung geméB Fig. 1 befindet sich der PreB-
stempel 2 in seiner vorderen Endstellung P. Bei
zurlickgefahrenem Prefistempel kann das PrefSgut
durch einen oben in den Prefkasten einmiinden-
den Fillschacht 4 eingebracht werden. Zum Her-
stellen jedes Ballens sind mehrere Arbeitshiibe des
PreBstempels 2 erforderlich.

Im PreBkasten 1 befinden sich gem#g Fig. 1
drei bereits geprefte Ballen 5, von denen der mitt-
lere und der rechte schon mit Draht umschniirt
sind, wdhrend der linke gerade umschniirt werden
soll. Zum Umschniiren werden flr jeden Ballen
mehrere Schiingen aus Schnlirdraht 6 bendstigt, der
von einer der Zahl der Schlingen entsprechenden
Anzahl Vorratsrollen 7 abgezogen wird. Gem&RB Fig.
1 hat eine Schniirnadel 8 hinter dem zu verschnii-
renden linken Ballen 5 gerade eine Drahtschieife
Ba, 6b von der unteren Seite des PreBkastens 1
aus quer durch den PreBkasten hochgezogen.

In der Stirnfliche 9 des Prefstempels 2 befin-
den sich vier zylindrische Bohrungen 11. In den
Bohrungen 11 sind Austritisschlitze 12 aufweisende
Rohre 13 gelagert. Durch einfaches Drehen der
Rohre 13 kann der Austritisschlitz 12 mit einem in
der Stirnfliche 9 liegenden Schlitz 14 der Bohrung
11 zur Deckung gebracht werden, so daB der
Schniirdraht 6 ungehindert austreten kann. Die die
Schniirnuten aufweisenden Rohre 13 werden durch
einen Antrieb 15 angetrieben, der teilweise inner-
halb und teilweise auBerhalb des Prefistempels 2
liegt. Der Antrieb 15 besteht im wesentlichen aus
einem Querhebel 16, zwei Hydraulikzylindern 17
und die Rohre 13 mit dem Querhebel 16 verbin-
denden Lenkern 18. Die Lenker 18 sind rechtwin-
klig von der Oberfldche der Rohre 13 ausgehend,
starr an dieser befestigt. Der Querhebel 16 ist in
Prefstempelseitenwidnden 19 in Gleitlagern 21
quer zur Prefirichtung Z verschiebbar.

Die Hydraulikzylinder 17 sind sowoh! rechts als
auch links an einer PreBkastenseitenwand 23 des
PreBkastens 1 auf H8he der Prefstempelendstel-
lung P so angeflanscht, daB Kolbenstangen 22 der
Hydraulikzylinder 17 mit dem Querhebel 16 fiuch-
ten.

Der jeweils mit Druck beaufschlagte Hydraulik-
zylinder 17 ragt mit seiner Kolbenstange 22 durch
in den Prefkasten seitenwdnden 23 angeordnete
Offnungen 24 und driickt gegen den Querhebel 16.
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Durch abwechseindes Beaufschiagen der Hy-
draulikzylinder 17 &ffnet und schliet der Querhe-
bel 16 lber die Lenker 18 die Austritisschlitze 12
der Schniirnuten 26, 27, 28, indem die Lenker 18
die Rohre 13 drehen.

Der Querhebel 16 ist in seiner Bewegungsrich-
tung einseitig durch sine Rickholfeder 25 belastet,
die das VerschlieBen der Austrittsschlitze 12 der
Schnirnuten unterstlitzt und die VerschlieBstellung
wéhrend der Prefhiibe hélt.

Die Schniirnut in dem Rohr 13 besitzt sowonhl
in dem Ausflinrungsbeispiel gem&s Fig. 2 als auch
dem gemés Fig. 3 und 4 einen Querschnitt 26, der
dem eines einseitig offenen Rechtecks 27, mit von
der offenen Seite des Rechtecks ausgehenden,
zum Schlitz 12 verlaufenden Begrenzungslinien 28
entspricht. Ein solcher Querschnitt 26 erleichtert
das Ausgleiten des Schnlrdrahtes 6 aus der
Schniirut 26, 27, 28.

Als Besonderheit ist in dem Ausflihrungsbei-
spiel der Fig. 3 und 4 der Querschnitt 26 der
Schniirnut vSllig in einer Hélfte 29 der Quer-
schnittsfliche des Rohres 13 enthalten.

Der PreBstempel 2 besitzt eine obere und eine
untere geschlossene Platte 31 mit in Verschnirstel-
lung mit der Schniirnut 26, 27, 28 fluchtenden
Offnungen 32. Durch Verdrehen des Rohres 13 aus
der Verschnirstellung kann der Querschnitt 26, 27,
28 der Schnlrnut vollstdndig unter die obere, ge-
schlossene Platte gedreht werden, so daf die
Schnlrnut gegen von oben herabfallendes Material
wdhrend des PreBvorganges sicher abgeschirmt
ist.

Das Verschnlren beginnt in dem Betriebszu-
stand gem8B Fig. 1, zu welchem Zeitpunkt der
Ballen 5 gerade fertiggepreft ist und der Prefstem-
pel 2 in Prefendstellung P steht. Der Austritts-
schiitz 12 des Rohres 13 wird mit dem in der
Stirnfliche 9 des Prestempels 2 liegenden Schilitz
14 durch Verdrehen des Rohres 13 mittels des
Antriebs 15 zur Deckung gebracht, so daB der
Schniirdraht 6 beim Zurlickfahren des Prefstem-
pels 2 ungehindert aus der Schnirnut 26, 27, 28
austreten kann. Die Schniirnadeln 8 werden abge-
senkt, um in bekannter Weise vom Schniirdraht 6
Drahtschleifen 6a, 8b gemi3B Fig. 1 hochzuziehen,
die dann automatisch verdrillt und durchtrennt wer-
den. Sodann wird der Prefstempel zurlickgefahren.
Damit ist das Verschniiren beendet.

Bei der Ballenpresse nach Fig. 3 verhindert die
geschlossene, obere Platte 31 des Prefstempels 2
nach einem Drehen des Rohres 13 um 180" in die
in der Fig. 3 gestrichelt dargestellte Position, daB
beim Unterfahren des Flllschachts 4 Prefmaterial
von oben in die Schnlimut 26, 27, 28 eindringen
kann. Vor dem Verschniiren ist es erforderlich, das
die Schnlirnut aufweisende Rohre 13 in Verschnlir-
position zu drehen, so daB der Querschnitt 26 der
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Schniirnut mit denen der Offnungen 32 in der
oberen und der unteren, geschlossenen Platte 31
des Prefstempels 2 fluohtet. Sodann k&nnen die
Schniirnadeln 8 abgesenkt und der Schniirdraht 6
hochgezogen werden.

Anspriiche

1.

Presse zum Herstellen von verschnlrten Bal-
len mit einem PreBkasten, einem PreBstempel
im PreBkasten und mindestens einer in der
Stirnfliche des Preistempels befindlichen offe-
nen Schnlirnut mit Austrittsschlitz flr einen
Schniirdraht, dadurch gekennzeichnet, daB der
Austrittsschlitz (12) zumindest teilweise ver-
schlieBbar ist.

Ballenpresse nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sich die Schniirnut (26, 27,
28) in Langsrichtung durch ein drehbar in einer
im Prefstempel befindlichen Bohrung (11) ge-
lagertes Rohr (13} erstreckt.

Ballenpresse nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sich der sowohl parallel zur
Schniirebene (X) als auch zur Stirnfldche des
Prefstempels (2) liegende Austritisschlitz (12)
Uber die gesamte Ldnge des Rohres (13) er-
streckt.

Ballenpresse nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daB der Querschnitt (26) der
Schniirut einem einseitig offenen Rechieck
(27) mit von seiner offenen Seite ausgehenden,
zum Austrittsschlitz (12) verlaufenden Begren-
zungslinien (28) entspricht.

Ballenpresse nach einem oder mehreren der
Ansprliche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
daB das die Schniirnut aufweisende Rohr (13)
mit einem Antrieb (15) verbunden ist.

Ballenpresse nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Anirieb (15) aus einem
mehrere die Schniirnuten aufweisende Rohre
(13) verbindenden Hebeigestdnge (16, 18) und
einem Grundantrieb (17) besteht.

Ballenpresse nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, da der Antrieb (15) aus ei-
nem durch mindestens einen druckmittelbetrie-
benen Zylinder (17) quer zur Prefrichtung (Z)
des Prefistempels (2) beweglichen, federbela-
steten Querhebel {16) und einer der Anzah! der
die Schniirnuten aufweisenden Rohre (13) ent-
sprechenden Zahl von die Rohre (13) und den
Querhebel (18) verbindenden Lenkern (18) be-
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10.

11.

12.

13.

14.

steht.

Ballenpresse nach einem oder mehreren der
Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzsichnet,
daB der Querhebel (16) in dem freien Raum
zwischen den Prefistempelssitenwénden (19)
hinter der Stirnfliche (9) angeordnet ist.

Ballenpresse nach einem oder mehreren der
Anspriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dap auf HGhe der PreBstempelendstellung (P)
zwei mit dem Querhebel (16) fluchtende Zylin-
der {17) an den Seitenwdnden (23) des Pref-
kastens (1) angeordnet sind.

Ballenpresse nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, daB der gesamte Antrieb (15)
in dem freien Raum hinter der Stirnflache (9)
liegt.

Ballenpresse nach einem oder mehreren der
Anspriiche 5 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
daB der Querhebel (16) in den PreBstempelsei-
tenwinden (19) gelagert ist.

Ballenpresse nach einem oder mehreren der
Anspriiche 2 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
daB der Prefstempel (2) sine obere, geschlos-
sene Platte mit mindestens Schnirnut-Quer-
schnitt (26) aufweisenden, in Verschnirstellung
mit der Schniirnut fluchtenden Offnungen (32)
besitzt.

Ballenpresse nach einem oder mehreren der
Anspriiche 4 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
daB der Querschnitt der Schnlrnut (26) vollig
in einem Halbkreis (29) der Querschnittsfliche
des die Schniirnut aufweisenden Rohres (13)
enthalten ist.

Ballenpresse nach Anspruch 12 oder 13, da-
durch gekennzeichnet, daB der Querschnitt der
Offnung (32) dem der Schniirnut entspricht.
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