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La machine d'extrusion-soufflage selon linvention com-
prend une roue tournant autour d'un arbre 21, un moyeu 25
supportant des sections de moule 26 formant un moule avec
des sections de moules correspondantes 27 montées sur la
roue, Je moyeu 25 pouvant étre remplacé par un autre moyeu
comportant un nombre différent de sections de moule 26 et Ia
roue comportant des moyens permettant le montage d'un

‘nombre différent de sections de moule 27 correspondant au

nombre de sections de moule du moyeu mentionné en second.
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Inveuatiou de Rovert Alan Mjers
Priorité d'une demaude de brevet déposée sux Etats-Unis d*pmérique
le 25 Mars 1934 1

sous le a° 194076

MACHINE D'EXTRUSION-SOUFFLAGE

La présente inventiou coacerne une machine d'extrusion-gouf-
flage comprenaat une roue pleine, un arbre s'étendant horizontale~
ment et supportant la roue pleine pour la rotation, un moyen monté
de fagon amoviltle sur 1'arore pour tourner avec 1'arbre, et un en-
semble de jeux de moules définissant une cavité de moulage quand
ils soat fermés, chaque jeu comprenaant un couple de sectiouns de
moule, une premiire section de moule de chaque Jeu étaat moniée sur
le moyeu de sorte que les sections de moule sont circulairement ré-
parties autour du moyeu, une deuxi¢me section de moule de chaque
Jeu etant monide sur la roue, circulairement répartie et radialement
alignée relativemeat & la premiére section de moule, Les deuxiimes
sections de moule sont montées sur des assemblages de coulisseaux
destinés & supporter les deuxitmes sections de moule quand elles
s'approcheat et s'éloignent des premitéres sections de moule, Le
moyeu posscde des surfaces externes circulairement réparties pour
supporter les premiéres sections de moule, le nombre de surfaces
correspoadant au nombre de premiéres sections de moule, On pent
ealever le moyeu et remonter sur 1'arbre un deuxiime moyeu possé~-
daat un ensemble Ge surfaces circulairement réparties, le nombre de
surfaces du deuxicme moyeu étant différeat du nombre de surfaces du
Premier moyeu, La roue pleine porte un nombre différeat d°assembla-
#e8 de coulisseaux, correspondant an aombre différeat de surfaces

de moulage du deuxiéme moyeu,

L'inveuation concerne les machizes d'extrusion~souiflage, ot

particuliérement les machines d'extrusion-soufflage du type & roue,

Dans les macniies d'extrusion-soufflaege du type & roue, une
roue supporte un ensemble de jeuxr de moules Qireulaiiement répartis,
et tourne généralement autour d'un axe heriszoaial, Le tube de plas-
tique est co..tinuellement exirudé vers le bas ecutre les sections de

moule ouvertes, puis les moules sont fermés pendant qu'ils se dé-
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placent sur une trajectoire aanulaire, et gue la portion du tube
située & 1'intérieur des moules est soufflée & 1'intérieur des con-
fins du moule pour former une piece creuse pouvant &tre un récipient,

Une des limitations de telles machines est qu'elles sont g&érdement
congues pour manipuler un nomtre prédéterminé de moules pour fabri-
quer des pitces dans une gamme de tailles donnée. 8 l'on doat fa~
briquer des pi:ces plus petites ou plus grosses, on doit avoir re-
cours & une sutre machine, Ceci, btien sﬁr,-demande un important in-
vestissement en macpines,

Ainsi, 1'ua des objectifs de la présente invention est de
fournir une machiae d'extrusion-soufflage pouvant recevoir des mou-
les en quantité et en nombre variables,

Conformément & 1'invention, la machine d'extrusion-soufflage
comprend une roue pleine, un arbre s'étendant horigontalement et
supportant la roue pleine pour la rotation, un moyeu monté de fagon
amovible sur 1'arbre pour tourner avec 1'arbre, et un ensemble de
Jeux de moules définissant une cavité de moul age quand ils sont fer-
més, cnague jeu comprenant ua couple de sections de moule, une pre-~
miére section de moule de chaque Jeu étant montée sur le moyeu de
sorte que les sections de moule sont réparties circulairement au-
tour du moyeu, une deuxiéme section de moule de chaque jeu étant
montée sur la roue, circulairement répartie et radialement alignée
r®lativement & la premiére section de moule, Les deuxitmes sections
de moule sont montées sur des assemblages de coulisseaux pour s'ap-
procher et s'éloigner des premiires sections de moule. Le mOyeu pos-
scde des surfaces externes circulsirement réparties pour supporter
les premiéres sections de moule, le nombre de surfaces correspondant
au nombre de premi¢res sectioas de moule. On peut ealever le moyeu
et remonter sur l'arbre un autre moyeu possédant un ensemble de sur—
faces circulairement réparties, le nombre de surfaces du premier
moyeu étant différent du nombre de surfaces du deuxiéme moyeu, La
roue pleine porte un nombre différent d'assemblages de couli sseaux
correspondent au nombre différent de Surfaces de moul age du deuxiéme

moyeu,
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conformément a un autre aspect de l'iavention, la roue pleine
loge des moyens de montage de moules sous la forme d'assemblages de
coulisseaux pouvent dire aisément positionnés, enlevés et réglés se-

lon une circonférence de la roue pleine,

La Figure 1 est une élévation d'une vue de face éclatée
d'une macnine d'extrusion-soufflage réalisée selon l'invention,

La Figure 2 est une vue partielle en perspective 4 une échelle
agrandie d'une partie de la machine, ,

La Figure 3 est une élévation d'une vue de face de la roue
pleine tournante faisant partie de la macnine,

Les Figures 4, 5, 6 sont des vues scnématiques représentant
des dispositions relatives de moules dans la macnine,

La Figure 7 est une vue partiellement schématique d'un moyeun
utilisé dans la machiane,

Les Figures 8A, 8B et 8C sont des coupes longitudinales par-
tielles de certaiaes parties de la macnine, '

Le Figure § est une coupe longitudinale d'une partie de 1'ar-
Ltre touraant, '

La Figure 10 est une vue d'extrémité de 1'arbre représenté sur
la Figure 9, vue selon 1'extrémité droite telle qu'elle est repré-
sentée sur la Figure 9. '

La Figure 11 est une coupe vue selon la droife 11-11 de la Fi-
gure 8B,

La Figure 12 est une coupe vue selon la droite 12~12 de la Fi~
gure 8B.

En se référant aux figures, la machiace d'extrusion-soufflage
réalisée conformément & l'invention comprend un bati 20 dans leguel
est monté un arbre 21 tournant autour d'un axe horizontal grace &
des paliers espacés en porte~a-faux, Une roue pleine 22 est montée
de fagon tournante sur l'arbre 21 pour tourner avec l'arore 21 et
porte un ensemble d'assemblages de coulisseanx 23 circulairement ré-

partis, Un moyeu 25 est également monté sur l'arbre et posséde un
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ensemble de surfaces 26 en nomore correspondant au nombre d'assemblages
de coulisseaux 23, circulairement répartieé et portant des moules,

Chaque assemblage de coulisseaux 23 comprend des moyens de
montage de sections de moule destinéé 4 porter une section ou partie
27 de moule, et lasmfae correspondante 2o du moyeu 25 porie la deu-
xieéme section 28 d'ua wmoule., Chague assemblage de coulissesux 23
est adapté pour rapproéher ev éloizner la section de moule 27 de
1'autre section de moule 28 pour se refermer autour d'une ébauche
de plastique provenant d'une téte d'extrudeuse 29, de sorte que
1'ébauche peut &tre soufflée 4 la forme de la cavité de moulage
définie pér les sections de moule 27,28 lorsque la roue tourne,
L'ébaucne est fournie par la téte 29 d'une extrudeuse située & 2
heures sur la Figure 1,

La roue pleine 22 tourne sous l'action d'un pignon 30 entrafné
par un moteur 31 et engrenant avec un pignon 32 & la péripnérie de

le roue pleine, Chaque assemblage de coulisseaux 235 comprend un
galet de came 33 en contact avec une came arquée fixe 34 du bati

20 pour approcnér et éloiguer les sections de moule 27 des sections
de moule 28, Un deuxiéme galet de came 35 de chague assemblege de

‘coulisseaux 23 est en contact avec une deuxitme came fixe 36 du ba-

ti 20 pour maintenir les sections de moule 27 a28 accolées et serrées
1'une contre l'autre, La deuxiéme came 36 s'étend généralement enire
3 heures et un peu su-deld de 9 heures, comme l'indique la Figure 1.
La structure spécifique est plus partiéuliérement décrite dans la
demande de brevet américaine N° 594073,

La roue pleine 22 est munie de moyens perﬁettant de supporter
les assemblages de coulisseaux 23 dans des positions multiples et
varides, comme 1'indiquent schnématiquement les figures 3, 4, 5 et 63
précisément, il existe un total de 18 positions différeates, Cette
disposition permet de répartir.unifornément les assemblages de cou-
lisseaux 23 sur une circoaférence, par groupes de six, neuf et dousge,
Le moyeu 25 posséde neuf §ectiqna'de moule portant des faces 26 (Fi-
gures 1 et 2). Le moyeu 25 est amovitle de sorte qu'un moyeu 25a

peut etre muni de six surfaces 26 portant des sections de moule,
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ou qu'un mo;eu 25b peut 2ire muni de douze surfsces 26 poriant des
sections de moule (Fisure ¢).

Plus particulicremeat, comme 1'indique la Figure 3, la roue
prleine 22 est munie de découpes ou ouvertures 40,41 circuleirement
réparties et de deux tailles différeates, use ouverture 40 ayant
une largeur, mesurée selon la circonféreunce, plus graade qub ne
aulre ouverture 41, afin de pouvoir positionner les assemblages de
moules comme oan le veut, Les assemblages de coulisseaux sont sup-
portés par des boulons s'étendant & travers le bati de cnague as-
semblage de coulisseaux jusque dans des ouvertures fileitédes 22a,
22b, un nombre d'ouvertures suffisant étant prévu pour loger les
assemblages de coulisseaux dans diverses positions, La présence
des ouvertures permet & 1l'assemblage de coulisseaux d’&tre moatéd
sur une surface, le premier galet de came 33 faisant saillie & ira-
vers l'ouverture pour eatrer en coutact avec la premiire came 34,
Dans les grandes ouvertures 40, deux positions sont prévuesz pour
le méme assemllage de coulisseanx, Dans les petites cuvertures 41,
une seule position est possible,

Chaque assemblege de coulisseaux est muni d'un dispositif &
valve 42 actionné par un dispositif de commande 43 situé sur la tra-
jectoire des moules et dont la foaction est 4'amener 1'air pour souf-
fler la picce, et un autire dispositif de commande 44 est prévu sur
la tragectoire et a pour fonction d'arrtter le fonctionnemeat du
dispositif & valve 42 pour arrBter le Jet d'air alimeatant le dis-
positif de soufflage. Chagque dispositif & valve 42 comprend une
valve marche-arrét 45 doat la fonction est de comwander le Jet ddair
vers un loitier de valve 4€¢, commandant & soa tour le jet d'air & tra-
vers les tubes 47 vers une vanae & pointeau 48 dont 1la foaction est
de fourair de 1'air pour souffler la pivce creuse quand les moules
sont I'ermés, selon u.ae tecnnique bien connue dens ce domaine, Les -
dispositifs 2 valve 42, 45 et les dispositifs de commande 43, 44
sont plus particulitéremeat décrits dans la demsnde de brevet amé~
ricaiae no 594075

En fonctionnement, la matiire plastique est extrudée conti-
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nuellement de la t8te 29 de 1'extrudeuse et_é'écoule vers le bas
entre les sections de moule 27, 28. Pendaat que la roue pleine con-
tioue & tourner, les sections de moule 27,28 sont mises e: coatact
pour pincer la matiire plastique, et de 1'air est eavoyé & 1'inté-
rieur de 1'évauche tubulaire pour scufiler la préce, selon une
technique bien connue dans ce domaine, LOrsque la picce atteint la
position dans laquelle le moule est ouvert (& 12 heures sur la Fi-
gure 1), un actionneur 49 étavlit un contact avec un éjecteur sur
craque section de moule.28 pour éjecter les piéces sur ua convoyeur,

En se référant aux Pigures 8A, 8B et 8C, on voit que 1'arbre
21 est monté de fagon tournante dans le bhti 20 par des roulements
& rouleaux 50 et comprend unme premiire section 51 et ine deuxiime sec-
tion 52, La roue pleine 22 vient B.'emboiterl 'siﬁ-%%mjj&éenf‘izre section
5L et est maintenue en position par des clavettes 22a et des bou-
lons 53. La deuxiéme section 52 vient alors s'embofter sur 1'extré-
mité de 1la premiére section 51 et est fixée 2 la roue pleine par
des boulons 54. Le moyeu 25 vient s'emboiter par dessus la deuxiime
section et est maintenu en position par une plaque d'arrdt 56 et
des boulons 57, Toute disposition est prise ﬁour faire le vide
et faire circuler l'air et le réfrigérant & travers 1'arbre, selon
le cas, pour les différentes sections de moule., En se réfcérant aux
Figures 8A et 8B, un passage d'arrivée 58 et un tuyau axisal 59 sont
fizés au bati par un palier & potence $0a pivotant sur 1'arbre 21,
On fait le vide danus le passage d'arrivée 58 et le tube 59, L'ex~-
trémité du tube 59 s'étend vers une chambre 60 dans la section d'am
bre 52, cnambre fermée par une plague 61, et des passages radisux 62
s'étendent vers la péripnérie de la section d'arbre 52 par des tuyaux
& vide B3, ceci i des fins diverses, comme la manipulation d'éti-
quettes ou d'autres fonctions de ce genre,

Comme 1'indique la Figure 8A, la potence 60a qui supporte le
tube 59 posscde un passage d'arrivée radial 64 & travers lequel de
l'air est envoyé et circule amtour de 1'arbre 52 (Fi _ure 8B) vers
des passages radiaux 65 circulairement répartis et qui s'éteadentr
vers la péripuérie de la section d'arbre 52 dans des coaduits 66
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fournissent de 1' air & la valve 42,

En se référant & la rigure 8C, le réfrigérant est envoyé &
travers une poience 70 montée sur le bati 20 par uane barre 71. La
potence 70 comprend un passage d'arrivée 72 de réirigérant qui a~-
méne le réfrigérant antour de la péripnérie du tube 73, ei le réfri~
gérant repart & travers le tube 73 vers le passage de sortie 74,
comme on va le voir,

Comme le montre la Figure 85, le tulbe & réfrigérant 73 s'étend
a4 travers une ouverture 75 dans la premi¢re section d'arbre 51 et son
extreme té est fermée nermétiquement par une flasque a joint 7(, mé-
nageant ainsi une cuamkre 77 & 1'extrémi£é de 1a section d'arbre 51
qui est fermée par une plague 78. Un ensemble de passages radiaux
79 s'éiendent entre la péripuérie du tube 73 et des passages axiaux
80 qui, 2 leur tour, s'étendent vers une gorge anuulaire dans le
surface 82 de la section d'arbre 52 (Figures 9,10). La roue pleine
22 est munie d'ouvertures asxiales 83 de sorte que le réfrigérant
peut s'écouler entre le passage annulaire 8l et un passage asnnulaire
84 d'une surface radiale de 1a section d'arbre 52 (Figures 8B,11).
Des passages axiaux 86 s8'étendent entre la gorge 84 et une gorge
anaulaire 87 dans la surface radiale &8 de la section d'arbre 52
qui vient se fermer hermétiquement contre une surface 89 du moyeu 25,
Le mojeu 25 comprend des passages axiaux 90 circul eirement répartis
qui communiquent & travers des passages radiaux 91 (Figures 7, 8B).
Ainsi, le rérrigérant passe par le passege.d'arrivée 72 antour du
tube 73, puis circule & iravers les passages radiaux 79, les passages
axiaux 80, la gorge annulaire 8l, les passages axiaux 83 de la roue
pleine, la gorge annulaire 84 et les passages axiaux et radiaux 0,
91 du moyeu 25. '

En se référant & 1a Figure 7, le réfrigérant revenant de chague
moule 28 apreés avoir circulé dans le moule de fagon nabituelle, cir-
cule & travers des passages radiaux 92 du moyeu 25, & travers des
passages axiaux 93 du moyeu, vVers une gorge annulaire 94 de la surface
88 de la sectioa d'arbre 52, puis & travers des passages axiaux 95

vers une gorge 96 de la surface radiale 85 de la section d'arbre 52,
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& travers des passages axiaux 97 de la roue pleine vers uae gorge
eanulaire 98 de la section d'arbre 51, puis & travers de courts
passages axiaux 99, des passages radiaux 100 vers uae chamtre TTs
et enfin & travers l'intérieur du tube 73 vers le passage de sortie
‘14. ,
Des joiats 84a, 84b, 84c et 844 équipent les gorses a une ex-
trémité de la section 52, et des joints 87a, 87b et B87c équipent les
gorges § 1'autre extrémité de la section 52, pour s'emboiter sur la

surface de la roue pleine 22 et sur le moyeu 25, respectivement,
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REVENDICATIONS

1, Macuine d'extrusioan-soufflage caractérisée par le fait
qu'elle comprend: un :tati; une roue pleine; un arire moaté de fa-
gou tournante sur ledit bAti et s'étendant Lorizoatalement; un
moyei destine & supporter ladite roue pleine sur ledit arbre pour
tourner avec ledit arbre; un moyeu mounté sur ledit arbre pourrtounner
avec ledit arbre; un ensemble de jeux de moules définissant une ca-
vité de moulage quand ils soat termés, chacun desdits jeux compre-
naat uu couple de sections de moule, ledit moyeu possédant des sur-
ifaces exiernes circulairement réparties, le nombre de surfaces cor-
respondant au nombre de premiéres sections de moule, 1'uze des sec-
tions de moule de cuacun desdits jeux étant montée sur uze surface
dudit moyeu ce sorte que les sections de moule sont circulairement
réparties autour dudit moyeu; des moyens de moatage de section

de moule, permevtant de moater de fagoi amovible caacune desdi-
tes sections de moule de chnacun desdits Jeux sur ladite roue pleine,
el les répartissant circulairement et en alignement radial relati-
vemeat & chacune desdites premiéres sections de moule pour qu'elles
puissent s'approcner et s'éloigner desdites premiéres sections de
moule; un deuxicme moyeu, ledit premier moyeu étaut amovible et le-
dit deuxitme moyeu étant adapté pour Btre remonté sur ledit arbre,
ledit deuxiéme moyeu,possédaat ua ensemple de surfaces circulaire-
meut réparties pour supporter les premi¢res sections de moule, le
nomire de surifaces du deuxiime moyeu étant différent du nombre de
surfaces du premier moyeu, et ladite roue pleine comporiant des
moyens permettant de loger ua nomore diitéreat de moyens de montage
de sectioi de moule , correspondant au nomtre différent de surfaces

de moulage dudit moyeu,

2. Macriae d'extrusion-soufflage seloa la revendication 1,
caractérisée par le fait que cnacua desdiis mojyens de moatage de
section de moule comprend un galet de came associé & 1'une desdites

sectious de moule, une came arquée montde sur ledit bati en contact
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avec ledit galet de came et rapprocnant et €loisuant ladite deuxiime
section de moule de ladiite premi¢re section de moule lorsque la roue

pleine tourne relativement & la came,

3. Machine d'extrusion-soufflage selon la revendication ],
caragctérisée par le fait que lesdits moyens places sur lacite roue

et destinés a loger lesdits moyens de montage de section de moule
sont positionnés circulairement pour loger six, neuf et douze as~

semblages de coulissesux & égale distance les uns des autres,

4, Mechine d'extrusion~-souiflage selon la revendication 1,
caractérisée par le fait que ledit arbre constitue un disiributeur
de fluide de refroidissement possédant des passages d'arrivée et de
sortie, ledit moyeu possédant des passages d'arrivée et de sortie
pour recevoir et renvoyer le fluide de refroidissement, ledit dis-
tributeur étant positionné de telle sorte que lorsque le premier
moyeu est monté sur ledit arbre, les passages d'arrivée et de sortie
dudit premier moyeu communiquent respectivement avec les passages
d'arrivée et de sortie dudit distributeur, et lorsque ledit deu-
xi¢me moyeu est mpnfé sur ledit artre, les passages dudit deuxiime
moyeu commmniquent respectifenantayec les passages d'arrivée et de

sortie dudit distributeur,

5, Machine d'extrusion-soufflage selon la reveadication 4,
caractérisée par le fait que lesdiis passages d'arrivée et de sortie

dudit distributeur comprennent des passasges annulsaires,

6. Machine d'extrusion~soufflage selon la revendication 5,
raractérisée par le rait que les passages annulaires d'arrivée et
de sortie dudit distributeur sont positionnés sur uune surface ra-
diale dudit arbre, ledit moyeu possédant une surface radiale com-
plémentaire jusqu'd laguelle s'étendent les passages d'arrivée et

de sortie dudit moyeu,
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7. Macnine d'extrusion-soufflase caractérisée par le fait
qu'elle comprend: un bAti; une roue pleine; ua arbre moaté de fagon
tournante sur ledit bati et s'étendant horigontalement; des moyens
permettant de supporter ladite roue pleine sur ledit arure; un mo-
yeu monté de fagon amoville sur ledit arbre pour tourner avec le-
dit arbre; un ensemble de Jeux de moules définissant une cavité de
moulage ioquu'ils sont fermés, chacun desdits jeux comprenant un
couple de sections de moule, Ledit moyeu rossédant des surfaces ex-
ternes circulairemeat réparties, le nombre de surfaces correspon-
dant au uombre de premiires sections de moule, 1'une des seciioas
de moule de chacun desdits jeux étant montéesur une surface dudit
moyeu de sorte que lesdites sectioas de moule sont eirculeirement
reparties autour dudit moyeu; des moyens de moatage de sectioa de
moule pour moater de fagon amovible cnacune desdites sections de
moule de cnacun desdits jeux sur ladite roue Pleine en les répar-
tissant circulairement et en alignement radial relativemest & cna~-
cune desdites ' premiires sections de moule pour qu'elles puisseant

s'approcher et s'éloig ner desdites premiéres sections de moule,

8. Mactine d'extrusion-soufflage caractérisée par le fait
qu'elle comprend: un bati; un arbre monté de fagon toursante sur
ledit Lati et s'étendant horizontalement; des moyens pour supporter
ladite roue pleine sur ledit arbre pour tourner avec ledit arbre;
ua moyeu monté de fagou amovible sur ledit arbre pour tourner avec
ledit arivre, ledit mojeu étant adapté pour supborter un ensemble
de premiires sections de moule circulairement réparties autour du-
dit moyeu; des moyens de moantage de section de moule adaptés pour
mo:ier de fagon amovible une deuxicme section sur ladite roue pleine,
circulairemeat répartie et en alignement radial relaiivement & chg~-
cune desdites premires sections de moule, pour qu'elle -puisse s'ap-
procnér et s'éloigner desdites preﬁiéres sections de woule, ledif
artre coastituant un disirituteur de fluide de refroidissement pos-
sédani des passages d'arrivée et de sortie, ledit mojeu possédant
Ces passages d'arrivée et de sortie pour recevoir et renvojer le
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fluide de refroidissement, Ledit distrivuteur étairt positionné de
telle sorte que lorsque le moyeu est moaté sur ledit arbre, les
passages a'arrivée et de sortie dudit mo yeu comminiqueat respec—
tivement avec les passages d'arrivee et de soritie dudit distriiu-

teur,

9. hacuine d'extrusion-soufflage selon la reverdication 8,
caractérisée par le fait que lesdits passages ¢'arrivée et de sortie

dudit distributeur comprennent des passages annulaires,

10. Machine d'extrusion~soufflage selon la reveadication 9,
caractérisée par le fait que les passages annulaires a'arrivée et
de sortie dudit distributeur sont positionnés sur une surface radiale
dudit arbre, ledit moyeu possédant une surface radiale sorrespondante
Jusqu'i laguelle s'étendent les passages d'arrivée et de sorvie du-

dit moyeu.
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