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@ Electrode d'ionisation pour dépoussiéreur électrostatique du type mét.

@ Une électrode d'ionisation 10 pour dépoussiéreur électro-
statique comporte une section supérieure 6 et une section
inférieure 8 raccordées ensemble et chaque section 6, 8
comporte un: mat tubulaire allongé 11, une multiplicité de
traverses principales 12, et une muitiplicité de fils d'ionisation
torsadés 13 s'étendant entre les traverses 12 et fixés sur elles
par sertissage. Des traverses suxiliaires, supérieure 22 et infé-
rieure 24, sont prévues pour impartir une rigidité longitudinale
a I'électrode d'ionisation 10.
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Flectvode d'ionisation pour dépoussidreur électrostatique
du type mit.

La présente invention concerne deg électrodes d'ionisation
du type mét, telles gu'on en utilise dans les dépoussié-
reurs électrostatiques, notammenit, mais non exclusivement,
du type a détage unigue.

Dans un dépoussiéreur électrostatique a étage unique, la
charge et la collecte sont combindes. Dans un dépoussidéreur
a deux étages, la charge est effectuée dans une porticn de
1'installation, et est suivie par la collecte dang une
autre portion.

On utilise des électrodes d'ionisation du type mit, par exem-
ple dans des dépoussiéreurs électrostatiques a étage unique,
et elles sont disposées en rangées entre des rangées de
plaques électrodes de collecteur, les électrodes de collec~-
teur étant mises & la terre et les électrodes 4'ionisation
étant chargées & un potentiel élevé, par exemple 50 & 60 kV,
de faccn & déposer sur les électrodes de collecteur le maté-
riau en particules provenant d'un gaz circulant entre les
électrodes de collecteur. Les électrodes d'ionisation peu-
vent avoir par exemple quinze métres de longueur et s'éten-—
dent généralement transversalement & la direction de 1'écou-
lement du gaz; elles peuvent de fagon caractéristique pren-

dre la forme d'un tube central et d'éléments d'électrode
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d'ionisation allongés paralldles, par exemple des fils métalliques,
espacés du tube sur des traverses horizontales. Lors de la
construction, le tube est percé pour porter les traverses,
lesquelles sont également percées pour porter les fils
métalliques et tout 1'ensemble est soudé ensemble, c'est-a-

dire les traverses sur le tube et les fils sur les traverses.

Non seulement une telle construction est coliteuse et exige
de la main d'oeuvre qualifide, mais également des difficul-
tés sont soulevées dans 1l'alignement correct des composants,
notamment parce que les fils sont affaiblis du fait du
soudage et que l'ensemble est déformé du fait de la chaleur
du soudage.

Dans la Demande de brevet britannique N° 2 061 772 A, il est
décrit des moyens pour éliminer ou atiténuer ces difficultés,
notamment en ce qui concerne la fixation des électrodes
d'ionisation sur les traverses.

L'invention de la Demande de brevet britannique N° 2 061 772
procure une électrode d'ionisation pour dépoussiéreur délec-
trostatique comprenant : {a) un m&t allongé; (b) une multi-
plicité de traverses fixédes sur le mit, s'étendant transver-
salement au mit et ayant des ouvertures s'étendant transver-
salement dans les traverses, et (c) un élément 4'ionisation
allongé s'étendant entre les traverses & travers les ouver-
tures selon la longueur du mét et fixé dans les ouvertures
par incision de 1'élément par le matériau des traverses

autour de l1l'ouverture.

Bien que l'invention de la Demande N° 2 0 61 772 ait rencontré
un succés considérable, des probl&mes peuvent se soulever

en ce sens gue, par moments, la rigidité structurale longitu-
dinale, c'est-a-dire paralldlement & son axe, de 1l'électrode
d'ionisation est insuffisante, ce qui peut soulever des
difficultés électriques du fait que la relation spatiale
entre les électrodes de collecteur et les électrodes d'ioni-
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sation est critique dans le procédé de dépoussidrage &lec-
trostatique et gu'il est égalesment important de maintenir

la tension mécanique dans les électrodes d'ionisation.

Ce probléme de rigidité peut s=e soulever, par exemple
lorsque les traverses ont une longueur égale ou supérieure

a 600 mm pour recevoir plusieurs éléments d'ionisation, et
également lorsqu’il y a un nombre inférieur d'éléments d'io-

£
nisation, mais gque leur écartemient est plus grand.

C'est un but de la présente invention de procurer une
électrode d'ionisation du type mAt dont la rigidité struc-

turale est améliorée.

On a constaté qu'on pouvait cobtenir un excellent degré de
rigidité en employant une traverse de renforcement auxi-
liaire relativement proche d'une traverse adjacente de
fagon & procurer, en combinaison avec la structure assdciée,

une structure de poutrelle qui résiste & la flexion dans

le plan de la poutrelle.

L'invention procure donc une électrode d'ionisation pour
dépoussiéreur électrostatigue comprenant : {a) un mét allongé;
{b) une multiplicité de traverses principales fixdes sur le
mit, s'étendant transversalement au mit et ayant des ouver-
tures s'étendant transversalement dans les traverses; {c) un
élément d'ionisation allongé s'étendant entre les traverses
a travers les ouvertures longitudinalement par rapport au
mit et fixé dans les ouvertures par incision de 1'&lément
par le matériau des traverses;: et {d) une traverse de
renforcement auxiliaire, dégalement fixée sur le midt, s'éten-
dant transversalement au mit et sur lagquelle est fixd 17'41é-
ment d'ionisation, la traverse auxiliaire étant relativement

proche d'une traverse principale adjacente.

L'électrode d'ionisation comprend, de préférence, une autre

traverse de renforcemwent auxiliaire, dgalement Ffixée sur le
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mdt, s'étendant transversalement au mét, sur laquelle est
fixé 1'élément d'ionisation, et relativement proche d'une
traverse adjacente, la multiplicité de traverses principales
étant disposée entre les deux traverses auxiliaires.

L'axe de chaque traverse auxiliaire est espacé de l'axe de
la traverse principale adjacente,’par exemple de 40 mm 3
65 mm.

Les axes de deux traverses auxiliaires sont espacés, par

A

exemple, de 2 000 mm & 9 000 mm.

L'élément d'ionisation est par exemple un fil métallique

torsadé de section transversale carrée, dans lequel la
torsion procure de 10 3 20 tours par métre de f£il.

De préférence, les traverses s'étendent rerpendiculairement
au mdt, de facon symétrique de part et d'autre du mit, et
une multiplicité d'élémehts d'ionisation allongés s'étend
entre les traverses,paralldlement au mat. '

I1 y a par exemple au meins deux, notamment au moins trois,
éléments d'ionisation allongés sur un cbté du mit et le
méme nombre sur 1'autre cdté.

Les axes d'éléments d'ionisation adjacents sur le mdme cdté
du mét sont espacés de par exemnple 150 mm & 400 mm.

Chaque traverse a par exemple plus de 600 mm de longueur,
notamment plus de 750 mm, et de préférence plus de 900 mm.

De préférence, les traverses principales sont uniformément
espacées et les axes de traverses principales adjacentes ne
sont pas espacés de plus de 1600 mm, et de préférence de

plus de 1500 mm.

L'invention procure également un dépoussiéreur électrostatique
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comportant une multiplicité d'électrodes de collecteur entre
lesquelles sont disposées une multiplicité d'électrodes
d'ionisation selon 1'invention.

On va maintenant décrire a titre d'exemple une électrode

F-3

d’ionisation du type mdt selon l'invention, en se reportant

T
au dessin joint, sur leguel :

=~ la figure 1 illusire 1'£liectrode d‘'ionisation du type midt

selon la présente invention:

- la Figure 2 est une vue & grande échellie de parties de
la figure 1;

- la figure 3 est une coupe s=2lon 1la ligne ITI-III de la
figure 2;

=~ la figure 4 est une vue prise dans la direction de la
fléche IV de la figqure 2; et

- la figure 5 est une vue & grande échellzs d'autres parties
de ia figure j. '

L'électrode d'ionisation du type midt 10 selon 1'invention
comporte une section supdrieure 6 et une section inférieure
§, qui sont reliées ensemble au niveau d'une région centrale
de l1'électrode 10.

Chaque section 6, 8 comporte un mdt central vertical allongé
11, constitué par un tube d'acier au carbone avec un fini
semi-brillant, sur lequel est fixde une multiplicité de
traverses principales horizontales 12 en acier doux, unifor-
mément verticalement espacées, lesquelles sont tubulaires

et supportent a leur tour six fils métalliques torsadés
verticaux 13 (voir également figure 2) en acier doux ou en
acier inoxydable, s'étendant entre les traverses 12 et
espacées du tube 11. Chaque fil 13 a une section transver-
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sale carrée (figures 3 et 4) et la torsion procure par
exemple 20 tours par métre de fil. Les traverses 12 et les
fils 13 sont disposés symétriquement de part et d'autre du
tube 11 et 1'espacement entre chaque paire de fils adjacents
13 sur chaque cdté du tube 11 est uniforme. ILa tension des
fils est uniforme et est suffisante pour assurer la recti-
tude des fils.

Les traverses 12 sont disposées dans des trous horizontale-
nent opposés 15 (figure 2) qui ont été formés de part et
d'autre dans le tube 11.

Chaque traverse 12 comporte une portion centrale 16 déformée
en une section transversale ovale de sorte que, lorsque
chaque traverse est poussée dans les trous 15 dans le tube
11, la portion déformée 16 vient en prise avec les bords

des trous et est agrippée par eux; la portion centrale 16
est ensuite fixée dans les trous 15 par soudure. On préfére
former les trous i5 par poingonnage plutdt que par percage.

Les portions terminales des tubes formant les traverses sont

chanfreindes en 21.

Chaque traverse 12 comporte des trous verticalement opposés
20 pour les fils métalliques 13 et on préfire former ces
trous par percage. Les fils 13 sont fixés en position dans
les trous 20 par sertissage du tube formant la traverse de
facon & amener les bords des trous 20 en prise directe avec
les fils de facon i les agripper,‘

Chaque section 6, 8 de 1'électrode d'ionisation comporte
également des traverses horizontales auxiliaires de renfor-
cement structural, respectivement supérieure 22 et infé-
rieure 24; dans chaque section 6, 8, les traverses princi-
pales 12 sont disposées entre les deux traverses auxiliaires
22, 24, Les traverses auxiliaires 22, 24 sont génédralement

réalisées de facon similaire aux traverses principales 12,
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mais e¢lles sont relativement proches des traverses princi-
pales adjacenﬁes respectives 12. On a constaté que la struc-
ture comprenant une traverse auxiliaire 22, sa traverse
principale adjacente 12 ot les portions de mat et de £ils
les reliant procure une structure de pdutrelle étonnament
rigide, qui donne & 1'électrode 10 une bonne rigidité struc-
turale dans le sens longitudinal et gui maintient la tension
dans les fils 13,

Le tube supérieur 171 comporie une portion terminale 26

-aplatie dans le plan des fils 13 pour étre raccordde i un

cadre support d’électrode supdrieur {non représentd); le
tube inférieur 11 comporte dgalement une portion terminale
inférieure 28, dgalement aplatie dans le plan des fils 13,
pour &tre raccordds 3% un cadre support d'électrode infé-

rieur (non représentéd).

Les deux tubes 1! sont raccordds ensemble au niveau de la
région centrale de 1'dlectrode 10 par un ensemble de raccor-
dement 30 (figures 1 et 3}. L'ensemble de raccordement 30
comporte deux gouttidres opposées en forme dA'U 32, entre
lesqueliess les tuhes 11 sont fixéds par des boulons 34 passant
2 travers des trous 36 poingonnés dans les tubes 11, de facon
appropriée en utilisant le wméme outillage de poingonnage qﬁe

pour les trous 15.

Le sertissage de chague fil 13 sur les traverses 12, 22, 24
est effectué en déformant le tube formant la traverse en
quatre endroits 38 (figures 2, 3 et 4}, gui sont géndralement
situés dans le plan herizontal de 1'axe de la traverse tubu—
laire et qui entourent symétriguement (figures 3 et 4) la
section transversale du fil. la figure 4 montre le sertissage
dans une portion terminale de la traverse tubulaire, et la
figure 3 mentre le sertissage dans une portion intermédiaire
du tube. On doit noter que 1'opération de sertissage entraine

des margues de déformation circulaires en 38.
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A titre d'exemples de dimensions, les axes des traverses
éuxiliaires 22, 24 sont espacés des axes de leurs traverses
principales adjacentés respectives 12 d'environ 65 mm. Les
axes des traverses principales adjacentes 12 dans chaque
section 6, 8 ne doivent pas &tre espacés de plus d'environ
1525 mm. Les axes des traverses auxiliaires 22, 24 dans
chaque section sont espacés de 2400 mm & 8600 mm, et la
hauteur hors tout de 1'électrode d'ionisation 10 entre les

portions términales aplaties 26, 28 est de 6000 mm a 17000mm.

La longueur de éhaquertraverse 12, 22 est d'environ 980mm,

et l'espacement entre les axes de fils adjacenfs 13 sur 1le
méme cdté du tube 11 est d'environ 175 mm{ dans une variante,
cet espacement peut &tre doublé.

Dans d'autres variantes, le mit 11, les traverses 12, 22,
24 et les fils métalliques 13 sont en aluminium, acier inoxy-
dable, laiton ou tout autre métal ou alliage approprié.

On notera que des électrodes d‘ionisationrplus courtes peu-
vent n'avoir qu'un seul tube 11 et que des électrodes d'ioni-
sation plus longueé peuvent avoir deux ou plusieufs tubes

11, chaque paire de tubes 11 adjacents étant raccordée par

un ensemble 30. )
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Revendications.

1. Electrode d’ionisation pour dépoussiéreur électrostatique
comprenant : un mat allongé (11); une multiplicité de tra-
verses principales (12) fixdes sur le mit (11), s'étendant
transversalement au mdt {11) et ayant des ouvertures {20)
s'étendant transversalement dans les traverses {12); au
moins un élément d'ionisation allongé (par exemple un fil
torsadé 13) s’étendant entre les traverses {12) & travers
les ouvertures {20} longitudinalement par rapport au mat
(11) et fixé dans les ouvertures {(20) par incision directe de
1'&lément par le matériau des traverses (12), caractériséa
en ce qufune traverse de renforcement auxiliaire (22) est
également fixde sur le mat {11), s'étend transversalement

au mat {11) et qu= 1'élément A'ionisation (13) est fixd

sur cette traverse (22), 1la traverse auxiliaire {22) dtant

relativement proche d'une traverse principale adjacente {12).

2. Electrode d'icnisation selon la revendication 1, carac-
térisée en ce gqu'une autre traverse de renforcement auxi-
liaire (24) est également fixée sur le mit (11}, s'étend
transversalement au midt (11), que 1l'élément 4’ ionisation
{(13) est fixé sur elle et qu'elle est relativement proche
d'une traverse principale adjacente (12), la multiplicité
de traverses principales étant disposéde entre les deux

traverses auxiliaires (22, 24j).

3. Electrode d'ionisation selon la revendication 1 ou la
revendication 2, caractérisée en ce que chague traverse
auxiliaire (22, 24) a également une ouverture s'étendant
transversalement dans elle et que 1'élément d'ionisation

(13) est fixé dans l'ouverture par incision directe de 1'6lé-

ment (13) par le matériau de la traverse (22, 24).

4. Electrode d'ionisation selon 1l'une quelconque des
revendications 1, 2 et 3, caractérisée en ce que l'axe
de chaque traverse auxiliaire (22, 24) est espacé de
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1l'axe de sa traverse principale adjacente (12) de 40 mm 2

65 mm.

5. Electrode d'ionisation selon 1l‘'une quelconque des reven-
dications 2, 3 et 4, caractérisée en ce que les axes des
deux traverses auxiliaires (22, 24) sont espacéds de 2000mm
a 9000 mm.
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