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(57)摘要

本发明公开了一种食品油炸吊篮，包括顶底

开口的框体，框体上固定连接有吊杆，吊杆的顶

部设有驱动连接组件，驱动连接组件下方设有轨

道夹持组件，轨道夹持组件用于与轨道配合并沿

轨道移动，驱动连接组件与轨道夹持组件之间通

过弹性件连接，轨道夹持组件通过连杆连接有框

体底座，弹性件使框体底座盖合在框体的底部开

口，弹性件被拉伸时使框体底座与框体间形成供

食品排出的开口。本发明还公开了吊篮式食品油

炸装置包括进料输送带、出料输送带、油炸槽、循

环驱动机构以及食品油炸吊篮，食品油炸吊篮配

合有轨道，由循环驱动机构驱动食品油炸吊篮移

动同时完成吊篮底部的开合。本发明可实现油炸

后食品的自动出料，完成连续的油炸生产。
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1.一种食品油炸吊篮，其特征在于，包括顶底开口的框体，所述框体上固定连接有吊

杆，所述吊杆的顶部设有驱动连接组件，所述驱动连接组件下方设有轨道夹持组件，所述轨

道夹持组件用于与轨道配合并沿轨道移动，所述驱动连接组件与所述轨道夹持组件之间通

过弹性件连接，所述轨道夹持组件通过连杆连接有框体底座，所述弹性件使所述框体底座

盖合在所述框体的底部开口，所述弹性件被拉伸时使所述框体底座与所述框体间形成供食

品排出的开口。

2.根据权利要求1所述的食品油炸吊篮，其特征在于，所述框体底座的第一侧边与所述

框体的底边铰接，所述连杆与所述框体底座的第二侧边连接。

3.根据权利要求1所述的食品油炸吊篮，其特征在于，所述吊杆的顶部固定设有横梁，

所述驱动连接组件设置在所述横梁的两端，所述轨道夹持组件设有两个并分别位于框体的

两侧方，所述轨道夹持组件分别通过所述连杆与所述框体底座连接。

4.根据权利要求3所述的食品油炸吊篮，其特征在于，所述轨道夹持组件为横向开口的

C形构件，所述轨道夹持在所述C形构件的开口内，所述框体两侧的所述轨道夹持组件的开

口呈相反方向设置。

5.根据权利要求1所述的食品油炸吊篮，其特征在于，所述驱动连接组件与所述轨道夹

持组件之间设有导向杆套组件用于对所述轨道夹持组件的移动方向导向。

6.一种吊篮式食品油炸装置，其特征在于，包括进料输送带、出料输送带、油炸槽、循环

驱动机构以及权利要求1至5中任意一项所述的食品油炸吊篮，所述进料输送带和所述出料

输送带设置在所述油炸槽的相对两侧，所述循环驱动机构设置于所述油炸槽的上方，所述

循环驱动机构带动所述食品油炸吊篮在所述进料输送带和所述出料输送带之间循环往复

移动，所述循环驱动机构设有环状的驱动链，所述驱动链包括首尾依次排列的回程段、油炸

段、提升段和排料段，所述食品油炸吊篮位于所述回程段时处于所述油炸槽的上方并由所

述出料输送带向所述进料输送带方向移动，所述食品油炸吊篮位于所述油炸段时处于所述

油炸槽内并由所述进料输送带向所述出料输送带方向移动，所述食品油炸吊篮位于所述提

升段时从所述油炸槽内移出，所述排料段的下方设有所述轨道，所述轨道于所述排料段的

驱动链的间距沿驱动链的运动方向逐渐增大，所述食品油炸吊篮位于所述排料段时于所述

轨道配合打开所述框体底座。

7.根据权利要求6所述的吊篮式食品油炸装置，其特征在于，所述轨道延伸至所述油炸

段以及所述提升段的下方，所述轨道在所述油炸段以及所述提升段下方时与所述驱动链平

行设置。

8.根据权利要求6所述的吊篮式食品油炸装置，其特征在于，所述进料输送带上设有翻

转挡板机构，所述翻转挡板机构包括翻转挡板和电机，所述电机驱动所述翻转挡板转动，所

述翻转挡板设置于所述进料输送带的带面上方，所述翻转挡板翻转时用于阻挡食品原料随

所述带面移动，所述进料输送带的末端设有倾斜导板，所述倾斜导板引导所述食品原料至

所述框体的顶部开口。

9.根据权利要求6所述的吊篮式食品油炸装置，其特征在于，包括预热储油罐和油泵，

所述预热储油罐通过管路连接至所述油泵，所述油泵通过管路连接至所述油炸槽，所述油

炸槽内设有加热器，所述油炸槽底部设有排油口。

10.根据权利要求6所述的吊篮式食品油炸装置，其特征在于，包括机壳，所述油炸槽和
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所述循环驱动机构设置在所述机壳内，所述机壳顶部设有排风口，所述机壳两端设有进出

口用于设置所述进料输送带和所述出料输送带。
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一种食品油炸吊篮和吊篮式食品油炸装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种食品油炸装置，特别是涉及一种食品油炸吊篮以及吊篮式食品油

炸装置。

背景技术

[0002] 在食品的油炸加工设备中，为了达到连续生产的目的，有现有技术采用输送带作

为运输原料的机构，如公开号为CN215684490U的中国专利公开一种隧道式食品油炸机，其

通过在油炸隧道内设置两条传送带，分别对未油炸处理前后的食品进行摩擦带动以便使食

品在油炸隧道内分散以及完成油炸后的食品收集，其方便了食品的进出料操作，但是两条

传送带都需要设置在油液中，相对来说需要较为复杂的结构来保证油槽的密封避免油液的

泄露，另外因为直接与食品以及油液接触，对于传送带结构的材质要求较高，整体上设备成

本高。公开号未CN108308546A的中国专利公开了一种上色油炸装置，由吊篮运转机构带动

吊篮移动，依次进入油炸槽进行油炸，油炸槽结构简单，并且仅由吊篮与食品及油液接触，

对其他机构材质要求较低。但是该装置在出料时需要人工将食品从吊篮中提取，不便于连

续的自动化操作。

发明内容

[0003] 针对上述现有技术缺陷，本发明的任务在于提供一种食品油炸吊篮，解决食品油

炸完成后的需要人工出料问题。本发明的另一任务在于提供一种吊篮式食品油炸装置，以

实现自动完成食品进出料达到连续油炸生产的目的。

[0004] 本发明技术方案如下：一种食品油炸吊篮，包括顶底开口的框体，所述框体上固定

连接有吊杆，所述吊杆的顶部设有驱动连接组件，所述驱动连接组件下方设有轨道夹持组

件，所述轨道夹持组件用于与轨道配合并沿轨道移动，所述驱动连接组件与所述轨道夹持

组件之间通过弹性件连接，所述轨道夹持组件通过连杆连接有框体底座，所述弹性件使所

述框体底座盖合在所述框体的底部开口，所述弹性件被拉伸时使所述框体底座与所述框体

间形成供食品排出的开口。

[0005] 进一步地，为了避免框体底座打开后食品在框体底座上滞留，所述框体底座的第

一侧边与所述框体的底边铰接，所述连杆与所述框体底座的第二侧边连接。

[0006] 进一步地，为了提高食品油炸吊篮在运动过程中的稳定性，所述吊杆的顶部固定

设有横梁，所述驱动连接组件设置在所述横梁的两端，所述轨道夹持组件设有两个并分别

位于框体的两侧方，所述轨道夹持组件分别通过所述连杆与所述框体底座连接。

[0007] 进一步地，所述轨道夹持组件为横向开口的C形构件，所述轨道夹持在所述C形构

件的开口内，所述框体两侧的所述轨道夹持组件的开口呈相反方向设置。利用两个C构件形

成的方向相反的限位作用使框体底座在打开时保持框体的稳定。

[0008] 进一步地，所述驱动连接组件与所述轨道夹持组件之间设有导向杆套组件用于对

所述轨道夹持组件的移动方向导向。
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[0009] 一种吊篮式食品油炸装置，包括进料输送带、出料输送带、油炸槽、循环驱动机构

以及上述的食品油炸吊篮，所述进料输送带和所述出料输送带设置在所述油炸槽的相对两

侧，所述循环驱动机构设置于所述油炸槽的上方，所述循环驱动机构带动所述食品油炸吊

篮在所述进料输送带和所述出料输送带之间循环往复移动，所述循环驱动机构设有环状的

驱动链，所述驱动链包括首尾依次排列的回程段、油炸段、提升段和排料段，所述食品油炸

吊篮位于所述回程段时处于所述油炸槽的上方并由所述出料输送带向所述进料输送带方

向移动，所述食品油炸吊篮位于所述油炸段时处于所述油炸槽内并由所述进料输送带向所

述出料输送带方向移动，所述食品油炸吊篮位于所述提升段时从所述油炸槽内移出，所述

排料段的下方设有所述轨道，所述轨道于所述排料段的驱动链的间距沿驱动链的运动方向

逐渐增大，所述食品油炸吊篮位于所述排料段时于所述轨道配合打开所述框体底座。

[0010] 进一步地，所述轨道延伸至所述油炸段以及所述提升段的下方，所述轨道在所述

油炸段以及所述提升段下方时与所述驱动链平行设置。

[0011] 进一步地，为了控制进料输送带上食品原料的排列以便于统一送入食品油炸吊

篮，所述进料输送带上设有翻转挡板机构，所述翻转挡板机构包括翻转挡板和电机，所述电

机驱动所述翻转挡板转动，所述翻转挡板设置于所述进料输送带的带面上方，所述翻转挡

板翻转时用于阻挡食品原料随所述带面移动，所述进料输送带的末端设有倾斜导板，所述

倾斜导板引导所述食品原料至所述框体的顶部开口。

[0012] 进一步地，为了便于控制油炸槽内油温使装置能够持续进行油炸生产并保证品

质，包括预热储油罐和油泵，所述预热储油罐通过管路连接至所述油泵，所述油泵通过管路

连接至所述油炸槽，所述油炸槽内设有加热器，所述油炸槽底部设有排油口。通过预热储油

罐对油品预热然后送入油炸槽使用，由排油口排出废油，从而维持油炸槽内油品的品质，预

热储油罐对油品进行预加热，可以在换油过程中减小油品温度变化幅度，减小对连续生产

的影响。

[0013] 进一步地，包括机壳，所述油炸槽和所述循环驱动机构设置在所述机壳内，所述机

壳顶部设有排风口，所述机壳两端设有进出口用于设置所述进料输送带和所述出料输送

带。通过设置机壳可以对油炸过程中产生的烟气进行统一抽排，减少对生产环境的污染，同

时机壳的设置也可遮蔽油炸槽的上方空间，利于保持油炸槽的卫生。

[0014] 本发明与现有技术相比的优点在于：

[0015] 通过吊篮与轨道的配合可以自动打开吊篮的底部以排出油炸后的食品，不需要为

该动作单独配置动力机构，因此不妨碍吊篮浸入油液，不需要考虑动力机构进入油液的问

题，也不容易产生污染油液的问题。吊篮与进料输送带、出料输送带等装置构成吊篮式食品

油炸装置可以在不需要人为干预的情况下自动完成进料油炸和出料，实现了自动的连续的

油炸食品生产，生产效率高。

附图说明

[0016] 图1为本发明实施例的食品油炸吊篮的立体结构示意图。

[0017] 图2为本发明实施例的食品油炸吊篮的前视结构示意图。

[0018] 图3为本发明实施例的吊篮式食品油炸装置的立体结构示意图。

[0019] 图4为本发明实施例的吊篮式食品油炸装置的前视结构示意图。
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[0020] 图5为本发明实施例的进料输送带结构示意图。

[0021] 图6为图5的A处局部结构示意图。

[0022] 图7为本发明实施例的吊篮式食品油炸装置的机壳内布置结构示意图。

[0023] 图8为本发明实施例的吊篮式食品油炸装置的机壳内布置结构前视示意图。

[0024] 图9为本发明实施例的吊篮式食品油炸装置的机壳内布置结构俯视示意图。

具体实施方式

[0025] 下面结合实施例对本发明作进一步说明，但不作为对本发明的限定。

[0026] 请结合图1及图2所示，本发明实施例涉及的食品油炸吊篮100，包括顶部和底部均

开口的框体101，框体101可以是筒状或其他形状，本实施例中框体101为方形。框体101的顶

部固定连接一根向上延伸的吊杆102，吊杆102的顶端固定连接有横梁103，横梁103以框体

101的左右方向延伸，在横梁103的两端连接有驱动连接组件104。具体的，横梁103的两端固

定有轴承支座105，轴承支座105内设有滚珠轴承，驱动连接组件104为向上开口的C型件，驱

动连接组件104的一侧通过滚珠轴承与横梁103形成转动连接，在驱动连接组件104的两个

侧壁设置用于与吊篮式食品油炸装置的循环驱动机构500连接的顶紧螺栓106。在横梁103

的两端的轴承支座105下，与轴承支座105固定一个弹性件，该弹性件一般为弹簧107，即，弹

簧107的上端与轴承支座105固定，弹簧107的下端则连接轨道夹持组件108。在弹簧107的作

用下，轨道夹持组件108可以上下移动。为了控制轨道夹持组件108的移动方向，在轨道夹持

组件108上安装有导向套109，轴承支座105上固定有导向杆110，由导向杆110与导向套109

配合引导轨道夹持组件108的移动，弹簧107连接在导向套109与轴承支座105间。轨道夹持

组件108是用于与轨道配合并沿轨道运行的部件，本实施例中，轨道夹持组件108设置为横

向开口的C形构件，在C形构件的开口内，上下两侧都设置导轮111，由导轮111与轨道接触限

制轨道位置。框体101两侧的C形构件的开口呈相反方向设置，本实施例中均向外设置。在框

体101的底部安装有框体底座112，框体底座112的第一侧边与框体101的一条底边铰接，在

框体底座112的第二侧边(与第一侧边相邻的两条侧边)分别铰接一根连杆113。同时连杆

113的顶端则分别与框体101两侧的轨道夹持组件108铰接。在轨道夹持组件108沿着轨道运

行而与上方的轴承支座105距离拉长时，通过连杆113的驱动可以使框体底座112转动，从而

使框体101的底部开口一侧打开，食品能够很快地从吊篮中排出，而当轨道夹持组件108脱

离轨道后，在弹簧107拉力作用下上移，则使框体底座112闭合框体101的底部开口，使食品

保持在吊篮中。利用两个轨道夹持组件108的C构件形成的方向相反的限位作用使框体底座

112在打开过程中保持框体101的稳定。

[0027] 上述实施例的食品油炸吊篮100，通过外部的驱动机构连接驱动连接组件104，带

动食品油炸吊篮100整体进行移动，在移动过程中，利用设置在吊篮两侧的固定的轨道，与

轨道夹持组件108配合，拉动轨道夹持组件108下移来打开框体底座112，不需要额外的设置

动力机构来控制框体底座112，使整体结构更容易适用于油炸环境，成本也较低。

[0028] 请结合图3至图9所示，基于上述实施例中的食品油炸吊篮100构成的吊篮式食品

油炸装置还包括进料输送带200、出料输送带300、油炸槽400以及循环驱动机构500。油炸槽

400和循环驱动机构500设置在由框架601结构构成的机壳600内，框架601安装于四个支撑

柱602上。机壳600可以对油炸过程中产生的烟气进行统一抽排，减少对生产环境的污染，同
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时机壳600的设置也可遮蔽油炸槽400的上方空间，利于保持油炸槽400的卫生。机壳600包

括了隔热外板603以及隔热顶板604，隔热外板603和隔热顶板604为中空结构，内附石棉隔

热层。两块隔热外板603对称安装于框架601的两侧，隔热顶板604安装于框架601顶部。三个

排风口605安装于隔热顶板604上，每个排风口605内安装有排烟风扇。油炸槽400呈长方体

状安装于框架601上处于机壳600的底部，油炸槽400内底部安装有加热器401。油炸槽400的

底部开设有排油口402及备用排油口403以便更换油液。油炸槽400的侧壁开有输入法兰口

404，并且接有油炸槽输入管。油炸槽输入管与油泵700的出油口连接，在机壳600外设置独

立的预热储油罐800，油泵700的进油口连接有储罐输油管，储罐输油管与预热储油罐800连

接，油泵电机701为油泵700提供动力。预热储油罐800上开设有罐体输油口801，通过该罐体

输油口801为预热储油罐800补充油液。

[0029] 在机壳600内，循环驱动机构500设置在油炸槽400的上方，由循环驱动机构500带

动食品油炸吊篮100循环往复运动，以不断地将食品油炸吊篮100浸没到油炸槽400进行油

炸生产，再从油炸槽400中提出回到初始位置再浸没到油炸槽400。循环驱动机构500包括成

对链轮传动机构，两个链轮传动机构分别设置在机壳600的两个隔热外板603上，具体的，五

对共十个轴承座通过螺栓安装于隔热外板603的内壁上，五对共十个链轮501所对应的轴安

装于对应的轴承座上，链轮501安装于轴上，驱动电机502为一对两个链轮501提供动力。每

侧的五个链轮501分别绕设一条环状的驱动链503，链轮501的转动带动驱动链503运转，驱

动链503的回转平面呈竖直设置。食品油炸吊篮100通过驱动连接组件104上的顶紧螺栓106

卡住驱动连上的一个链节实现与驱动链503的连接。环状的驱动链503按照带动食品油炸吊

篮100处于不同的生产过程而划分为首尾依次排列的回程段503a、油炸段503b、提升段503c

和排料段503d，其中回程段503a位于上半程，油炸段503b、提升段503c和排料段503d则位于

下半程，油炸段503b与油炸槽400呈平行设置，提升段503c和排料段503d则是形成一个上坡

角度斜向设置。在机壳600的隔热外板603的内壁还对称设有两条轨道504，两条轨道504位

于驱动链503的下方。轨道504划分为三段，前两段分别与驱动链503的油炸段503b和提升段

503c平行，最后一段轨道呈水平设置，如此使得轨道504与驱动链503的排料段503d之间的

间距逐渐增大。食品油炸吊篮100在移动至油炸段503b后，轨道504卡入食品油炸吊篮100的

轨道夹持组件108，由导轮111与轨道504接触。此时轨道夹持组件108与驱动连接组件104的

距离保持稳定，框体底座112盖合在框体101的底部，使食品保持在食品油炸吊篮100内，随

着食品油炸吊篮100的移动，当移动至排料段503d后，轨道与驱动链503的排料段503d之间

的间距逐渐增大，将拉动轨道夹持组件108下移，增大与驱动连接组件104的距离，从而使框

体底座112打开，油炸后的食品可以从食品油炸吊篮100中排出。

[0030] 请结合图5和图6所示，机壳600两端设有进出口用于设置进料输送带200和出料输

送带300。进料输送带200和出料输送带300设置在油炸槽400的相对两侧，出料输送带300位

于驱动链503的排料段503d的下方。进料输送带200和出料输送带300分别用于向食品油炸

吊篮100内投料和承接油炸完成后由食品油炸吊篮100排出的食品。进料输送带200和出料

输送带300都采用钢丝网输送带，钢丝网输送带的结构是这样的，一对两个支架231安装于

支脚232上，输送电机233通过电机支撑板234固定于一边的支架231上，两对四个轴承座通

过螺栓对称地固定在支架231上，输送电机233通过联轴器带动钢丝网输送带带面235运作。

在进料输送带200上设有翻转挡板机构900，翻转挡板机构900包括翻转挡板901和电机902，
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一对两个角撑板903安装于支架231上用于支撑翻转挡板901的轴，电机902通过联轴器带动

位于钢丝网输送带带面235上方的翻转挡板901进行转动，翻转挡板901呈竖直状态时阻挡

食品原料在进料输送带200的移动，翻转挡板901转动呈水平状态时，释放食品原料前进。在

进料输送带200的末端设有倾斜导板201，倾斜导板201引导食品原料至食品油炸吊篮100的

框体101的顶部开口。

[0031] 吊篮式食品油炸装置的运作过程是这样的：食品原料由进料输送带200向前输送，

翻转挡板机构900使原料在此排成一排。待排完序后，翻转挡板901转动，使其与钢丝网输送

带带面235平行，原料继续向前行进，通过倾斜导板201进入处于驱动链503的回程段503a和

油炸段503b交界位置的食品油炸吊篮100的框体101内。食品油炸吊篮100随着驱动链503移

动，在油炸段503b，食品油炸吊篮100浸没在油炸槽400内，边向前移动边完成油炸。同时轨

道504卡入轨道夹持组件108内，框体底座112保持盖合状态。随着驱动链503的转动，食品油

炸吊篮100继续前行，在提升段503c，食品油炸吊篮100从油炸槽400内提出，此时框体底座

112仍然保持盖合状态。当食品油炸吊篮100运行至排料段503d时，轨道504使得轨道夹持组

件108受力下移，从而打开框体底座112，将食品油炸吊篮100内油炸后的食品排出，落在出

料输送带300上送出。当食品油炸吊篮100进行前行，轨道夹持组件108与轨道504脱离，在弹

簧107的作用下，框体底座112恢复盖合状态，并在回程段503a向进料输送带200方向移动，

以接收下一批食品原料，如此循环。油炸槽400内的油炸后废弃的油液可以通过排油口402

和备用排油口403排出，同时预热储油罐800向油炸槽400输送预热后的油液进行补充，预热

的油液可以减少油炸槽400内油液温度的波动，油炸槽400内加热器401加热使油液保持在

工作温度，如此达到油液品质和温度的持续稳定，保证连续的油炸生产。
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